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Gtéwne czesci maszyny
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1. Klapka ochronna 17. Stojak na nici

2. Bebenek 18. Panel sterujgcy

3. Chwytacz 19. Port USB (typu B)

4. Ptytka Sciegowa 20. Port USB (typu A)

5. Sprezynka napinajgca 21. Port LAN

6. Gtowica 22. Widelec uchwytu tamborka

7. Szarpak 23. Pantograf

8. Dolny prowadnik 24. Bezpiecznik

9. Gtéwny naprezacz 25. Kabel zasilajgcy

10. Czujnik zrywu nici  26. Wylgcznik

11.  Mniejszy naprezacz

12. Podstawa prowadnika | Uwaga!

13. Prowadnik stojaka nici | Nie taduj smartfona poprzez porty USB hafciarki!
14. Goérny prowadnik W przypadku wystgpienia btedu moze to doprowadzi¢ do
15. Trzpien stojaka na nici uszkodzenia panelu lub portu.
16. Podkfadka filcowa




Wktadanie igty 4-1

Zawsze wybieraj wtasciwy typ iglty do wykonywanej pracy.

& UWAGA: w celu uniknigcia wypadku
Wytgcz hafciarke przed wymiang igty.

1. Poluzuj srubke mocujgcgy igte za pomoca dotgczonego do Srubka mocujgca igte
zestawu matego wkretaka.

2. Wysun igte. | d/ @ @

3. Wsun w uchwyt nowg igte, dosuwajgc jg maksymailnie ku (®
gorze. Pamietaj o tym, by podciecie igty byto zwrécone ku
korpusowi hafciarki. Oczko igty powinno by¢ zwrécone ku
uzytkownikowi. @t 1@
4. Przykre¢ srubke mocujgcy igte za pomocg dotgczonego
do zestwu matego wkretaka. |
V

A. Nie uzywaj zgietej bgdz wykrzywionej igty.
Potdz igte na ptaskiej powierzchni, by @
sprawdzi¢ jej stan.

4 1-SJN518-21
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Flizeliny i materialy podkiadowe 4-3
Podkiad

Zazwyczaj gdy chcemy wyhaftowa¢ materiat zatozony w tamborek wymagane jest uzycie
materiatu podktadowego. Zwtaszcza materiaty dziane i rozciggliwe wymagajg uzycia podktadu
stabilizujgcego.

Warstwa flizeliny bgdz innego materiatu podktadowego pozwoli na usztywnienie materiatu
haftowanego, a w efekcie na lepszg jakos¢ sciegdw i mniejsze rozciggniecie materiatu po zdjeciu
go z tamborka.

Doboér podkiadu

Wybor grubosci i ilosci warstw podktadu zalezy w najwiekszym stopniu od typu haftowanego
materiatu oraz rodzaju haftowanego wzoru. Generalnie stosuje sie tym wiecej podktadu im:

» materiat jest bardziej rozciggliwy i/lub jest niskiej gramatury
» wzor jest bardziej skomplikowany i/lub im wiecej zawiera wiele drobnych elementow

W niektorych przypadkach (np. haftowanie grubego, nierozciggliwego jeansu) moze
nie by¢ wymagane wykorzystanie podktadu.

Przykiad wykorzystania podkiadu

Tamborek do haftowania ( ramka wewnetrzna)

Materiat

Flizelina (podkfad)

Ramka zewnetrzna tamborka

Klips

Materiat

Flizelina (podkfad)

Rama do metrazu

4 3_R3P801-18
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Nawijanie nici spodniej

@®Nawijanie na szpulke

Przewlecz ni¢ przez nawijarke zgodnie
Z ponizszym schematem :

1. Gorna przelotka

2. Dolna przelotka

3. Naprezacz

4. Szpulka (umies¢ szpulke na trzpieniu nawijarki)
5. Przesun dzwignie nawijarki w kierunku szpulki,

by uruchomic nawijarke. Nawijarka zatrzyma sie
automatycznie gdy tylko skonczy prace.

& Uwaga: by zapobiec wypadkom
W czasie pracy nawijarki trzymaj dtonie
i odziez z dala od nawijarki, by zapobiec @
przypadkowemu wkreceniu sie ich

w mechanizm nawijarki

Napiecie

W przypadku zmiany napiecia naprezacza:

* Upewnij sie, ze ni¢ jest nawijana zgodnie z
pokazanym obok schematem.

Poprawny sposob nawiniecia nici spodniej

» Utrzymuj state naprezenie w czasie nawijania.

Dokonaj korekty naprezenia jeéli ni¢ jest
nawiajana nierowno.

Zmniejsz

4 4-CSK101-24



Nawijanie nici spodniej na szpulke

/A UWAGA: by unikna¢ wypadku

Chwytacz posiada zaostrzone czesci, ktore
bedgc w ruchu mogg spowodowac rany.

@®\\Vycigganie bebenka
1. Otworz klapke (A) z przodu.

2. Pociggnij uchwyt bebenka (C) ku sobie
i wyciggnij bebenek z chwytacza uwazajac,
by nie uszkodzi¢ mechanizmu keepera (B).

®\\ktadanie bebenka

1. Trzymaj bebenek w lewej dtoni. Wez
szpulke w prawg dton upewniajgc sie, ze
pociggana ni¢ bedzie obracac sie w nim tak
jak czynig to wskazoéwki zegara.

2. Przeprowadz ni¢ przez wyciecie w
bebenku (A) i zaczep nitke o uchwyt
(tzn. swinski ogon) (B). Szpulka powinna
obracac sie zgodnie ze wskazéwkami
zegara, gdy ciggniemy z nic.
® Zmiana naprezenia nici
spodniej
1. Trzymajgc bebenek z ni¢ zacznij nim
poruszac niczym jojo. Ni¢ powinna lekko
opuszczac sie w czasie ruchu bebenka.
2. Zmiana naprezenia nici spodniej odbywa sie
poprzez ruch WIEKSZEJ ze Srubek. Miej na
uwadze, ze mechanizm regulacji jest bardzo

czuly i nawet mate zmiany mogg przynies¢
spore réznice w naprezeniu nici.

®\\/kladanie bebenka

1. Lapigc za uchwyt bebenka (A),wto6z
bebenek w chwytacz, majgc na uwadze by
pin w bebenku (C) wszedt w przeznaczone
dla niego wyciecie w chwytaczu (D).

2. Zamknij klapke ochronng (E) .

— (@)
/>
B
(
— "\
Zwieksz

Il Zalecamy korzystanie wytgcznie z oryginalnych
bebenkdw i szpulek, gdyz zamienniki mogg
powodowac czestsze zrywanie nici

& Uwagal!

By unikng¢ wypadku
trzymaj palce z dala

od bebenka, gdy jest
on w ruchu.

4_5-CUT501-27



Nawlekanie nici gornych 4-6

@ Jak nawklekac ni¢ gornag

Przewlecz ni¢ zgodnie z ponizszym schematem:

N

Przelotka }

5 4 1/ ~
U:/w 6 b 4 3 2|§@\§ g

; Gérny prowadnik

1

M -

Mata szpula

1. Podstawa stojaka na nici

Ustaw nici zgodnie ze schematem obok.
Moga by¢ wykorzystywane zaréwno mate i
duze szpule

2. Przelotka
Przeprowadz ni¢ przez odpowiednie przelotki.

3. Gorny prowadnik

Cigg dalszy na nastepnej stronie



Nawlekanie nici gérnych 4-7
=W W v W AW

/

L
S 4
X 6
7 4. Pomniejszy naprezacz
(‘ 8 5. Gorny trzpien prowadzgcy
/'-*' 9 6. Czujnik zrywu nici
I 1? 7. Dolny trzpien prowadzgcy
8. Naprezacz nici
Obkrec ni¢ jednokrotnie wokét naprezacza
lo 13 zgodnie ze wskazéwkami zegara.
9. Gérny uchwyt prowadzgcy
10. Dolny uchwyt prowadzacy
11.Dolny prowadnik
12.Sprezynka naprezajgca
13.Szarpak
\] 12 14. Przelotka
15. Igta
Ni¢ wktadamy od przodu.
q ::‘; 16. Stopka

i 17. Sprezyna do zaczepienia nici
‘ Przed obcieciem przez maszyne.

Nawlekajgc ni¢ miej na uwadze na zaostrzony
/ 15 koniec igty.

‘ M/ 0 & Uwagal

4 3S3U701-34



Zmiana naprezenia nici wierzchniej 8-1

1.Pociggnij za ni¢ przechodzacg przez
stopke ku sobie.

2. Dostosuj naprezenie pomniejszego

naprezacz zym j naprezeni .
aprezacza, po czy dostosuj naprezenie Pomniejszy
gtéwniego naprezacza. naprezacz
Dobierz poziom naprezenia do aktualnie
haftowanego materiatu i wzoru.
Gtowny
naprezacz

’ Luzniej

8_1-S3U701-51



Komunikaty 5-3

Ponizej znajduje sie lista komunikatow, ktére mogg sie wyswietli¢ w czasie pracy hafciarki,
wraz z krotkim wyttumaczeniem i sugerowang akcjg do podjecia.

Nacisnij w dowolnym miejscu na ekranie, by zamkngé komunikat.

Komunikat >>Stop Switch

(= (XD

/
& Uwagal! ‘Start/Stop

Hafciarka moze sie poruszy¢ w wyniku
dotkniecia ekranu. Trzymaj dtonie w oddali.

KOMUNIKAT WYJASNINIE OPERACJA STR.
Wskazane w Nacisnij [Done] i naoliw wskazane miejsce.
komunikacie miejsce Nacisnij [Leter], jesli nie mozesz naoliwic¢
nalezy naoliwic. wskazanego miejsca w tym momencie.
M ej sce do Komunikat wtedy chwilowo zniknie, jednak
naol i wi eni a pojawi sie ponownie w niedtugim czasie.

MCzyszczeni e |Wymagane czyszczenie Wyczys¢ zgodnie z instrukcja.

chwyt acz chwytacza i okolic nozy
fliCzyszczeni e |tngcych (pod ptytkg
noza $ciegowq)

>>Przyci skstop |Maszyna sie zatrzymata,  |Nacisnij START/STOP ponownie by wznowi¢

poniewaz nacisniety prace.
zostat przycisk STOP.
A [>>Koni ec Maszyna sie zatrzymata, |Jesli chcesz haftowac¢ ponownie zat6z
= poniewaz skonczyta kolejny tamborek, po czym nacisnij START.

haftowa¢ zadany wzor.

A [>>Zni ana stop |Maszyna zatrzymata sie Po nacisnieciu START/STOP ponownie
poniewaz wigczono funkcje |maszyna przejdzie na kolejng igielnice,
STOP przy zmianie koloru |po czym zacznie haftowac.

A [>>Kolor ? Maszyna zatrzymata sie, |Wybierz igielnice, za pomoca ktérej ma
poniewaz wymagane jest |haftowa¢ maszyna, po czym naciénij
wskazanie koloru haftu START/STOP.

wzgledu na uszkodzenie|wznow prace hafciarki.

A Maszyna zatrzymata sie ze|Nawlecz ponownie nici, po czym
e |j>>2erwani e nici
nici wierzchniej badz

spodnie;.
A [>>Wsuw rany  |Funkcja Wysuwu zostata  [Naci$nij START/STOP by wznowi¢ prace 14-D
uruchomiona. hafciarki.

5 3-53U0701-17



Ekran gtowny

Ponizej znajduje sie opis funcji i podmenu
znajdujgcych sie w obszarze ekranu gtéwnego.

+
Pozycja scie

3-4

1 986

= 114.B

Wybér koloru

Pre,d kos¢ |

gowa Zmiana igielnicy
Skroty

003} FLOWERE 4 13497/ domyslne)
.0

| — @JI Obnizenie stopki
CEDEE I Ui .
- 3. Umiejscownie
f : Wytacznik

- ylgcz maszyne

ﬁ 5-1¢

i"*-‘-:_n_.,.s-d T Menu gtéwne

(Menu Predkosé

Kontrola predkosci haftowania.
Predkos$¢ mozna zmieniaé w trakcie haftowania.

450 | ,k\ﬂoo\

Kontrola predkosci
50| §—100|
Nacisniecie kazdego z przyciskow zmieni predkosc

maksymalng z jakg moze pracowac hafciarka o
zadang wartosgé.

.

N\

@ Predkos¢ demonstracyjna (wytgczona)

Nacisnij by wigczyc.

ﬁ Predkos¢ demonstracyjna (wtgczona)

Predkos¢ zostanie obnizona do 200 SPM.
Naciénij przycisk ponownie by wytgczyc.

IndyW|duaIna predkos¢ (wytgczona)

Ustaw predkos¢ pracy kazdej z igielnic.

AR

®mieid Indywidualna predkos¢ (wigczona)
Nacisnij ponownie by wigczy¢

r Menu wyboru koloru haftowania

Kazda zmiana koloru we wzorze wymaga ustalenia jakg igielnicg dany element ma by¢ haftowany.

Menu zmiany pozycji sciegowej

IE

To podmenu przesuwa pantograf do okreslonej
pozycji w obrebie haftowanego wzoru.
Zmiana pozycji 0 powtdrzenie wzoru

[

ezeli wzor jest haftowany kilkukrotnie, to funkcja
ta przenosi na poczatek danego powtdrzenia wzoru

Zmiana pozycji do danej zmiany koloru

Ta funkcja przenosi na koniec elementu
poprzedzajgcego zadany numer zmiany koloru.

# | Zmiana pozycji o zadang ilo$¢ wkiué

Pr zenosi do wybranego numeru wktucia.

Zmiana pozycji o pojedynczg
zmiane koloru do przodu/tytu

Wﬂoo lf+10 ‘ b +1 |
Zmiana o ilos¢ sciegow
I lj-100/ -10 ‘ b -1 ’
Zmiana pozycji sciegowej o wartos¢ podang na
przycisku.

J

3_9-S3U901-30



Ekran gtéwny

Zmiana igielnicy

nfelr0lshall
2 wofsfsfaf 2]

Zmiana igielnicy odbywa sie m.in. poprzez
nacisniecie numeru zgdanej igielnicy.

4| >

Przesuwa gtowice na sagsiednig igielnice.

Zmiana na sgsiednig

Po zmianie igielnicy pojawi si¢ ponizszy komunikat o
zmianie koloréw haftu zgodnie ze zmiang igielnicy.

Meedle bar has been changed.
Ref lect on the color change setting?

YES NO

fE8 | Klikniecie TAK spowoduje zmiane
koloréw jakimi wykonywany jest dany haft.

1] Klikniecie NIE pozostawi
dotychczasowe kolory w uzyciu.

Wskaznik laserowy

Wskainik laserowy (Tryb Auto)

ey

Funkcja ta wtgcza bgdz wytgcza laser.

Wskaznik laserowy znajduje sie na
prawo od igielnicy nr.1 (pozycja 0)

Naciskajgc diugc} gg' pojawi sie:__ U e
tryb uAutOn R — ;.-_.héi.:,;.'-
Gtowica przechodzi w nim na pozycje lasera po
zakonczeniu haftu, badz przy funkcji Kolor stop.

By wytaczy¢ te funkcje przytrzymaj dtugo ikone.

Stopka

Nacisniecie powoduje obnizenie, bgdz
podniesienie stopki. .

Tryb Jump (Wytgczony)

Maszyna jest w trybie do haftu.

Tryb Jump (Wtgczony)

Maszyna w trybie jump porusza szarpakiem, ale
nie haftuje.

3_5-S3U701-23



Ekran gtowny

3-6

Skroty

opisane jest w dalszej czesci instrukcji.

Wyswietlana jest aktualna data.

Kalendarz

Ponizej opisane sg domysine przyciski skrotow. Mozliwe jest ustawienie wtasnych skrotow, co szerzej

W przypadku dtuzszego ciggtego przytrzymania
przycisku uaktywnia sie funkcja KeyLock, ktéra
dalej porusza rame nawet gdy zabierzemy palec z
przycisku.

Przytrzymujgc go jeszcze dtuzej liczba sciegdéw, o
ktore przeskakuje pozycja sciegowa zacznie

Umiejscownie wzoru

Podmenu odpowiadajgce za zmiane
potozenia wzoru wzgledem ramki/tamborka.

J Zmiana tamborka

CHANGE

' Centrowanie wzgledem wzoru

P-CENTER| Przesuwa wzor na srodek tamborka.

Centrowanie wzgledem punktu
startowego

@ Wysuw tamborka

FRAMEOUT

Przesuwa tamborek do pozycji wysuwu zadanej
w ustawieniach maszyny.

[ gé; H
._mJ" (Pozycja) by przywrdci¢ tamborek

Nacisnij
POSIT.

do oryginalnej pozyciji sprzed wysuwu.

@ Pozycja

POSITION
Jezeli z jakiego$ powodu rama zostata
przesunieta, to funkcja ta przywrdci jej potozenie
do ostatnio zapisanej pozycji.

Przesuwa punkt startowy na $rodek tamborka.

00:00§  Zegar przeskakiwaé o 10. -
STOP
Wyswietlana jest aktualna godzina. By dezaktywowac nacisnij (Start/Stop)
ponownie.
~~l+1|| - -l -1| Zmiana aktualnej pozyciji
T || = Sciegowej
Pantograf poruszy sie o jeden $cieg do
przodu lub do tytu.Przycisk dtugo
trzymany uaktywnia funkcje Key Lock.
. J
Ty

Pozycja pierwotna

ORG WOYE

Funkcja ta przywraca rame do jej pierwotnej
pozycji. W efekcie na powrdt mozna zmieniac
potozenie juz rozpoczetego wzoru.

ORG SET

Rejestracja punktu

Rejestruje aktualnie potozenie jako punkt
pierwotny.

—

I Obrys

TRACE

Funkcja ta porusza laserowym wskaznikiem
wzdtuz zewnetrznego obrysu ksztattu haftu.
Zaleca sie korzystanie z tej funkcji przed
rozpoczeciem haftowania, by upewni¢ sie, ze wzoér
miesci sie w tamborku.

O
=

.
ReeisTER| ReEjestr

Rejestr przywrdci potozenie ramy do ostatniego
punktu przed utratg zasilania.

3_9¢c-5JsC01-28




Ekran gtowny 3-7

=4 F i
)& \ .
Szybki przesuw wzoru U¥ | wskaznik laserowy

= Wigcza i wytgcza laser

Nacisnij ten przycisk, a nastepnie kierunek w
ktéorym ma poruszy¢ sie wzoér. Wzor zostanie " —
przesuniety o maksymalng wartos$¢ w E

zadanym kierunku.

Pozycjonowanie wzgledem dwoch punktow

Maszyna automatycznie ustali kgt wzoru na
' podstawie dwoch wpisanych punktow.
Ruch o warto$¢ w osi X

i

g g Ruch o wartos¢ w osi Y

G g D Rama moze byc¢ przesunigeta o doktadng wartos¢

D m D w osi X i/lub Y z doktadnoscia do 0,1mm.

in = 2

v Szybki przesuw wzoru do krawedzi 0.0

Nacisnij ten przycisk, a nastepnie kierunek w i -ﬂ—-:_

ktérym ma poruszy¢ sie wzor. Wzér zostanie 4 5| & Ese

przesuniety o maksymalng warto$¢ w izl sl ax

zadanym kierunku az do krawedzi tamborka. e

. n - |; m

r Wyhbierz numer i wybierz SET

Rama poruszy sie o zadang wartosc.

S]] .
)| EES =
— || 2EE)

rialia] r@J)I Ruch stopki

Anuluj zmiany

Wyczys$¢ wpisane wartosci

A H F-FH l Poruszanie tamborkiem Obniza lub podnosi stopke:.

R l Tryb szybki (wytgczony)

Rama porusza sie w kierunku strzaiki.

— . _
" o 37000 | Tryb szybki (wtaczony)

— Nacisnij przycisk by zmieni¢ predkos¢ przesuwu.
. = |
.ﬁ” " Nacisnij ponownie by przejs¢ w tryb wolnego
Sl e e przesuwu.
0 1 } [
—  F-FF | Tryb szybki predkosé  (Szybko)

‘ L] £| :il F.FF Tryb szybki predko$¢ (Umiarkowanie)

sl S0 ke
b o < FFF Tih szybki predkosé (Powoli)

Predkos¢ przysuwu w trybie szybkim
moze by¢ regulowana.

Mozliwe jest
réwniez ustawienie
pozycji recznie za
pomocg dotyku.

|\ J

3 9c-SJNB01-26



Ekran gtowny

Ll b2

Ustawienie indywidualnej predkosci dla igielnicy

Predkos¢ haftowania moze by¢ ustawiona idywidualnie dla kazdej z igielnic.
Jesli predkosc¢ ustawiona dla danej igielnicy jest wyzsza niz predkosc ogdlna, to igielnica ta
wcigz bedzie haftowa¢ maksymalnie z predkoscig ogolna.

2. Naciénu

3. Zmien ustawienie dla danej igielnicy za

pomoca przyciskow: |

i il

Nacisnij [ 8-8 by przywréci¢ ustawienia do
wartosci domysinych.

4. Naciénij| o< |

Zamknie to okno kontekstowe i powréci
do ekranu gtéwnego.

1 %86 = 114.5 003: FLOWERS W1 13457
4 243 W
= 'I_E""""1
O U TEOE
L i o e
@ 700
An] B
Y| ¥l

e -

0K

Predkos¢ dla poszczegdlnej igty

Predkosc¢ ogolna

JI 300 ﬁ 350 3 jjl s 700
ity § WA L;‘ = j et ﬂ As50| Ren]
34 T o ik | b
i il el el — —
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Ekran gtéwny 3-8a

’...
Zmiana tamborka

Zawsze dostosowuj rozmiar tamborka do wielkosci haftowanego wzoru.

Embroidery area Pattern

¥: 0.0 ¥ 0.0 -| '
EI;S..? @
fse]f==1uYlre)
2. Naciénij . EE
(PTeIS leOm |
(P18 |70 l
3. Wybierz typ i rozmiar ramki/tamborka [Pra-ar 20w |
'O’ Okragty tamborek ptaski
@ Prostokatny tamborek ptaski
%* Przyrzad do czapek s |
E Ramki zaciskowe 140n I
ﬂ Przyrzad do skarpetek 1700nm |
% Ramki uzytkownika 200nm |
P‘ Przyrzady specjalne
| : Inne
=]
- \
Rekomendowane ramki _
Jesli wigczona jest opcja _
rekomendowanego rozmiaru tamborka, to ' = |
tamborki w ktérych nie zmiesci sie dany 0 |
wzOr zostang oznaczone na szaro. Wcigz
mozna je wybrac, jednak przed
rozpoczeciem haftowania pojawi sie
| komunikat ostrzegawczy. E )
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MENU

Ponizszy schemat opisuje wszystkie funkcje zawarte w
menu gtdwnym.

Gtowne menu otwieramy naciskajgc

Czytanie

[ Wezytaj
@ wszystkie
wzory

' £ |Ustawienia

D2|aian|a na wzorach
@  Zablokuj do edycji

&  Usun wzoér

M= Zmien nazwe wzoru

= Skopiuj wzor

@1 Eksport wzoru

+20] Przenoszenie wzoru

Podmenu wyboru koloru

Powtérzenie grupy
r:l:ﬂ_ih koloréw

H Ustawienia automat.

i#;  Zmiana palety koloryst.

£  Zapisanie palety kolor.
#  Weczytanie palety kolor.

Zmiana nazwy foldery

('
Gl Sortowanie

E Szukaj

Potwierdzenie pozycji

Pozycjonowanie na podst.
2 punktow

Zmiana obszaru haftu

=0 Woczytanie danych tamborka

#  Usuwanie ramek uzytkownika

£33 Ustawienie $rodka tamborka

—
N Raport zerwan nici Ustawienia
Skalowanie
Powtarzanie haftu
Offset
AL PATTERM WAL
o 135 Wysuw
E =
OFTIoM LETTER HIF ‘.“
‘ m ‘ Raporty
Ustawienia Liternictwo KoIeJkowanle Inne
Hafciarki ABCD | = ~Wybér igielnicy i Kalendarz
Czytania - ustawienia wzoru Sie¢
Ryglowania R Llo - 0 Rejestracja kolejki Predko$é
Te® Layout napisu -0 ] . Aktualizacja
- Wezytywanie kolejki Utrzymanie
< n Jezyk
" B g Kalibracja
28 = e |
A B Odlegtos¢ miedzy
literami
[ﬂl_ Zmiany kolorow
miedzy literami
thkazéwki ’ tWygaszacz ekranu ’ tSkrc’)ty ’ tUiytkownicy ’ ‘ Layout ikon
— I I !
OLIE 5 ﬂ" Y s

Q

=

Power off

Nacisnij
do Ekranu gtéwnego

do kolejnych opcji

by wrécié
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Wybor wzoru i jego katalogowanie 5.9
@®Wybor folderow

Pamie¢ wewnetrzna hafciarki sktada sie z 20 podfolderéw.
Wybierz ten z nich, ktory zawiera interesujgcy cie wzor lub
wprowadz kolejny.

1. Przy zatrzymanej maszynie nacisnij |

READ FATTERN HEETLE FRAME BETTING
i (Cim

(= e fR Lo RoE
OFTEN LETTER

(__ﬁ: ABC

Wybrany folder

2. Wybierz WZOR

e

— — —
Groug Main 1 8 3
Wzory zapisane w danym folderze (7 Cﬁm‘ﬁ Ii-—li.mﬁ Im
wysSwietlg sie na ekranie. P ¥ L i g iy |

A A e

MIAMIBTE || Wl AMIBTS || FOO2

AR

DO05E53 | | DRAGIN

3.PI’Z’ej(.ZiZ do kroku 4 jesli chcesz wybra¢ wzor Tl TR Grow 2 E?mﬁ 3 : B
z wyswietlanego folderu.
3 = = S =
e e R R - A e
Nacisnij [4_"—',;' by wybraé¢ sposréd folderow. ‘;‘“‘.ﬁ - LF“T:E M ?“ﬁ - .‘.‘“a‘,' . ,[;,;;E;I; ry
Grow 15 | Grow 18 | [Grow 17 | Brow 18 | [Grow 19
Lol |t o Sl R
Cance |

?elected folder

4 Wybierz porzadany folder E-—;ﬁ vain I?mﬁ I Jpeez |ﬁ 3 Iﬁ4 =

133

£
g

T TET emm s - fic ]
o , ) sost . |
Nie mozna zmieni¢ na folder, wewnatrz ktérego - ] i
. . — I .3 | M=
nie ma wzorow. i s ;
g o L=
Search|

Naciénij = | by powrdci¢ do poprzed. menu

= v |s]

Nacisnij by powrdci¢ do Gtéwnego menu.
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Wybor wzoru i jego katalogowanie

@Jak wybiera¢ wzory z pamieci maszyny

1.Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz "WZOR"

Wyswietlacz pokazuje aktualny wzér. Po prawej
stronie wyswietlane sg nazwa i szczegoty
wybranego wzoru

= Liczba $ciegow

1 Liczba zmian koloréw
Wysokosé

= Szerokosé

3. Zaznacz miniature wzoru.

Spowoduje to zmiane
aktualnie wybranego wzoru.

Nacisnij by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij | by powrdci¢ do Gtéwnego menu

LTt OTHER FEFORT
Grougs Mai 1 2
o 1 i ('
™ fal s - 87 R
W, 52124
i 3 12
E Ly T 2e5.4
HIAMIETS | | HIAMIETS | | Fo02 HOCCLMP | |FLOVERY | (™= 265.4

8

&

DRAGON
Search|
Aktualnie wybrany wzoér
Grow Wain |Grow 1 |Grow 2 [Grow 3 [Grow 4
= “EJ%"ﬁ B
S B AL T w - O35 FLOVER4
fif 12804
i I
] E
HIAMIETE m.ulars = 1186
2 g‘ g} b
0006953 | | DAAGDH

5-A

a3a

g
LB

3008

=

Nowowybrany wzor
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Wybor wzoru i jego katalogowanie

@Usuwanie wzoru z pamieci maszyny

.Uwaga

T , . . - . .. ..
Wzdr nie moze zostac usuniety jezeli jest on zablokowany.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz "WZOR".

3.Nacisnij ¢ |z prawego podmenu.

4. Zaznacz wzér do usuniecia.

Po lewej stronie pojawi sie znacznik.
Nacisnij ponownie by go usung¢.
Mozna zaznaczy¢ jednoczesnie
kilka wzoréw.

ALL |: Zaznacz wszystkie wzory

Cancel| . Anuluj zaznaczenie

-
-]

|
&

HIAMIBTE

A%
FDo2

|

5-B

HLAMIETE

2

HIAMIETE

HLAMIBTE

f

I

Znacznik
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Wybor wzoru i jego katalogowanie 5.C

5.Naciénij:- DEL . taczna liczba Lfsuwanych wzorow

Delete pattern? < 2>

Cancel OK
6. NaC|sr)|J OK" by usung¢. [?rghjﬁinl_ll%mﬁ1 |Erﬁi |m 3 [ s I:T-J—J a |
Wz6r zostanie skasowany. S b =L =
By usung¢ kolejne wzory powtdrz operacje. . P - “:: FI'-;ﬁﬂ*
Nacisnij “Cancel” by anulowac¢ operacje. | . (@ 7
J y P 1 ﬁ P AN = -* ‘I 885
M1 AMIETE || WIANIBTE | FOOR WCoLWe | |FLOWERY | | 114.6

Saan:h:

Naci$nij ‘ by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij ‘ by powrécic do Gtownego menu.

Czyszczenie wszystkich wzordéw z pamieci maszyny
Operacja ta usunie wszystkie wzory zapisane w pamieci hafciarki.
Zostana usuniete nawet wzory zablokowane do edycji

1.Gdy naszyna nie pracuje nacisnij przycisk

HEAD FAT TEHN WEEIN E FETTING

- E e (ol hen) RS
nP‘rbN LETTER LIELe 1

2.Zaznacz 'WZOR' jednoczes$nie naciskajgc

READ =T

W T
o R s === ==par_

{-ﬁ Clear All Design Data? “L

Cance| 0

3.Nacisnij 0k

Wzory zostang usuniete

5 C-SA0512-27



Wybor igielnicy haftujacej 5-E

Kazda zaprogramowana zmiana koloru we wzorze wymaga przypisania do niej igielnicy
(koloru) za pomocg ktorej dany element bedzie haftowany. Po przypisaniu igielnicy (koloru) do
danego elementu hafciarka automatycznie dokona przejscia pomiedzy zadanymi kolorami.

Zablokowane wzory nie pozwalajg na zmiane kolorow jakimi bedg wykonywane.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij ; - A i o e
[F[[s @ 71 EEE
Y 'l‘:"l d i
OETIM LETTER QLELE LIRS PP
[cam®? [ABT| [ [EA5H0 | I
2. Wybierz "IGLA" z Menu gtéwnego hafciarki. Numer aktualnie

zmienianego elementu
Numer wybranej| Liczba wszystkich

Po lewej stronie wyswietla sie element, ktory igielnicy zmian koloréw
bedzie podlegat zmianie kolorow. = = — =
Po prawej stronie wyswietlajg sie kolejne zmiany i! [~ | j : ‘
koloréw i dostepne kolory. R thu' u@ Lﬂ @
o [l L

‘% B REY REX 20N
3. Wybierz numer igielnicy. S Y4 JGI1GIGE

Po wybraniu koloru jakim ma by¢ haftowany ] Mt
dany element automatycznie zostanie 31
zaznaczony kolejny element do wyboru koloru. s ol (nlinf

Mozesz tez wybra¢ dowolny inny element. ol O
r 1 = L

4 b Strzatki stuzg zmianie pomiedzy
kolejnymi elementami wzoru jesli jest ich

wiecej niz 5. o (=1 | (ol R

Agaga;
4. Wybierz kolory jakimi majg by byc¢ | 2/ 7 [ af p]]l
haftowane kolejne elementy wzoru. &

1 (20 (afle] s |
R ) 5 l i l 7 I 8 r L]

Nacisnij . | by powrdci¢ do poprzed. menu

— s flofinflel|l o

Nacisnij ‘ by powroci¢ do Gtdwnego menu 2
- [ 0| (L3 [ (&8 _

Numer igielnicy

Nacisnij ' Q) \ w podmenu po prawej 08 FLOoWERY
by podejrze¢ dokonane zmiany. ) 13887
=7
I 8.6
=~ 1146
| oK

5 _E-SANBO1-22



Wybor igielnicy haftujace; 5-F

Znacznik wymuszenia Znacznlk wysuwu ramy
braku obcinania Znacznlk zatrzymania

. Funkcja STOP po wyhaftowaniu kolo u

Gdy funkcja STOP zostanie przypisana do danej zmiany koloru, to po wyhaftowaniu
danego elementu wybranym kolorem maszyna zatrzyma sie i wyswietli sie komunikat.

Aby wznowi¢ prace nacisénij przycisk ($ros) (Start/Stop)

Wybierz zmiang do ktorej chesz przypisac %,gﬁm’

Nad kolorem pojawi sie znacznik STOP.

Funkcja wysuwu po wyhaftowaniu koloru

Funkcja ta powoduje zatrzymanie sie maszyny i przesuniecie sie tamborka lub ramki do
zadanej pozycji po zakonczeniu haftowania zadanym kolorem.

Po ponownym rozpoczeciu haftowania za pomoca przycisku Start/Stop tamborek/ramka
powroci do swojego potozenia sprzed wysuwu.

1. Wybierz zmiane koloru, dla ktérej chcesz dodac¢ funkcje wysuwu i nacisnij przycisk

|
Nad danym kolorem pojawi sie znacznik —@‘

2. Postgp analogicznie dla wszystkich innych zmian koloréw, dla ktérych chcesz dodac
funkcje wysuwu

l Zmiany pozycji do ktérej wysunie sie tamborek/ramka mozna dokonac¢ w Opcjach
maszyny pod pozycjg “20 Frameout position”.
P

Funkcja blokowania ciecia w obrebie haftowanego koloru

Gdy funkcja ta jest aktywna maszyna nie dokona zaprogramowanego ciecia nici w obrebie
haftowanego koloru.

Wyzej wymienione funkcje moga by¢ uzywane ze sobg jednoczesnie poprzez ponowne
zaznaczenie danego elementu i dodanie kolejnej funkcji.

5 F-3AN701-46



Zmiana palety kolorystycznej
o

Po zmianie koloréw zatozonych na szpule hafciarki mozliwe (i zalecane) jest zmienienie palety
kolorystycznej ustawionej w menu hafciarki

g Jest to szczegolnie zalecane w sytuacji, gdy dotychczas ustawione kolory zlewaja sig ze
sobg, badz z ttem na ekranie..

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij . _
RCAD PRITERM MATILL hAUT ETTTING

AR MmE

=1 & B

[—TTF (Ea T et

- wrM Mame |

2. Wybierz IGLA

a3 %_3@

2

3 €3 BES 123 |

3. Nacisnij | & [z prawego podmenu _I__ll_lr_l
sHisli2lle

338

L_ﬂ | _{i— Tkanina
Iﬂ | (kolor tta)
A

8l

)

&l =]

4. Wybierz numer igielnicy lub tto.

|—I,;.,,, 256 Zmiana palety kolorystycznej.

S 70 g

e

Aktualny  Nowy kolor
Paleta 256 kolorow Paleta 70 kolorow kolor

Eanculj 10K,




Zmiana palety kolorystycznej

5. Wybierz nowy kolor

[ —
Mozesz dokona¢ zmiany | « | & . |_ P
v L — |
koloru za pomoca strzatek o g
i
The

6Nacisnij| ok |.

o

EEESE Yy
B o o

s

7 Nacisnij ok |.

—— p— i— p— P — Q‘\
ddada
Nowe ustawienia zostaty zapisane. P d ==
i h gl

olzi(s 0l

Zk,  |Wyswietl podglad wzoru

B0 1) 12 JEY

Nacisnij &3 by powréci¢ do Menu

: gtéwnego oo (nflezf
Nacigénii « by powrdci¢ do Ekranu o o e
acisnij ¢! g’z’)\?vnego. 0| & F8 (@
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Obracanie i odbicie lustrzane wzoru

@® Obracanie i odbicie lustrzane wzoru

9-5

Przyktad ustawien

R X

Normalnie Odbicie lustrzane + 90°

@® Punkt startowy wzoru

Normalme

OdeCIe lustrzane

Ff'ﬂt:lﬂ.‘:l.ﬂl::ﬂ'

90° 180° 270°

Standardowy kat

0° 90° 180° 270°

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

SETTING
2 [@b=
Nacisnij "Ustawienia"
3. oy ‘
Nacisnij.

4.Nacisnij:' 0k | by potwierdzi¢ dokonane
Zmiany.

Naci$nij & | by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij by powrdci¢ do Gtéwnego menu,

1 115.0

= 55.0

3

=
0

[=H]
-

oo

9 5 -D2NB01-63



Biblioteka wzorow 11-7

@®Przenoszenie wzorow
miedzy folderami

1.Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz 'WZOR'

3.Nacisnij @ | z prawego podmenu.

4.Naciéniz prawego podmenu.

11 _8-D2NB01-74



Biblioteka wzorow
4. Zaznacz wzory do przeniesienia

Przy wzorze pojawi sie znacznik.

Ponowne klikniecie odznacza wzér.

Mozna zaznaczy¢ wiele wzorow na
raz.

Cancel . Anuluj przenoszenie

5.Nacisnij ok | .

6.Wybierz folder do ktérego
zostang przeniesione
Zaznaczone wzory.

Naci$nij | by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij 1« | by powréci¢ do Gléwnego menu

[Grows Nein |Grows 1 |Grom 2 |Grow 3 1 -
R oA o o L
[ [ oot FLovers | |
E T
i - I.’j 7
w—— || oy * P I %5
ADIOAS | FISHINGL | aBc FLOVERY || FLOwERS | [= 1148
‘ i == o C
A=
FLOWER1 FlovERs % |
Cance| |
Znacznikj
I?ruﬁr Main Ifr 4 1 E[:rom 2 :IErn-Eﬁ 3 I"ln |
3 — — — ==
[Hg B | Gr ] [ 7 Group 8 Grioup B
L8l 0 [0l [ 451 [ ol
— (— L f— — "
4 1] G 11 14 iz Gi 13 i 4
[0 {01 [oal ;lmnﬁ [ 5
frow 16 | Grop 18 | |Grows 17 | Groe 18 | |Grow 19
[ o] 001 £ i |[mﬁ
Cance|
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Biblioteka wzorow 11-9

®Zmiana nazwy
folderu

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz "WZOR"

3.Nacisnij E z prawego podmenu

4.Naciéni@ z prawego podmenu.

11 _9-D2NB01-76



Biblioteka wzoréw

5.Zaznacz wybrany folder.

6. Wpisz nowg nazwe folderu

Maksymalnie mozna uzy¢ 12 znakow.

i)

ez s s aa) o)
YN [ R e
O P P P R
i aa v o) ) )

Mate/DUZE litery

Wyczys$¢ wszystko.

- Usun zaznaczony znak
[ OMEL |y zmiany

7.Naciéni- by zapisac.

Nazwa folderu ulegnie zmianie,

3

Nowonazwany folder

Nacisnij 2 by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij E J by powrdci¢ do Gtownego menu

11_9-DAQ701-78



Wybér ramki / tamborka 13-2
@®\Wybor ramki/tamborka

Maszyna wyswietla czerwonym kolorem dostepne pole haftu wewnatrz szarego obrysu
tamborka. Pole to jest mniejsze ze wzgledu na koniecznos$¢ zachowania marginesu na
szerokosc¢ stopki. Obrys wzoru wyswietlany jest niebieskim kolorem.

Tamborek
Tamborek okragty Pole prostokatny Pole haftu
haftu S ‘I,
F. A
A A Wysoko$c¢
JH
S i ‘ Szerokosc¢ Fig. 1
1.Gdy maszyna nie pracuje nacisnij - Bt
- Em%
olHR FEPORT
23j Sl
=

2. Wybierz “RAMKA”.
.;O: : Ptaski tamborek okragty
=

=
L0
O (ol <
._.'!. : Ptaski tamborek prostokatny, ‘Q&i
I

Tamborki One touch

: Przyrzady do czapek i ramki
One-point

li : Ramki zaciskowe

: Ramki do skarpetek

: Nie zarejestrowane

: Ramki uzytkownika 2 o |
'+ Ramki specjalnego typu PlA-15 140w |
-Cj PlA-1E 170en |

| Ple-2l 200w

3. Wybierz typ ramki bgdz tamborka.

4 3

ﬂ
-E]

| 4 Wybierz typ ramki bgdz tamborka. |
OFF-1315  Wwwizie |

OTF-1822 13508

20_2-SJPCO1-79



Wyb6r ramki / tamborka 13-7

Dodawanie ramki/tamborka uzytkownika (1 ~ 5)

Istnieje mozliwos$¢ dodania nowych, nieoryginalnych ramek i tamborkéw. Dodajgc ramke czy
tamborek nalezy koniecznie pamieta¢ o uwzglednieniu szerokosci stopki na dostepne pole
haftu. (Fig. 1, 2)

Dodajgc tamborki prostokagtne stopka moze uderzy¢ w zaokrgglony rog co obrazuje Fig.3.
W takim przypadku konieczne bedzie dodanie zaokraglenia do definiowanego tamborka.

Tamborek okragty Tamborek prostokatny Pole haftu

7%; / Pole haftu
A A | b

Pole haftu

tamborka

Fig. 1 Pole tamborka Fig. 2 Fig. 3

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

Pole tamborka

2. Wybierz "RAMKA"

3. Wybierz% “Tamborki uzytkownika”.

4. Wybierz rozmiar i ksztatt tamborka i nacisnij e _M-[
| seT |, | ' S

Dostepne pole haftu wyswietlane jest na i ' - \
czerwono. f Y

20_7-DA0901-129



Wybor ramki / tamborka

7. Nacignij ®LASS | by wybra¢ ksztatt
dodawanego tamborka/ramki.

O : Okragly
] : Prostokatny

8. Nacisnij Size L;

Wybierz $IZE Tllub[Sle X jesli

chcesz zmienié rozmiar tamborka.

9.Wpisz rozmiar dodawanego wymiaru.

10.Nacisnij | SET .

Przyktad
okragtego tamb.

G

8
-
i
ol

-

Przyktad
prostokat. tamb.

=N

SIZE Y

| 20 (sizex
| Lo )

m,

O CLASS
210 Size L
L x|

20_8-DA0901-119



Wybor ramki / tamborka
11.Nacisnij E :

Dane zostaty napisane.

12.Naciénij &)

{Naciénij ﬁ by wréci¢ do Ekranu gk’)wnego]

20_9-pA0901-120



Ustawienia wzoru

Rozmiar wzoru moze by¢ zmieniony w
zakresie 50-200%. Zalecamy jednak
zmiany maksymalnie do 15-20%, jako ze

hafciarka nie przelicza na nowo s
zaprojektowanych sciegow, a jedynie Normal
zmienia ich potozenie Default : X,Y 100%

o : Start point of pattern

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij ;

| P—T AL

14-2

X 100 %, Y 150 %

2. Wybierz 'Ustawienia'. [ 980 = 1150

3.Wybierz¥ (Skal. osi X) [¥l(Skalowanie osi Y).

4. Wpisz wartosé

Eeos

Dostosuj

ESC \Wyjdz bez zmian.

[
p=

CLRE |Skasuj wpisane

5.Naciénii| SET |.
Il T 148.0 = 115.0

Ustawienie zostanie zapisane

- Q Wyswietl zmieniany wzor.
8-8 Przywrd6¢ do ustawien domysinych.

s ‘Powrét do Menu gtéwnego

_‘ Powrét do Ekranu gtéwnego

oo S | i
50 @& :
[ oo 8]

| o lm|

P

|
80
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Ustawienia wzoru
Kat

Mozliwe jest obrécenie wzoru wzgledem
punktu startowego z poziomu hafciarki.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij =

2. Wybierz "Ustawienia".

3.Wybierz [Pe (Kat).

4. Wpisz wartosc¢ kata

ESC Wyjdz bez zmian.

CLE Skasuj wpisane

5.Wybierzr SET .

Ustawienie zostato zapisane
- Q Wyswietl zmieniany wzor.
' B-B | Przywroé do ustawierh domysinych.

) | Powrét do Menu gtownego

"_/ Powrét do Ekranu gtéwnego

14-4
Przyktad

R .

Normal 30°

Domysinie : 0°

@ : Punkt startowy

HEAD FIRAME SETTNG
i 1 I[med 1 | i =
LETTER BUELE STHER [RCTIIN

GPTIeN
- el ARC [ M=% [

[ e8.0 = IS0

]
[0 |

Dostosuj

(Max 353
Win 359

0

'r|uin||

I o0 = i20.0 [
1 acl
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Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN 18-2b
@®Konfiguracja potgczenia z siecig WLAN

Szczegodtowa instrukcja konfiguracji WLAN dostepna jest jako osobny dokument.
Zainstaluj w pierwsze kolejnosci oprogramowanie do zarzgdzania hafciarkg (Happy LAN/
Happy PMS) przed przystgpieniem do konfiguracji hafciarki.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij ’ s R,

C EEGaE

2. Wybierz “Inne”.
£l catendar | I Version
& Netmork s hintmnaé
M Systen @' Language
i Speed l] Calibrate |
Cance|

3.Nacignij| 5l Network  |.

E] Port Mo, g{ﬂ Server P
7891 192 183 11
ffm Wachine IP % Subnat mask
192.168. 1. 10 250.250.255. O
oK
s Ll
Jesli kabel LAN nie jest podtgczony, to numer 7851 | 192.768. 1. 1 |

IP hafciarki i maska podsieci nie bedag

podswietlone.
W takim wypadku sprawdz potgczenie z
hafciarka.

22_4-s30901-111



Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN

4. — . S
Nacignij| ox | i @ iprzejdzdo

kroku nr 9 jesli zadna zmiana nie jest
wymagana.

Ustawienia domysine

Port No. : 7891
Server IP : 192.168. 1. 1
Machine IP : 192.168. 1. 10

Subnet mask : 255.255.255. 0

Analogicznie uzupenij wartosci w 2 lub
kolejnej maszynie.

Nacisénij by zmieni¢ wartosci

5. Press| SET |

6.Nacisnij | 0K |

7.Naci$nij | ok |

Maszyna wyswietli Menu gtéwne

18-2c

Machine IP s - m:
(192.168. 1. 10 )

|Elﬁe 1. 10

1./l 8

s
panm
i e
o) s

E] Port No. Q__“! Server (P
TH91 1921628 | 1
@ Machine IP i Subnst mask
192158 1. 10 255.255.955. ©
"
Save data?
Cancal | X

ZEEGSE

18-2b-S3U0901-112



Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN

9.Naciénij 1 lub &3

Maszyna automatycznie potaczy sie z
oprogramowaniem witgczonym na
komputerze.

Pojawi sie ikona potgczenia LAN, o ile dostepne
jest miejsce wsrod skrotow.

W przypadku braku potgczenia prosze pobrac
osobng instrukcje konfiguracji potgczenia LAN.

18-2d

] 59.6

= 115.6

g

e

003: FLOWERS

M 13457

A0

@ (

oz 2

col ok R

s 1 o

Ikona
potgczenia LAN
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Wersja oprogramowania i aktualizacja 18-3

@®Wersja oprogramowania i aktualizacja

Informacja o wersji oprogramowania wyswietla sie po uruchomieniu hafciarki.
Mozliwe jest aktualizowanie oprogramowania bezposrednio z poziomu hafciarki

Przygotowanie do aktualizacji

Najnowszg wersje oprogramowania znajdziesz na stronach producenta i dystrybutora.
Korzystaj wylgcznie z oprogramownia dedykowanego dla twojej hafciarki.
Plik update umies¢ w gtébwnym katalogu sformatowanego pendrive'a.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz 'INNE". 5] Galandar

L Version

B Network “fz Maintenanca

M Systen iy’ Language
@ Soeed [ Calibrate

Cancel

3.NaCiénij§' Varsion . = Main Program ({ontrol Box) -
—_— Yersion OO0, 0. B3

— Linux Eernel Wersion —

Wyswietli sie aktualna wersja programu. L.9. 218 AT-FIAT. B

- Machine Program (Maching Board} --

1. Main Program (Control Box) L
. Frame Orive Data : (5400 1.8

2. Linux Kernel (OS)

3. Machine Control o License VPIATE

4. Frame Drive Data —

4. Potwierdz wyswietlane informacje

§ UPDATE_ oW B0.IMG

Naciénij| 0K |by powréci¢ do Menu.

W przypadku aktualizacji, wprowdz dysk
USB zawierajgcy odpowiednie pliki i
nacisnij WHE |.

Cancel

I |

22 3-S3U901-99



Wersja oprogramowania i aktualizacja

5. Wybierz plik “UPDATE***.IMG”.

Gdy wersja oprogramowania rozni sie od wers;ji
aktualizacji zmiany wyswietlg sie na czerwono.

Mozliwe jest nadpisanie ponownie tg sama
wersjg oprogramowania.

5. Nacignij | 0K |

STAR
STOP

zacznie mrygac na niebiesko i rozpocznie
sie aktualizacja oprogramowania.

Nie wylgczaj hafciarki w czasie aktualizaciji.

Jesli kernel Linux nie zostanie
zaktualizowany, to wymagana bedzie
ponowna kalibracja ekranu hafciarki.

Aktualizacja zajmuje maksymalnie 15 minut.

6.Hafciarka uruchomi sie ponownie.

18-4

Do you want to update 7

-- Main Progrem (Lontrol Box) --
Version C1. BB >» Version
-= Linus Kernel Version --

. 9. 00 INT- N0 . > L F. K. TN

- Machine Program (Machine Board] --

1.Machine Control : HESE B0 == JESE 0.0
2.Frame Drive Data : CSELS 1.0 > [SFLRE 1 9

Anulowanie aktualizaciji

REBOOTING. ..

UPDATING SYSTEM
PLEASE WAIT...

Maric

LifappyJapan |-

A
O &
- - |l
S = . ] =y 40 00
Mtk (L L KEXT
Dighe o = o & Y
L R ] i

Q)

!‘I! FERF CLELE - CARREGOE WLl MEOWE|
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Tryb serwisowy uzytkownika 18-8

®Tryb serwisowy uzytkownika
Dla uzytkownika udostepnionych jest 7 funkcji diagnostycznych w podmenu

'Utrzymanie’.
Condition A\ CAUTION! < Move Machine >

1L Point Sensor Main Shaft Turns
[m] Needle Center
[m] Cutter Origin
[m] Catcher Origin

Angle

m END

Przycisk Funkcja

Zmiana na tryb jump

Przetgcza pomiedzy trybami ruchu igielnic
“‘JUMP” : Tryb Jump, “DRIVE” : Tryb Drive

[ ]
WV L
@ Obroét watka gtéwnego

Obrot watu gtdéwnego w lewo bgdz w prawo.

& Uwaga: powoduje rowniez ruch igty

= Zmiana igielnicy

Przesuwa gtowice maszyny o jedng igielnice w kierunku strzafki

Otwieranie/zamykanie

mechanizmu noza

Zamyka badz otwiera n6z ruchomy.

& Uwaga: ostrze noza jest ostre, zachowaj uwaznosc¢

Wychylenie/schowanie

mechanizmu wipera

Wycigga badz chowa mechanizm wipera

Otwarcie/zamkniecie

mechanizmu keepera

Zamyka badz otwiera keeper

Powrdét do pozyciji

domysinej

W przypadku gdy ktéry$ z wyzej wymienionych mechanizmoéw nie pozostat
przywrécony do pozycji pierwotnej, to nacisniecie tego przycisku spowoduje
jego przywroécenie wszystkich mechanizméw do domysinego ustawienia.

Punkty

L punkt sensor Punkt w ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest punktem L obrotu watka Punkt w
C punkt sensor ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest punktem C obrotu watka
Igta sensor Potozenie w ktorym pojawia sie czerwony wskaznik jest potozeniem domysinym igty

w czasie spoczynku
Potozenie domysine noza  Potozenie w ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest potozeniem domysinym noza
Potozenie domysine wipera Potozenie w ktorym pojawia sie czerwony wskaznik jest potozeniem domysinym
wipera.

Kat

Wskazuje kat pod ktérym znajduje sie wat gtowny Angle

M

Korzystaj z korekty potozenia, gdy potrzebny jest doktadny kgt pod ktérym potrzeba ustawi¢ wat gtéwny.

18 8-sS3v401-97



Raportowanie 19-1

Z poziomu maszyny dostepne sg raporty przedstawiajgce biezgce i historyczne dane uzycia.

@®Dane produkcyjne

Zostanie wyswietlone ostatnie 10 rekordow zlecen produkcyjnych. Zapisany zostanie czas
wigczenia i wytgczenia maszyny wraz z iloscig sciegow, ktore wykonata w tym czasie.
Jezeli maszyna nie wykonata pracy w czasie wtgczenia, to cykl ten nie zostanie zapisany.

[Power ON] Czas witgczenia maszyny
[Power OFF] Czas wyfgczenia maszyny
[Embroidery Stitches]

Liczba sciegébw wykonana w czasie cyklu pracy maszyny

1. Gdy maszyna jest wytgczona naciénu

ELTING

&S
==

2. Wybierz “RAPORT". = @) st| S

Cancal 1

[ =F ]
3.Wybierz j 5 .
=" Data poczatkowa  pata koncowa Liczba $ciegow
| | |

M. Powar OH — Power OFF 5titches

1| 12/197°2013/14:08:29 = 12-19/2013/14: 13:02 0

2 1200052001311 :29: 86 = 12411/2013/14:08:34 62158

3 12/09/2013/11:45:52 = 12-09/2013/12:00:00 163

4 11/28/201312:89:33 = 1128520013/ 15:48:10 207002

5 11/28/2013/°09:09: 19 — 11-28/ 20137 11:53:10 vk

B 11/26/2013/710:45:54 = 11736/ 2013/4:05: 10 132105

T 10/15/2013/09:43:32 - 11/15/2013/19:06:33 3253

8 11/1572013/09:27: 10 = 11/15/2013/09.48:54 22

3 1/1372013/12:53:37 — 11/13/2013/20: 3638 26908

. Lo . o 10 10/12/2013/09:34:58 - 11/12/2013/08 35:32 160

Jesli chcesz usung¢ historig pracy nacisnij 07/11/2013/10:30: 18 = 12/18/2013/ 14 13:02 63456
| Clear | o | Clear 0K

Aktualna data Ogodlna liczba
i czas Sciegow
5.Nacignij 0K | by powréci¢

do Menu Gléwnego. e S S B B
- = " = ‘ |: LI LB - I-"‘ -.
Nacisnij = by powréci¢ do Ekranu gtéwnego _I

k. Zapisz raport

Mozesz zapisa¢ wyswietla dane w formacie CSV.
Wt6z dysk USB do hafciarki, po czym nacisnij przycisll " | 5 dane zostang zapisane w
folderze “Production Report” pod nazwg “Stitch Re-port_*****”.

22_4-5A0901-91



Raportowanie 19-1e

@ Zapisywanie komunikatow o bitedach
Maszyna zapisuje date, godzine i kod 100 ostatnich bteddéw.

@®Data badz ilos¢ bledow

Mozesz sprawdzi¢ date pojawienia sie konkretnego btedu, bgdz ich czestotliwosé.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz “RAPORT".

Cance|
3.Wybierz 9 Ko [Exror Ko [Exror
E-Te? | E-141 2013/15/76 OA=37:00 16 E-108 2013412417 15:00:08
2 E-116 20131226 08:-35:40 17 E-106 201312417 15:08:37
3 E-14] 3125 15:45:23 0 18 E-106 2013/12417 14:58:30
4 E-081 2013412724 14:08:40 19 E-105 2012/12417 14:88: 79
é% Naci$niecie tego przycisku zmieni SENL A2 16120 21 E-WR AT 1018
tryb wyswietlania danych. 14 E-160 013/12/18 15-26'5 29 E-180 2013/12/ 6 10-41'4d il
15 E-163 2312418 15:15:21 30 E-081 20134127 5 12:58:
@ - Blaar; L4
Errod Count Error Count Errcr Count Error Court  Error Count
E-000 O E-015 O E-00 0 E-45 0 E-080 1
E-0ini (i = 1] 0 E-031 0 E-CdS 0 E-061 20
E-D02 0 E-N7 0 E-0c2 0 E-C47 0 E-0i2 [i]
. i o E-002 O E-0l¢ 2 E0& 0 E-0 0 E081 0
Jesli chcesz usung¢ dane nacisnij. EOM OJE0W DIEGS DIEDS DIEGM 0
i (= Ty U TS U s u s U couig u
|ﬂ|ﬁar| E-013 O E-028 0 E-M¥ 0 E-088 0 B0 0 Ii
| == E-0l2 0 E-028 0 EDM o E0B) o EOM 0
ﬁﬂ E-'_ Clear | K
5.Nacignij 0K | by powréci¢ do Menu i i :
2 i - = = "
glownego. S S O S
T e = & i s e e 1
i | el | - . I.: et | o
i # e g
Nacisnij ¢ by powrdci¢ do Ekranu gt. _]

| e Zapisz raport

Mozesz zapisa¢ wyswietla dane w formacie CSV.
Wtoz dysk USB do hafciarki, po czym nacisnij przycisk zapisu, a dane zostang zapisane w

folderze“Production Report” pod nazwg “Stitch Re-port_*****”,

22 4e-SA0901-95



Skoty

22-1

Mozesz umiesci¢ na pasku skrétdow najczesciej wykorzystywane funkcje hafciarki.

a1

1 986 = 1146 : FLOWERS g 13497
40 o
Ll gama —3

i-Custom Ex. 3
- 1
.;|, I - - EX.—2 E
‘E :- I N S S - ] I“ .
~' ~ Ex. 1 _ [!'— @
@ = -~ ! Eﬂ | D_
C
R
'_;_i: -~
3 =
[ 3

Ikony wyswietlacza
Kalendarz
~ Wyswietla aktualng date.

| Zegar

Wyswietla aktualny czas.

H-_ﬂ Potgczenie LAN

Wskazuje czy wystepuje potgczenie pomiedzy
komputerem i hafciarkg za pomocg kabla LAN.

V| Potgczenie Wi-Fi (Opcja)

Wskazuje, czy wystepuje potgczenie pomiedzy
komputerem i hafciarkg za pomocg sieci
bezprzewodowe;.

Ikony funijI

Uo:l

= ;. Przesunleme 0 jeden scieg

Przesuwa tamborek o jedno wktucie do przodu
lub do tytu.

_ Centrowanie wzgledem wzoru

Przesuwa wzor na $rodek tamborka

Centrowanie wzgl. punktu startowego

Przesuwa punkt startowy na $rodek tamborka

B ' Wysuw

Wysuwa tamborek do wczesniej okreslonej
pozyciji

)

Pl

¥

= Powro6t do punktu poczatkowego

Przesuwa tamborek do punktu poczatkowego

Rejestracja punktu
Zapisuje aktualng pozycje jako punkt poczatkowy

ir

Obrys

Pozwala na wykonanie obrysu wzoru przed
rozpoczeciem haftowania.

L Przywrécenie

Przywréci potozenie do ostatniego punktu
zapisanego przed zanikiem zasilania.

21 1-S3U901-81



Skroty

L!/.

i1
T
Jorsp:

]

Wskaznik laserowy (Opcja)

Wigcza wskaznik laserowy, o ile hafciarka jest w
niego wyposazona

Tryb Jump

Wtacza bgdz wytacza tryb Jump

Szybkos¢é demonstracyjna
Wigcza/wytacza tryb najwolniejszej pracy

| Pozycjonowanie wzgledem 2 punktow

Pozwala na ustawienie potozenia haftu

wzgledem koordynatow 2 punktéw.

Konwertuj
Obraca lub tworzy odbicie lustrzane wzoru

Korekta szeroko$ci satyn

Pozwala zmieni¢ zaprogramowang szeroko$c¢
Sciegoéw satynowych

Zmiana punktu startowego (Offset)

Pozwala zmieni¢ punkt startowy wzoru

Woeczytaj wzor z dysku USB

Wczytuje zawartos¢ pendrive'a

|g|]{@ Wczytaj wzor z komputera PC

02l

In]
HEXT

&3

Weczytuje zawarto$¢ komputera.

Nastepne zadanie

Mozliwe jest zaprogramowanie nastepnego
zadania nawet w czasie pracy hafciarki.

Alarm nici spodniej

Wyswietla komunikat o niskim poziomie nici
spodniej po okreslonej ilosci Sciegow

Zapisz prace

= Zapisz biezaca prace, lub wczytaj zapisang

22-1b

-1d . . ;s . -
P -J Przesuniecie o 10 sciegéw
Przesuwa pozycje tamborka o 10 $ciegéw do
przodu, lub do tytu.

Dodatkowo gdy przycisk jest wcisniety przez
dtuzyszy czas, to tamborek bedzie sie przesuwat
ciggle do momentu nacisniecia przycisku

Start/Stop. ram

inﬁ

=, Wyszukiwanie wzoru

~ Przeszukuje pamie¢ hafciarki

21 1-s30701-72



Skroty

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij .

o s
2. NaC|sn|j 0 “SKROTY”.

3. Wybierz ikone skrotu, ktory chcesz
zmienic.

4 Wybierz ikone skrotu, ktérg chcesz ustawic
w danym slocie

w14 Zmienia liczbe wyswietlanych skrotow.

Pokaz kolejne ikony skrotow

Usun wybrany skrot.

8-8 Przywré¢ ustawienia domysine.

5.Naciéni :

Nowy skréty zostaly zapisane

6.Naciénij¢ by wroci¢ do Ekranu
gtéwnego

sl Te [ T
elo|@[s[[=]o
pEDEnmE

Sen|[p] @) 0] o]

maife ) 2] )L

186 = 1148
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Skroty

‘E Zmiana liczby ikon skrotow

1.Nacisnij i=14

Zwiekszy sie liczba dostepnych ikon.

614

2.Naciéni :

Mozliwe jest rozszerzenie liczby skrétéw z 6 do 14 ikon.
Klikniecie ponownie przywraca ilos¢ skrotow do 6.

o s
[ ¥ | =@
EEEE RO
DECEnmE

wi| e @y U E
[=1fwl (=1 S E1 0 =3
C1E [~Lel o [l =

o) » || B |80 x |
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Operacje wykonywane w czasie haftowania 22-2C

Mozliwe jest wykonywanie pewnych operacji w czasie haftowania. Ich lista wraz z opisem
znajduje sie ponizej.
Lista haftowanych wzoréw moze by¢ ustawiona do maksymalnie 30 pozyc;ji.

Po zakonczeniu haftowania wyswietla¢ sie bedzie ponizszy komunikat:

Advance To The Next Design ?

Cancal 0
Czytanie : wczytywanie nowego wzoru i zapisywanie go w pamieci

m Wybdr igielnicy : Przypisywanie koloru haftu do poszczegdlnych elementéw wzoru

@ Ustawienia : skalowanie, powtarzanie wzoru ustawienia offsetu i wysuwu tamborka
E Szukanie : przeszukiwanie i wczytywanie wzorow zapisanych w katalogu komputera
Lista : ustawianie kolejno$ci haftowania wzoréw, jak réwniez usuwanie,

sortowanie, kopiowanie wzorow

ABC . T . _ .
| &Bé; Liternictwo  : umozliwia tworzenie monogramoéw i napiséw za pomoca wbodowanego
alfabetu, cyfr i symboli

Layout :tworzenie wzordéw tgczonych poprzez dodawanie wzoréw i napisow do
aktualnie ustawionego haftu

Miej na uwadze, ze funkcje te sg dostepne wytgcznie w konsekwenc;ji (E s
umieszczenia na ekranie startowym przed rozpoczeciem pracy skrotu: | MEAT

wlymagana ikona dostepu

I 98.6 = 114.B 081:0081 13982

_ 08 39999 7
i S

22 2b-3AU701-80



Uktad (wzory taczone) 22=-A

Mozliwe jest tworzenie wzordw tgczonych poprzez zestawianie ze sobg kombinacji wzoru (-6w)
i napisu (-6w) wewnagtrz podmenu UKLAD.

B Jezeli parametry ktorejs ze sktadowych tworzonego wzoru byty wczesniej edytowane w
podmenu USTAWIENIA, to parametry te bedg przeniesione réwniez do nowego wzoru.
M Liczba zmian koloréw tworzonego wzoru nie moze przekraczac¢ 250.

Obszar edycji Ukt ad Liternictwo Inne

a2 LI

ro gt

2D
Ly L

Selekcja Poruszanie
Obszar edyc;ji Uktad
Obszar w obrebie ktérego mozna edytowac elementy
nowedgWZop | | Centrowanie
D Przycisk zmiany pola pozwala na — . .
Przesuwanie elementu na srodek obszaru
zmiane wielkosci pola edycji. P
Liternictwo @ Ustawienia wzoru
g— Rézne ustawienia edycji wzoru, takie jak
g Litery obracanie, skalowanie, rozszerzanie etc.
Wprowadzanie, edytowanie tekstu. % Powtarzanie

Ae s Czcionka Kopiowanie wzoru potgczone z jego

SE——— o przenoszeniem w osi X i osi Y.
Zmiana czcionki.

ABCI |Wysokosé

Zmiana wysokosci. Przesuwanie wielu elementéw

ABC, |szerokosé lini jodnoczesni 20 sob,
Zmiana szerokosci linii.
Selekcja
AIHIB Kerning No . (3
~ Zmiana odlegtosci pomiedzy literami. E gl E”
m Zmiana koloru miedzy literami Wybdr poszczegdinego elementu.

agco| ¢8| yed| <Fo | Pg”]

Typ uktadu
Zmiana uktadu uktadania sie napiséw
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Haftowanie czapek (OPCJA)

@®Instalacja i usuwanie drivera czapek

Przed rozpoczeciem haftowania czapek niezbedne jest przezbrojenie maszyny.
Zatoz driver do czapek w miejsce widelca trzymajgcego tamborki ptaskie.

1.Nacisnijd T a potem
¥ -CLNTLR

ramka przemiesci sie na srodek pola haftu

& Uwaga!

Rama poruszy sie.
Trzymaj rece z dala od ramy.

2.Naci$nij @ a nastgpnie =0

Przetgcznik maszyny automatycznie przetgczy
sie w tryb OFF, wytgczy sie tez hafciarka

3.Trzymajgc za skrzydetka wtdz driver do
czapek na wolne ramie maszyny.

Uwazaj by listwa drivera nie wyskoczyta z
cylindra w czasie operaciji.

I 1o

= 76.8 DIZ: WAPPYLIO A SIS

Shutting down...

~—1]| ON If the power can not be turned
E off automatically, turn off the
Ol oFF  power with the power switch.

p p

7-2-53U0801-55



Przyrzad do czapek (OPCJA) 7-3

4. Obrd¢ cylinder tak, by listwa drivera
znajdowata sie potozeniu przedstawionym na
zdjeciu (ku gorze).

5. Przesun driver w kierunku korpusu Podstawa pantografu

maszyny i zamocuj driver wkrecajgc gatki srub
montazowych w nagwitowane otwory w
podstawie pantografu.

Gatka sruby

- . Sruba  Uchwyt Pantograf
6. Przymocuj listwe drivera do uchwytu

pantografu za pomocg srub montazowych.

Listwa drivera

7-3-S3U701-46



Przyrzad do czapek (OPCJA)

7.Wigcz hafciarke.

8. W przypadku gdy wybrana jest wiasciwa
ramka przejdz do kroku 10.

W przypadku gdy niezbedna jest
zmiana ramki nacisnij. |G-
oy

o

9. Wybierz pozgdang ramke.

10.Nacisnij

Ramka przesunie sie na $rodek pola haftu.

OFF

7-4

Wybrana ramka

WELCOME
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& Uwaga!

Rama poruszy sie.
Trzymaj rece z dala od ramy.

I 140
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Specyfikacja i Utrzymanie
@®Specyfikacja

23-1

Napiecie 1 fazowe 100V ~ 115V -10% ~ +5% 1 fazowe 200V ~ 230V -10% ~ +10%
Zuzycie energii 220 W 220 W

Czestotliwosé 50/ 60Hz

Poziom hatasu Ponizej 72dB(A)

Temperatura 0 ~ 40°

Srodowisko pracy Wilgotnosé 45 ~ 85 %

gig’:_a;ywys_ \ Gleb) 642 mm x 734 mm x 747 mm, 25.3" x 29" x 29.4"
Waga 42 kg
Tamborki ptaskie (PTA-32320) 285 mm x 290 mm, 11.2" x 11.4" Max.*1
Pole haftu (Y x X) Czapki (Opcja) 67 mm x 180 mm, 2.6" x 7" Max.*2
Czapki pole poszerzone (Opcja) 95 mm x 290 mm, 3.7" x 11.4" Max.*2)
Pamie¢ wbudowana Okoto 100,000,000 $ciegow
Maks. ilos¢ wzoréw 3,000
H
@®0Olejenie

& Uwaga!

Konserwujgc maszyne upewnij sie, ze jest ona odtgczona od pradu.

Maszyna automatycznie bedzie wyswietlac informacje o niezbednym
olejeniu w oparciu o przepracowang liczbe wktuc.

Hafciarka wyswietli na ekranie miejsca do naolejenia wraz z
oznaczeniami B
M ej sce do naoliw enia
=) Mejsce do naoliwienia

Naoliw wykazane miejsca w oparciu o ponizszg instrukcje.

Praca na nienaoliwionej maszynie moze prowadzi¢ do jej uszkodzenia.

Zabrudzenia bedg gromadzi¢ sie wokot chwytacza. Moze powodowac
to czestsze zrywanie nici. Czys$¢ regularnie chwytacz szczoteczkg
dotgczong do urzgdzenia.

Znak [ Miejsce do naoliwienia Typ oleju
A |Chwytacz
(Naoliw niewielkg iloscig oleju, pomiedzy _
wewnetrznym i zewnetrzym pierscieniem.) Oleiel'nowy
cln
a zgn do
B | Walek zamka szycia)

B Naoliwienie walka zamka (B) wymaga przesuniecia glowicy maszyny

w lewo E/, za pomo?ﬁq przycisku.

B Zbyt duza ilo$¢ oleju moze prowadzi¢ do powstawania plam na
haftowanych materiatach.
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Utrzymanie 23-2
& Uwaga!

Konserwujgc maszyne upewnij sie, ze hafciarka jest wytgczona.

@®Czyszczenie chwytacza

Jesli okolice chwytacza beda pokryte
zanieczyszczeniami, spowoduje to pogorszenie
jakosci haftu lub problemy z poprawnym
dziataniem hafciarki.

Dla dtugiej, bezproblemowej pracy regularnie
czysc¢ okolice chwytacza.
Uzywaj do tego dotgczonego pedzelka.

@®Czyszczenie mechanizmu noza

Zablokowany przez zanieczyszczenia n6z
moze nie obcinac nici poprawnie.
Utrzymuj czystos¢ mechanizmu noza dla
poprawnej pracy hafciarki.

(((C( 1‘\

!

//L
L [

|

1. Odkre¢ $rubki trzymajgce ptytke sciegowg
W miejscu za pomocg dotgczonego do
zestawu klucza.

2. Gdy maszyna nie pracuje naciénij | ) calendar | S Version |
o Motwork | s Maintenancel
Mot | @ Language |
@ Soeed | [ Calibrate |

po czym | =aigm "INNE”.

. Cancel

3.Nacisnij Haintanan::a] :

Condition
_| L Paint Sensar
1 C Point Sensar
& Needle Center

8 Cutter Origin

® Catchar Origin
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Utrzymanie 23-3
& Uwaga!

Ostrze noza porusza sie szybko.
Trzymaj dtonie z dala od maszyny.

4 Nacisnij_out | .

W podmenu Utrzymanie naci$niecie tego
przycisku spowoduje otwarcie noza ruchomego i
zatrzymanie go w otwartej pozycji.

5. Usun wszelkie zanieczyszczenia z okolic 1
noza. Condi tion ¥y CAUTION! ¢ Move Machine >

[ L Point Sensor . ﬂliﬂm‘rﬂr‘hﬁ

6.Naciéni ) € Peint Sensor '

- . . . .. " Mesdle Center
N6z ruchomy powrdci do pierwotnej pozycji.

m Cutter Origin

' Catcher Origin

Nacisnij| END | by wréci¢ do Gtéwnego
menu.

7. Przykrec¢ na powrdét srubki mocujace ptytke
Sciegowa.
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