Przemystowa hafciarka wielogtowicowa
Instrukcja obstugi
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WAZNE ISTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi przed
uruchomieniem maszyny

&Uwaga - W celu ograniczenia mozliwosci odniesienia obrazen pamieta;j:

Maszyna hafciarska jest zasilana prgdem elektrycznym o napieciu 240V i konieczne jest
stosowanie sie do podstawowych zasad bezpiecznego uzytkowania urzgdzen
elektrycznych a w szczegolnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych regut:

1.Prosze uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed uruchomieniem maszyny

2. Hafciarka podtgczona do prgdu musi zawsze by¢ pod nadzorem. Po zakonczonej pracy
nalezy odtgczy¢ maszyne od pradu. Przed przystgpieniem do czyszczenia, regulaciji,
smarowania, nawlekania nici takze nalezy odtgczyc jg od pradu.

3. Nigdy nie podtgczaj do prgdu maszyny z uszkodzonym kablem zasilajgcym lub
uszkodzong wtyczka. Nigdy nie podtgczaj do prgdu maszyny, ktora ulegta zamoczeniu.

4. Hafciarka to nie zabawka. Nie pozwdl aby do maszyny miaty dostep dzieci bez nadzoru
dorostych.

5. Hafciarka powinna by¢ uzywana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem, tzn. do haftowania
na materiatach tekstylnych lub skéropodobnych.

6. Z hafciarkg mogg wspotpracowac tylko oryginalne czesci zamienne, przyrzady
dodatkowe i przystawki oraz te nieorginalne, ktére zostaty zaaprobowane przez
produceta.

7. Nigdy nie pracuj na maszynie, ktéra ma zakryte otwory wentylacyjne.

Otwory wentylacyjne muszg by¢ regularnie czyszczone z kurzu, nitek lub innych
zanieczyszczen.

8. Nigdy nie wrzucaj ani nie wkfadaj zadnych przedmiotéw do otworéw w maszynie.

9. Maszyna jest przeznaczona do pracy wewnatrz pomieszczen. Nigdy nie uruchamiaj
maszyny "na dworze".

10. Nie wolno uzywac¢ maszyny w pomieszczeniach gdzie sg opary rozpuszczalnikow,
substancji tatwopalnych, czystego tlenu.

11. Aby wytgczy¢é maszyne nalezy najpierw wytgczy¢ gtbwnym wytgcznikiem a nastepnie
wyjaé wtyczke z kontaktu.

12. Aby wytgczy¢ maszyne z kontaktu nie ciggnij za przewdd a za wtyczke.

13. Trzymaj palce z daleka od ruchomych czesci maszyny a szczegolng ostroznos¢
zachowaj w okolicach igty.

14. Wymieniej czesto igly. Nigdy nie haftuj zgietg lub tepg igta.
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Panel kontrolny
Silniki osi X
Silniki osi Y
Stojak na nici
Gtowica
Naprezacze

7. Koto katowe

8. Jednostka
gtéwna

9. Wigcznik

10.Wolne ramie

11.Wspornik

12.Kétko

114 10 8 1213 9

13.Noga regulowana
14.Zdejmowalny blat
15.Gatka zmiany igielnicy
16.Panel operacyjny
17.Czujnik zrywu nici
18.Wytgcznik awaryjny
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Rozstawianie maszyny 2-6

@ Montaz zdejmowalnego blatu
i ramy do bordiury

Gorna

1. Upewnij sie, ze maszyna jest $ruba

odtgczona od zasilania

2. Upewnij sie, ze wszystkie pokrywy
wokot chwytaczy sg zamkniete.

3. Wykre¢ srodkowg srube montazowg
na wsporniku stotu, wysun wspornik
stotu, jak pokazano narys. 1 i wioz
ponownie srube montazowa.

4. Zamocuj zdejmowany stot w
kolejnosci lewa czes¢, prawa i
srodkowa (rys.3)

5. Sprawdz tylng krawedz
zdejmowanego stotu od dotu i
upewnij sie, ze kazda ptyta
podporowa stotu jest na swoim 4
miejscu i nie ma szczeliny miedzy \Zdejmowalny stot  Fig. 3
zdejmowanym a wstepnie 3
zamocowanym stotem. (rys. 4)

6. Zamocuj gérng srube mocujgcg na
kazdym stole.

Sruba montazowa Fig. 1 Fig. 2

"\ Luka miedzy zdejmowanym stotem a
wstepnie zamocowanym stotem

- Plyta podporowa
Fig. 4

& Aby zapobiec upadkowi zdejmowanego stotu
dokre¢ wszystkie sruby montazowe do konca

7. Jak pokazano na rys. 5,6, zamknij
wszystkie zaciski.

8. Jak pokazano na Rys. 5, wi6z
podpore stotu B i dokre¢ srodkowe
Sruby dociskowe wspomniane w kroku
nr 3.

9. Zamocuj rame we wtasciwe uchwyty
w pantografie i lekko dokre¢ srube z
gatka.

10. Dokre¢ mocno $rube z gatkg
pociggajgc ramke w kierunku strzatki
(do siebie). (rys. 8)

Fig. 7

BKombinacja typu stotu i liczby zaciskow zalezy od
na typu i modelu hafciarki.

< Your side

M Prosze odwrdci¢ procedure przy usuwaniu stotu i ramy. _
Border frame Fig. 8
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Rozstawianie maszyny 2-7

@®Podpora srodkowa

W przypadku haftowania wzoroéw o bardzo gestych
Sciegach, przednia czes¢ ramki jest przyciggana do
Srodka przez kurczenie sie tkaniny i istnieje ryzyko,
ze wygnie sie ona, jak pokazano na Rys.1.
Wygiecie przedniej czesci ramki powoduje utrate
precyzji haftu.

Jesli haftujesz w takich ekstremalnych warunkach,
zamocuj podporke na srodku ramki.

Rys. 1

Bl Prosze odwroci¢ procedure podczas
zdejmowania stotu.

*k Jesli zamocujesz wspornik srodkowy w
ramie, sgsiadujgcy obszar zostanie
zmniejszony o0 35 mm, jak pokazano na
Rys. 2.

& Jesli zle ustawisz wzor, igta i stopka uderzg
w ramke graniczng i spowodujg
uszkodzenie maszyny. Prosze zachowac
ostroznosc.

1. Zatéz haftowany materiat na rame
za pomocg Klipséw.

"'g_* e L B ‘II*“..""

2. Zamocuj Sruby montazowe
zgodnie z rysunkiem 3.

Podpora srodkowa

W tym momencie dtugi otwér
mocujgcy powinien byc¢
skierowany w Twojg strone.

Q
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Nawijanie nici spodniej na szpulke 4-5

/A UWAGA: by unikna¢ wypadku

Chwytacz posiada zaostrzone czesci, ktore
bedgc w ruchu mogg spowodowac rany.

@®\\Vycigganie bebenka
1. Otworz klapke (A) z przodu.

2. Pociggnij uchwyt bebenka (C) ku sobie
i wyciggnij bebenek z chwytacza uwazajac,
by nie uszkodzi¢ mechanizmu keepera (B).

®\\ktadanie bebenka —

1. Trzymaj bebenek w lewej dtoni. Wez — L .(’((((((@
szpulke w prawg dton upewniajgc sie, ze ‘
pociggana ni¢ bedzie obracac sie w nim tak T
jak czynig to wskazowki zegara. <

2. Przeprowadz ni¢ przez wyciecie w
bebenku (A) i zaczep nitke o uchwyt
(tzn. swinski ogon) (B). Szpulka powinna
obracac sie zgodnie ze wskazéwkami
zegara, gdy ciggniemy z nic.
® Zmiana naprezenia nici
spodniej
1. Trzymajgc bebenek z ni¢ zacznij nim
poruszac niczym jojo. Ni¢ powinna lekko
opuszczac sie w czasie ruchu bebenka.
2. Zmiana naprezenia nici spodniej odbywa sie
poprzez ruch WIEKSZEJ ze Srubek. Miej na
uwadze, ze mechanizm regulacji jest bardzo

czuly i nawet mate zmiany mogg przynies¢
spore réznice w naprezeniu nici.

®\\/kladanie bebenka

— <\

Zwieksz

1. Lapigc za uchwyt bebenka (A),wto6z
bebenek w chwytacz, majgc na uwadze by
pin w bebenku (C) wszedt w przeznaczone
dla niego wyciecie w chwytaczu (D).

& Uwagal!

By unikng¢ wypadku
trzymaj palce z dala
od bebenka, gdy jest

2. Zamknij klapke ochronng (E) . on w ruchu.

Il Zalecamy korzystanie wytgcznie z oryginalnych
bebenkdw i szpulek, gdyz zamienniki mogag
powodowac czestsze zrywanie nici

0000ooooooooo



Nawijanie nici spodniej 4-4

@®Nawijanie na szpulke
Yo
Przewlecz ni¢ przez nawijarke zgodnie
z ponizszym schematem : ( @' ’ )
@

1. Gorna przelotka
2. Dolna przelotka

3. Naprezacz

4. Szpulka (umies$¢ szpulke na trzpieniu nawijarki

5. Przesun dzwignie nawijarki w kierunku szpulki,
by uruchomic¢ nawijarke. Nawijarka zatrzyma si
automatycznie gdy tylko skonczy prace.

Y%

& Uwaga: by zapobiec wypadkom
W czasie pracy nawijarki trzymaj dtonie
i odziez z dala od nawijarki, by zapobiec
przypadkowemu wkreceniu sie ich -
w mechanizm nawijarki

Napiecie

W przypadku zmiany napiecia naprezacza:

v .. iy . . Zwieksz
* Upewnij sie, ze ni¢ jest nawijana zgodnie z

pokazanym obok schematem.

Poprawny sposob nawiniecia nici spodniej

» Utrzymuj st te naprezenie w czasie nawijania.

Dokonaj korekty naprezenia jeéli ni¢ jest
nawiajana nierowno.
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NAWLEKANIE NICI 4-6

@ Jak nawlec ni¢ gérna

Przeprowadz nic zgodnie z ponizszym schematem.

Metalowy drut

1. Trzpieh na szpule
U6z pod spdd podktadke filcowag

2. Prowadnik

Przeprowadz nitke przez kazdy z
prowadnikéw dla danego toru nici

3. Metalowy drut
W zestawie z hafciarkg znajduje sie metalowy
drut pomagajgcy przeciggnac nitke przez
plastikowe tuby prowadzace ni¢

pooooooooooooo



NAWLEKANIE NICI
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Gorna blaszka prowadzgca
Pomniejszy naprezacz nici
Naprezacz gtéwny

Nawlecz nitke wokét naprezacza upewniajac sie, ze
biegnie ona wewnatrz metalowego kanaliku

Prowadnik nici

. Trzpien prowadzacy

Dolna blaszka prowadzgca

10.Sprzezynka naprezajgca

11.Szarpak

12.Przelotka

13.Przelotka

14 .Prowadnik przy igle

15.1gta

Nawlekamy od przodu
Pociagnij za nitke by upewni¢ sie, ze przechodzi
ona przez wszystkie powyzej wymienione punkty

16.Stopka

Sprawdzajgc naprezenie nici upewnij sie
zwilaszcza, ze nitka obraca naprezacz
gtéwny.

4 7-DAM201-28



Wktadanie igty 4-1

Zawsze wybieraj wtasciwy typ iglty do wykonywanej pracy.

& UWAGA: w celu uniknigcia wypadku
Wytgcz hafciarke przed wymiang igty.

1. Poluzuj srubke mocujgcgy igte za pomoca dotgczonego do Srubka mocujgca igte
zestawu matego wkretaka.

2. Wysun igte. | d/ @ @

3. Wsun w uchwyt nowg igte, dosuwajgc jg maksymailnie ku (®
gorze. Pamietaj o tym, by podciecie igty byto zwrécone ku
korpusowi hafciarki. Oczko igty powinno by¢ zwrécone ku
uzytkownikowi. @t 1@
4. Przykre¢ srubke mocujgcg igte za pomocg dotgczonego
do zestwu matego wkretaka. |
V

A. Nie uzywaj zgietej bgdz wykrzywionej igty.
Potdz igte na ptaskiej powierzchni, by @
sprawdzi¢ jej stan.

4 1-SJN518-21
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Flizeliny i materialy podkiadowe 4-3
Podkiad

Zazwyczaj gdy chcemy wyhaftowa¢ materiat zatozony w tamborek wymagane jest uzycie
materiatu podktadowego. Zwtaszcza materiaty dziane i rozciggliwe wymagajg uzycia podktadu
stabilizujgcego.

Warstwa flizeliny bgdz innego materiatu podktadowego pozwoli na usztywnienie materiatu
haftowanego, a w efekcie na lepszg jakos¢ sciegdw i mniejsze rozciggniecie materiatu po zdjeciu
go z tamborka.

Doboér podkiadu

Wybor grubosci i ilosci warstw podktadu zalezy w najwiekszym stopniu od typu haftowanego
materiatu oraz rodzaju haftowanego wzoru. Generalnie stosuje sie tym wiecej podktadu im:

» materiat jest bardziej rozciggliwy i/lub jest niskiej gramatury
» wzor jest bardziej skomplikowany i/lub im wiecej zawiera wiele drobnych elementow

W niektorych przypadkach (np. haftowanie grubego, nierozciggliwego jeansu) moze
nie by¢ wymagane wykorzystanie podktadu.

Przykiad wykorzystania podkiadu

Tamborek do haftowania ( ramka wewnetrzna)

Materiat

Flizelina (podkfad)

Ramka zewnetrzna tamborka

Klips

Materiat

Flizelina (podkfad)

Rama do metrazu

000oEaa00a000
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PANELE STERUJACE 3.3

OPERACYJNY GLOWNY PANEL STERUJACY
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UWAGA
Ekran dotykowy mozna obstugiwac palcem, ale w niektérych przypadkach na czutos¢
ekranu moze nie by¢ wystarczajgca. W takich przypadkach nalezy uzywac opuszka palca
lub wbudowanego rysika, aby uderza¢ w mate cele dotykowe.

1. Przycisk zatrzymania awaryjnego Kolor pod$wietlania przycisku oznacza:
Po nacisnieciu nastepuje wytgczenie
zasilania i natychmiastowe zatrzymanie 1 Zielony.......... Maszyna gotowa do pracy.
maszyny. Przycisk awaryjny blokuje sie Q
po nacisnieciu. NS~— ¢
Aby odblokowac, przekreé¢ przycisk w
prawo lub pociggnij go do gory. Migajacy czerwony .. Wskazuje, ze goérna nic sie
Uzyj tego przycisku tylko w nagtych zerwata lub nitka dolna sie skonhczyta.
wypadkach. Czerwony .............. Maszyna pracuje.
Pomaranczowy ........ Maszyna wykryta btad.
Na wyswietlaczu pojawi sie
2. Wyswietlacz (Dotykowy) numer btedup)
Pokazuje nazwe projektu haftu, numer biezacej igty
i inne komunikaty generowane przez maszyne. 6. Port USB (typu-A)
Menu i klawisze na wyswietlaczu mozna niazdo pendrive'a.
obstugiwaé palcem lub wbudowanym rysikiem. MEMORY
ﬁ Gniazdo myszy USB.
3. Port LAN Menu i klawisze na wyswietlaczu mozna
Stuzy do potaczenia z komputerem. obstugiwac za pomocg myszy USB.
Nacisnij prawy przycisk myszy, aby wyswietli¢
4. Przycisk obcinania nici wskaznik myszy na wyswietlaczu.
Maszyna odetnie gorng i dolng ni¢ po jego 7. Port USB (typu-B)

nacisnieciu. Jesli nacisniesz i przytrzymasz

(okoto 2 sek.), mozesz przecigé tylko ni¢ dolng. Uzyj tego portu, aby potgczy¢ urzadzenie z

komputerem przez USB.

/A UWAGA: 8. Rysik
Jesli nacisniesz przycisk obcinania nici, igta gﬁ:g;?%ﬁgb’vzyc do naciskania menu i klawiszy
wbije si¢ w tkaning. Prosze uwazac na dtonie. Wigkszo$¢ operacji mozna wykonaé palcami.

Rysik jest wymagany do niektérych operacji, takich
jak kalibracja ekranu diptykowego LCD. 18-6

5. Start/Stop W16z rysik do uchwytu (szczeliny) panelu
Ten przycisk uruchamia badz zatrzymuje kontrolnego, gdy nie jest uzywany, aby zapobiec
maszyne. zgubieniu rysika.

3_8-3ARC01-25




PANELE STERUJACE
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9. Przycisk Forward

Rama poruszy sie do przodu
o jeden Scieg.
Przytrzymaj Ramka zacznie przesuwac
sie dalej do przodu .
Trzymaj dtuzej  Uaktywni sie tryb ciggtego
przesuwu.
Ramka przesunie sie do
przodu o 1 Scieg w sposdb
ciggty. Nacisnij ten przycisk
ponownie lub nacisnij przycisk
.S TOP” by zatrzymad.

Nacisnij raz

Przytrzymuj ciggle HRunkcja “Fast forward” jest
aktywowana

Rama przesunie si¢ do
przodu o 10 $ciegéw w
sposéb ciggly. By zatrzymac
nacisnij ten przycisk ponownie
lub nacisnij przycisk ,STOP”.

10.Przycisk Start

Ten przycisk uruchamia maszyne.
Po nacisnieciu, gdy maszyna jest uruchomiona,
maszyna przetgczy sie na super wolna predkosc.

Maszyna powréci do poprzedniej predkosci
po zwolnieniu przycisku.

Jesli uzywasz funkcji przez dtuzszy czas,
moze to wptyngé na jakos¢ Sciegu.

11.Przycisk Stop

Zatrzymuje maszyne.

Po nacisnieciu przycisku STOP, podczas gdy
przycisk Start/Stop miga (kolor zielony), nastgpig
nastepujgce czynnosci w zaleznosci od sposobu
nacisniecia:

3-3b

Nacisnijraz ... Rama cofnie sig o Scieg.

Przytrzymaj R.amka zacznie przesuwac
dalej do tytu.

Trzymaj dtuzej Uaktywni sie tryb ciggtego

przesuwu. Ramka
przesunie sie do tytu o 1
Scieg w sposob ciggty.
Nacisnij ten przycisk
ponownie lub nacisnij
przycisk ,STOP” by
zatrzymad.

Przytrzymuj ciggle TFunkcja “Fast forward” jest
aktywowana. Rama
przesunie sie do tytu o 10
Sciegdw w sposob ciggly.
By zatrzymac nacis$nij ten
przycisk ponownie lub
nacisnij przycisk ,STOP”.

12. Przetacznik czujnika zrywu nici

O]\ Domyslna pozycja przycisku

Dziata funkcja wykrywania
zerwania nici. W przypadku
zerwania nici lub
postrzepienia nici, lampka
zerwania nici miga, a
hafciarka zatrzymuje sie.

OFF .o Czujnik jest wytgczony.
Individual jump .... Czujnik w tej pozycji oznacza

ze dana gtowica przechodzi w
tryb jump i nie haftuje.

13. Latanie
Po nacisnieciu tego przetgcznika, gdy maszyna nie
dziata hafciarka przechodzi w stan, zatrzymania z
powodu problemu z nicig, niezaleznie od tego, czy
wystgpit problem, czy nie, i zapala sie lampka
zerwania nici.
Przy zapalonej lampce zerwania nici, przywré¢é
potozenie wzoru do pozyciji, od ktérej chcesz
naprawic $cieg. Kiedy nacisniesz ten przetgcznik i
uruchomisz maszyne, naprawi ona tg czesc¢, po
czym zacznie haftowac wszystkimi Sciegami.

BPo recznym zatrzymaniu maszyny zdarza
sie, ze lampka zerwania nici nie zapala sie
nawet po nacisnieciu tego przetgcznika,
jednak naprawa jest przeprowadzana.

14.Dioda zrywu nici
Miga gdy zewie lub skonhczy sie nitka.
Migajgcy czerwony .. wskazuje, ze gorna ni¢
zerwala sie lub skonczyta sie nitka dolna.
Pomaranczowy .....\Wskazuje, ze maszyna jest
podczas naprawiania wzoru.

3_8b-R3PB30-21



PANELE STERUJACE 3-3c

Przycisk hamulca

15.Przycisk hamulca

Przetgcznik hamulca silnika watu gtéwnego.
Normalnie uruchamiaj maszyne 2z wilgczonym
przyciskiem hamulca (ON).
Gdy maszyna nie pracuje, hamulec wtgczy sie i nie
mozna recznie obréci¢ watu gtéwnego.

Gdy trzeba recznie obroéci¢ wat gtéwny w celu
wyczyszczenia mechanizmu noza itp., wylgcz
hamulec.

Bl Bedziesz mogt uruchomi¢ maszyne gdy
przycisk hamulca jest wytgczony, ale btad
(kod btedu nr 50) moze czesto wystepowaé
z powodu pogorszenia doktadnosci
zatrzymania watu gtéwnego.
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Komunikaty 5-3

Ponizej znajduje sie lista komunikatow, ktére mogag sie wyswietli¢ w czasie pracy hafciarki,
wraz z krotkim wyttumaczeniem i sugerowang akcjg do podijecia.

Nacisnij w dowolnym miejscu na ekranie, by zamkngé komunikat.

Komunikat 0000000000000

(= (XD

/
& Uwagal! ‘Start/Stop

Hafciarka moze sie poruszy¢ w wyniku
dotkniecia ekranu. Trzymaj dtonie w oddali.

KOMUNIKAT WYJASNINIE OPERACJA STR.
Wskazane w Nacisnij [Done] i naoliw wskazane miejsce.
komunikacie miejsce Nacisnij [Leter], jesli nie mozesz naoliwic
nalezy naoliwic. wskazanego miejsca w tym momencie.
M ej sce do Komunikat wtedy chwilowo zniknie, jednak
naol i wi eni a pojawi sie ponownie w niedtugim czasie.

MCzyszczeni e |Wymagane czyszczenie Wyczysé zgodnie z instrukcja.

chwyt acz chwytacza i okolic nozy
fliCzyszczeni e |tngcych (pod ptytkg
noza $ciegowq)

>>Przyci skstop |Maszyna sie zatrzymata,  |Nacisnij START/STOP ponownie by wznowi¢

poniewaz nacisniety prace.
zostat przycisk STOP.
A [>>Koni ec Maszyna sie zatrzymata, |Jesli chcesz haftowac¢ ponownie zat6z
= poniewaz skonczyta kolejny tamborek, po czym nacisnij START.

haftowa¢ zadany wzor.

A [>>Zni ana stop |Maszyna zatrzymata sie Po nacisnieciu START/STOP ponownie
poniewaz wigczono funkcje |maszyna przejdzie na kolejng igielnice,
STOP przy zmianie koloru |po czym zacznie haftowac.

A [>>Kolor ? Maszyna zatrzymata sie, |Wybierz igielnice, za pomoca ktérej ma
poniewaz wymagane jest |haftowa¢ maszyna, po czym nacisnij
wskazanie koloru haftu START/STOP.

wzgledu na uszkodzenie|wznow prace hafciarki.

A Maszyna zatrzymata sie ze|Nawlecz ponownie nici, po czym
e |j>>2erwani e nici
nici wierzchnigj badz

spodnie;.
A [>>Wsuw rany  |Funkcja Wysuwu zostata  [Nacié$nij START/STOP by wznowi¢ prace 14-D
uruchomiona. hafciarki.

0000000000000



EKRAN GLOWNY 34

@Zmiana numeru Sciegu /@) Zmiana igielnicy

/ N)

7

1966 o= 1146 003| FLOWERS  #f ] | :
(2) Wybor o | = (5) Skroty
koloru nici ot (widok domysiny)
(DPredkosé N |
pracy mE

.' "By mE (6 Zmiana

potozenia wzoru

Menu gtéwne

B

C EIGSS

=




Ekran gtowny 3.4

Ponizej znajduje sie opis funcji i podmenu
znajdujgcych sie w obszarze ekranu gtéwnego.

-+
Pozycja sciegowa

Zmiana igielnicy

] 986 = 1146 003 FLOWERE M 13497/ e Sdl;:nOtS{,‘e
. 2 0 j
'UEU‘U Wyhbér koloru O e, (0 J1 Obnizenie stopki
B G [ T Tl B Ui .
- . Umiejscownie
f . Wytacznik
ylgcz maszyne
q Ay 5-1c
. T

T Menu gtéwne

N\

Menu Pred ko$é @ Predkos¢ demonstracyjna (wytgczona)

Nacisnij by wigczy¢.

ﬁ Predkos¢ demonstracyjna (wtgczona)

Kontrola predkosci haftowania.
Predkos$¢ mozna zmieniaé w trakcie haftowania.

Predkosc¢ zostanie obnizona do 200 SPM.
k+50 | /k\ﬂgg\ Naciénij przycisk ponownie by wytgczyé.
Kontrola predkosci
= = pre IndyW|duaIna predkos¢ (wytaczona)
Y50 ¥—100|

Ustaw predkos¢ pracy kazdej z igielnic.
Nacisniecie kazdego z przyciskow zmieni predkosc
maksymalng z jakg moze pracowac hafciarka o
zadang wartosé.

AR

®mieid Indywidualna predkos¢ (wigczona)
L Nacisnij ponownie by wigczy¢

r Menu wyboru koloru haftowania

Kazda zmiana koloru we wzorze wymaga ustalenia jakg igielnicg dany element ma by¢ haftowany.

U2 | Menu zmiany pozycji $ciegowej

To podmenu przesuwa pantograf do okreslonej . B )
pozycji w obrebie haftowanego wzoru. . Zmiana pozycji o pojedynczg

vv | Zmiana pozycji o powtdrzenie wzoru zmiane koloru do przodu/tytu

[

ezeli wzor jest haftowany kilkukrotnie, to funkcja
ta przenosi na poczatek danego powtdrzenia wzoru

Zmiana pozycji do danej zmiany koloru Wﬂoo W+ 10 ‘ b+ |

Ta funkcja przenosi na koniec elementu Zmiana o llos¢ sciegow
poprzedzajgcego zadany numer zmiany koloru. l y-100,  -10 ‘ -1 ’
# | Zmiana pozycji o zadang ilo$¢ wktué Zmiana pozycji Sciegowej o warto$¢ podang na
przycisku.

Pr zenosi do wybranego numeru wktucia.

J
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Ekran gtéwny

Zmiana igielnicy

nfelr0lshall
2 wofsfsfaf 2]

Zmiana igielnicy odbywa sie m.in. poprzez
nacisniecie numeru zgdanej igielnicy.

4| >

Przesuwa gtowice na sagsiednig igielnice.

Zmiana na sgsiednig

Po zmianie igielnicy pojawi sie ponizszy komunikat o
zmianie koloréw haftu zgodnie ze zmiang igielnicy.

Meedle bar has been changed.
Ref lect on the color change setting?

YES NO

fE8 | Klikniecie TAK spowoduje zmiane
koloréw jakimi wykonywany jest dany haft.

1] Klikniecie NIE pozostawi
dotychczasowe kolory w uzyciu.

Wskaznik laserowy

Funkcja ta wigcza bgdz wytgcza laser.

Wskaznik laserowy znajduje sie na
prawo od igielnicy nr.1 (pozycja 0)

Wskainik laserowy (Tryb Auto)

Naciskajgc d%ugé gg' pojawi sie,:__ U e
tryb uAutOn R — ;.-_.héi.:,;.'-
Gtowica przechodzi w nim na pozycje lasera po
zakonczeniu haftu, badz przy funkcji Kolor stop.

By wytaczy¢ te funkcje przytrzymaj dtugo ikone.

J] | Stopka
L Nacisniecie powoduje obnizenie, bgdz
podniesienie stopki. .
B
(=]

Tryb Jump (Wytgczony)
Maszyna jest w trybie do haftu.

Tryb Jump (Wtgczony)

Maszyna w trybie jump porusza szarpakiem, ale
nie haftuje.

0000000000000




Ekran gtowny

3-6

Skroty

opisane jest w dalszej czesci instrukcji.

Wyswietlana jest aktualna data.

Kalendarz

Ponizej opisane sg domysine przyciski skrotow. Mozliwe jest ustawienie wtasnych skrétow, co szerzej

W przypadku dtuzszego ciggtego przytrzymania
przycisku uaktywnia sie funkcja KeyLock, ktéra
dalej porusza rame nawet gdy zabierzemy palec z
przycisku.

Przytrzymujgc go jeszcze dtuzej liczba sciegéw, o
ktére przeskakuje pozycja Sciegowa zacznie

Umiejscownie wzoru

Podmenu odpowiadajgce za zmiane
potozenia wzoru wzgledem ramki/tamborka.

J Zmiana tamborka

CHANGE

' Centrowanie wzgledem wzoru

P-CENTER| Przesuwa wzor na srodek tamborka.

Centrowanie wzgledem punktu
startowego

@ Wysuw tamborka

FRAMEOUT

Przesuwa tamborek do pozycji wysuwu zadanej
w ustawieniach maszyny.

[ gé; H
._mJ" (Pozycja) by przywrdci¢ tamborek

Nacisnij
POSIT.

do oryginalnej pozyciji sprzed wysuwu.

@ Pozycja

POSITION
Jezeli z jakiego$ powodu rama zostata
przesunieta, to funkcja ta przywréci jej potozenie
do ostatnio zapisanej pozycji.

Przesuwa punkt startowy na $rodek tamborka.

00:00§  Zegar przeskakiwaé o 10. -
STOP
Wyswietlana jest aktualna godzina. By dezaktywowac nacisnij (Start/Stop)
ponownie.
~~l+1|| - -l -1| Zmiana aktualnej pozyciji
T || = Sciegowej
Pantograf poruszy sie o jeden $cieg do
przodu lub do tytu.Przycisk dtugo
trzymany uaktywnia funkcje Key Lock.
. J
Ty

Pozycja pierwotna

ORG WOYE

Funkcja ta przywraca rame do jej pierwotnej
pozycji. W efekcie na powr6t mozna zmieniac
potozenie juz rozpoczetego wzoru.

ORG SET

Rejestracja punktu

Rejestruje aktualnie potozenie jako punkt
pierwotny.

—

I Obrys

TRACE

Funkcja ta porusza laserowym wskaznikiem
wzdtuz zewnetrznego obrysu ksztattu haftu.
Zaleca sie korzystanie z tej funkcji przed
rozpoczeciem haftowania, by upewnic sie, ze wzor
miesci sie w tamborku.

O
=

.
ReeisTER| ReEjestr

Rejestr przywrdci potozenie ramy do ostatniego
punktu przed utratg zasilania.

0oo0ODooooooooo



Ekran gtéwny

Szybki przesuw wzoru
4

Nacisnij ten przycisk, a nastepnie kierunek w
ktorym ma poruszy¢ sie wzér. Wzor zostanie
przesuniety o maksymalng wartos¢ w
zadanym kierunku.

Doo
oo
22g

o Szybki przesuw wzoru do krawedzi

Nacisnij ten przycisk, a nastepnie kierunek w
ktorym ma poruszy¢ sie wzér. Wz0r zostanie
przesuniety o maksymalng warto$¢ w

zadanym kierunku az do krawedzi tamborka.

SIS
S

23E)
EAR RN

' H F.FH l Poruszanie tamborkiem

=

Rama porusza sie w kierunku strzaiki.

PTA-32320
T:3Ama X:3Man

) (st )
M) (28] L)
o) lx) s

Mozliwe jest
réwniez ustawienie
pozycji recznie za
pomocg dotyku.

@--@’ \ Wskaznik laserowy

Wigcza i wylgcza laser

i Pozycjonowanie wzgledem dwaoch punktow

Maszyna automatycznie ustali kgt wzoru na
' podstawie dwoch wpisanych punktow.
Ruch o warto$¢ w osi X

i

Ruch o wartos¢ w osi Y

Rama moze by¢ przesunieta o doktadng wartos¢
w osi X i/lub Y z doktadnoscia do 0,1mm.

Max FEL R

Wyhbierz numer i wybierz SET

Rama poruszy sie o zadang wartosc.

ESC | Anuluj zmiany
CLR

Wyczy$¢ wpisane wartosci

J1 [Ruch stopki
Obniza lub podnosi stopke.

Tryb szybki (wytgczony)

Tryb szybki (wigczony)

Nacisnij przycisk by zmieni¢ predkos¢ przesuwu.
Nacisnij ponownie by przejs¢ w tryb wolnego
przesuwu.

F.FF

Tryb szybki predkos¢  (Szybko)

F.F&E Tryb szybki predkos¢ (Umiarkowanie)

F-F® Tryb szybki predkosé (Powoli)

Predkos¢ przysuwu w trybie szybkim
moze by¢ regulowana.

J
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Ekran gtowny 3-8

Ll b2

Ustawienie indywidualnej predkosci dla igielnicy

Predkos¢ haftowania moze by¢ ustawiona idywidualnie dla kazdej z igielnic.
Jesli predkosc ustawiona dla danej igielnicy jest wyzsza niz predko$¢ ogolna, to igielnica ta
wcigz bedzie haftowa¢ maksymalnie z predkoscig ogolna.

1986 = 1145 D03: FLOWERA i 13457
_
23w
' [
O U TEOE
‘ﬁ @0
il - — )|
@ 700
250 Renn
Y50 o)
VG -
0K
2. Naciénlj Predko$¢ dla poszczegoinejigty ~ Predkosc o|gé|na
_1| 300 E T | ﬁ“ ] ?UO
3. Zmien ustaIW|en|e dlidanej igielnicy za i =l sl i | Ao
pomoca przyciskow: |; E] —54 ‘ﬂ —ﬂ —g“ vl S
) el il Ll ) bl gl ——
Nacisnij [ B-8 | by przywroci¢ ustawienia do Al ﬂ ﬂ; 2] Py
wartosci domyslinych. = L P L _J = _] o
8-8 oK
4. Naciénij| 0K | ) 1586 = 1145 003: FLOWERG M 13487
—_
Zamknie to okno kontekstowe i powréci [

do ekranu gtéwnego. _ -ﬂiﬂ ﬂﬂj% _;
‘ﬁg @0
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Ekran gtowny

(= .
Zmiana tamborka

3-8a

Zawsze dostosowuj rozmiar tamborka do wielkosci haftowanego wzoru.

2. Nacisnij .: .

3. Wybierz typ i rozmiar ramki/tamborka
'O’ Okragty tamborek ptaski

@ Prostokatny tamborek ptaski
%* Przyrzad do czapek

E Ramki zaciskowe

ﬂ Przyrzad do skarpetek

% Ramki uzytkownika
(215

Przyrzady specjalne

Embroidery area Pattern

0.0 Y 0.0 -| O LE’
LR
fself==1nlre)
| PI&-12 110 |
(PTeIS leOm |
(P18 |70 l
| Pla-2i 200 I

Rekomendowane ramki

Jesli wigczona jest opcja
rekomendowanego rozmiaru tamborka, to
tamborki w ktérych nie zmiesci sie dany
wzér zostang oznaczone na szaro. Wcigz
mozna je wybrac, jednak przed
rozpoczeciem haftowania pojawi sie

komunikat ostrzegawczy.

| (PTeig i%0mm |

| PTA-21  2i0em |

o]

J

0000000000000



MENU

Ponizszy schemat opisuje wszystkie funkcje zawarte w
menu gtdwnym.

Gtowne menu otwieramy naciskajgc

D2|aian|a na wzorach
@  Zablokuj do edycji
Czytanie Sl Usur wzor Podmenu wyboru koloru Potwierdzenie pozycji
: 1 L Powtérzenie grupy [ | : :
z5%, |Ustawienia | yepr Zmien nazwe wzoru Etllih koloréw | S%€¥Cﬂ?gxwanle na podst.
= Skopiuj wz6r H Ustawienia automat. Zmiana obszaru haftu
Woeczytaj . 3 i
"@ wszystliie +of Eksport wzoru &  Zmiana palety koloryst. =0 Woczytanie danych tamborka
wzory +20] Przenoszenie wzoru %  Zapisanie palety kolor. #  Usuwanie ramek uzytkownika
| _ e Zmiana nazwy foldery £  Wezytanie palety kolor. £33 Ustawienie srodka tamborka
A" %| Szukaj | | |
D ekl Sortowanie
N Raport zerwan nici Ustawionia
Skalowanie
Powtarzanie haftu
s Offset
LY E Wysuw
E =
OFTIoM LETTER HIF '=b
‘ m | ‘ Raporty
Ustawienia Liternictwo KoIeJkowanle Inne
Hafciarki ABCD | = ~Wybér igielnicy i Kalendarz
Czytania & ustawienia wzoru Sie¢
Ryglowania poie - ‘[ Rejestracja kolejki Predkosé
Te® Layout napisu -0 ] . Aktualizacja
— Wezytywanie kolejki Utrzymanie
...i Jezyk
ey | L Kalibracja
28 = il
A B Odlegtos¢ miedzy
literami
[ﬂl_ Zmiany kolorow
miedzy literami
thkazéwki ’ t Wygaszacz ekranu ’ tSkrc’)ty ’ t Uzytkownicy ’ ‘ Layout ikon \
— | —— |
OUEE A [:j:;; S cos

Q

=

Power off

Nacisnij
do Ekranu gtéwnego

do kolejnych opciji

by wrécié

000oooooooooo




Wybor wzoru i jego katalogowanie 5.9
@®Wybor folderow

Pamie¢ wewnetrzna hafciarki sktada sie z 20 podfolderéw.
Wybierz ten z nich, ktory zawiera interesujgcy cie wzor lub
wprowadz kolejny.

1. Przy zatrzymanej maszynie nacisnij | e
! EXLIES
=L [EEE
OPTEN LETTER
l(__ﬁ: ABC
2. Wybierz WZOR _ fbranyfolder
Group Main 1 2 3 ] -
Wzory zapisane w danym folderze 7 Gﬁm‘ﬁ IEMﬁ IE% m i
wyswietlg sie na ekranie. P P ey 037 DRAGCH
. : ! e 52124
| B 12
PR Y
WLAMIETS || MiauiBTs | |FD02 | |WDCCLN || FLOWERS

DRAGDN
Search
- _ . f B : —
3.PI’Z’ej(.ZiZ do kroku 4 jesli chcesz wybra¢ wzor Gro Wwin | [Cro | Grow 2 i:[;m.tﬁ 3 : B
z wyswietlanego folderu.
I — — f —x
iy R o R il A i
Nacisnij by wybra¢ sposrod folderéw. [repgr e CrewegToam e ey
J ﬁip y y p ?1ﬁtﬂ :$%ﬁll ?mﬂ-ﬂ !?ﬁﬁla ?gﬂll
Grow 15 | (Grow 18 | [Grow 17 | Grow 18 | [Grow 18
[ o] i o1 [ i |['°ﬁ
Cance |
?elected folder
4 \Wybierz porzadany folder vein I?"“.ﬁ‘ &R |m 3 ]f"ﬁ‘ = : &
(S R S — 035 M| ANIBTE _ & J
. . L, . L | » |
Nie mozna zmieni¢ na folder, wewnatrz ktérego ? B ,
i o — a3 | HC = DEF
nie ma wzorow. iR T f -
sE
3 |
Search
o )
Nacisnij .4 | by powrdci¢ do poprzed. menu _

Nacisnij ‘ by powrdci¢ do Gtdwnego menu.
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Wybor wzoru i jego katalogowanie

@Jak wybiera¢ wzory z pamieci maszyny

1.Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

5-A

aan AT TR MklLL Pl SN
e (M9 (o s
3 = '
LTt onen FEFORT
2. Wybierz "WZOR" e ﬁ! foe3  IRRY |
. . , i S P AL omfim - 57 RGN
Wyswietlacz pokazuje aktualny wzér. Po prawej . M sz
stronie wyswietlane sg nazwa i szczegoty ﬁ' | e P ;
wybranego wzoru & tE =X
WIAMIETG | |MLAMIETS||FO02 | |MOCCLM | | FLONERM :
= Liczba $ciegéw £ g i O
1 Liczba zmian koloréw
Wysokosé - |
= Szeroko$¢ Search
Aktualnie wybrany wzoér
3. Zaznacz miniature wzoru. Broce “iﬂﬁﬁ"ﬁ ' |ﬁ d |m= ||[n-ﬁ¢ el
Spowoduje to zmiane g Trer———— —T—m
aktualnie wybranego wzoru. I 13804
@7
& g 1w
WIAMIETS | | NLAMIETS | |FOOZ = 114.8
g_ @l O
=

‘PR

g
LB

=

3008

Nowowybrany wzor

Nacisnij by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij « | by powréci¢ do Gtéwnego menu

1 [



Wybér wzoru i jego katalogowanie 5-B

@®Usuwanie wzoru z pamieci maszyny

.Uwaga
T 7 . . - . .. ..
Wzdr nie moze zostac usuniety jezeli jest on zablokowany.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij =5

2. Wybierz "WZOR".

|
&

HIAMIBTE

o ]

A%
Foo2

3.Nacisnij ¢ |z prawego podmenu.

MIAMIBTS | |M1AIBTE| | FOOZ MDCt e || ELovERs | [+ 114.5

ooveese || prason DEL

4. Zaznacz wzOr do usuniecia.

Po lewej stronie pojawi sie znacznik.
Nacisnij ponownie by go usung¢.

Mozna zaznaczy¢ jednoczes$nie
kilka wzorow.
HIAMIETE | | MIAMIBTE
ALL |: Zaznacz wszystkie wzory - B O
o |
Cancel| : Anuluj zaznaczenie ,._.__, e DEL

Znacznik

00w T



Wybor wzoru i jego katalogowanie 5.C

5.Naciénij:- DEL . taczna liczba Lfsuwanych wzorow

Delete pattern? < 2>

Cancel OK
6. Naciér]ij "OK" by usuna¢. [?rghjﬁinl_ll%mﬁ1 |Erﬁi |m 3 [ s I:T-J—J a |
Wzor zostanie skasowany. S b =L =
By usung¢ kolejne wzory powtérz operacje. i e “:: FI'-;ﬁﬂ*
Nacisnij “Cancel” by anulowac operacje. | “ |@ 7
J y P 1 ﬁ P AN = -* ‘I 885
M1 AMIETE || WIANIBTE | FOOR WCoLWe | |FLOWERY | | 114.6

Saan:h:

Naci$nij ‘ by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij ‘ by powrécic do Gtéwnego menu.

Czyszczenie wszystkich wzoréw z pamieci maszyny
Operacja ta usunie wszystkie wzory zapisane w pamieci hafciarki.

i)
Zostana usuniete nawet wzory zablokowane do edycji

1.Gdy naszyna nie pracuje nacisnij przycisk

HEAD FAT TEHN WEEIN E FETTING

- E o (0 (e [AS
DP‘I'DN LETTER LIELe 1

2.Zaznacz "WZOR' jednoczesnie naciskajac

HEAD =G

) T8
o O == == ==per_

{-ﬁ Clear All Design Data? “L

Cance| 0

3.Nacisnij 0k

Wzory zostang usuniete

5 C-SA0512-27



Wybér igielnicy haftujacej 5-E

Kazda zaprogramowana zmiana koloru we wzorze wymaga przypisania do niej igielnicy
(koloru) za pomocg ktorej dany element bedzie haftowany. Po przypisaniu igielnicy (koloru) do
danego elementu hafciarka automatycznie dokona przejscia pomiedzy zadanymi kolorami.

Zablokowane wzory nie pozwalajg na zmiane kolorow jakimi bedg wykonywane.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij ; -
=
OETEM LETTiR GLELE LU PR
2. Wybierz "IGLA" z Menu gtéwnego hafciarki. Numer aktualnie
zmienianego elementu
Numer wybranej| Liczba wszystkich
Po lewej stronie wyswietla sie element, ktory |g|eIn|cy Zmlan kolorow
bedzie podlegat zmianie koloréw. T —t =
Po prawej stronie wyswietlajg sie kolejne zmiany J! | | [y ‘
koloréw i dostepne kolory. LI ’ﬂ @
h 1T 4] b
‘% vz (s 0[]
3. Wybierz numer igielnicy. V' 4
shishizlie]f

Po wybraniu koloru jakim ma by¢ haftowany _
dany element automatycznie zostanie a .
zaznaczony kolejny element do wyboru koloru. . & ) BECY NREA RAE3)
Mozesz tez wybra¢ dowolny inny element. o

_r.-.'. =
4 b Strzatki stuzg zmianie pomiedzy '

kolejnymi elementami wzoru jesli jest ich

wiecej niz 5. = o | ol &

(e R Bl s
4. Wybierz kolory jakimi majg by byc¢ | 2/ 7 [ af p]]l
haftowane kolejne elementy wzoru. E
tfl2flallaf g
R ) 5 l i l 7 I 8 r L]

Nacisnij . | by powrdci¢ do poprzed. menu

— s flofinflel|l o

Nacisnij ‘ by powrdci¢ do Gtéwnego menu. o) @ [ @ [ e

Numer igielnicy

Nacisnij ' Q) \ w podmenu po prawej 08 FLOoWERY
by podejrze¢ dokonane zmiany. ) 13887
=7
I 8.6
=~ 1146
| oK

5 _E-SANBO1-22



Wybor igielnicy haftujacej 5-F

Znacznik wymuszenla Znacznlk wysuwu ramy
braku obcinania Znacznlk zatrzymania

. Funkcja STOP po wyhaftowaniu kolo u

Gdy funkcja STOP zostanie przypisana do danej zmiany koloru, to po wyhaftowaniu
danego elementu wybranym kolorem maszyna zatrzyma sie i wyswietli sie komunikat.

Aby wznowi¢ prace nacisénij przycisk ($ros) (Start/Stop)

Wybierz zmiane do ktorej chesz przypisac %,gﬁm’

Nad kolorem pojawi sie znacznik STOP.

Funkcja wysuwu po wyhaftowaniu koloru

Funkcja ta powoduje zatrzymanie sie maszyny i przesuniecie sie tamborka lub ramki do
zadanej pozycji po zakonczeniu haftowania zadanym kolorem.

Po ponownym rozpoczeciu haftowania za pomoca przycisku Start/Stop tamborek/ramka
powroci do swojego potozenia sprzed wysuwu.

1. Wybierz zmiane koloru, dla ktorej chcesz dodaé funkcje wysuwu i nacisnij przycisk

|
Nad danym kolorem pojawi sie znacznik —@‘

2. Postgp analogicznie dla wszystkich innych zmian koloréw, dla ktérych chcesz dodac
funkcje wysuwu

l Zmiany pozycji do ktérej wysunie sie tamborek/ramka mozna dokona¢ w Opcjach
maszyny pod pozycjg “20 Frameout position”.
P

Funkcja blokowania ciecia w obrebie haftowanego koloru

Gdy funkcja ta jest aktywna maszyna nie dokona zaprogramowanego ciecia nici w obrebie
haftowanego koloru.

Wyzej wymienione funkcje moga by¢ uzywane ze sobg jednoczes$nie poprzez ponowne
zaznaczenie danego elementu i dodanie kolejnej funkcji.

0000ooooooood



Zmiana palety kolorystycznej

Po zmianie koloréw zatozonych na szpule hafciarki mozliwe (i zalecane) jest zmienienie palety

kolorystycznej ustawionej w menu hafciarki

g Jest to szczegolnie zalecane w sytuacji, gdy dotychczas ustawione kolory zlewajg sie ze

sobg, badz z ttem na ekranie..

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij .

2. Wybierz IGLA

3. Nacisnij | & |z prawego podmenu

4. Wybierz numer igielnicy lub tto.

|—I,;.,,, 756 - Zmiana palety kolorystyczne;j.

S 70 e

Paleta 256 kolorow

FEAD PATTER I FRALE EETTING
AEGLE
[T} (ERTRE T IR

- wrM Mame |

FEEEE
o ?ﬂﬂP@I
(2B (3 (4]
B 1D 182 1) |

2

338

[_ﬂ | Q— Tkanina
Iﬂ | (kolor tta)
A

8l

)

[ RECS

e

Aktualny Nowy kolor
Paleta 70 koloréw kolor




Zmiana palety kolorystycznej

5. Wybierz nowy kolor

Mozesz dokona¢ zmiany | ¢« | .

koloru za pomoca strzatek

6Nacisnij| ok |.

7 Nacisnij ok |.

Nowe ustawienia zostaty zapisane.

[ 2 Wyswietl podglad wzoru e R e T
ozl 0(a]

: : | (s B[00 [=
Nacisnij &3 by powréci¢ do Menu '_'l _'_'l __I '_I
——gtéwnego s [lof (]

Nacisnij by powrdci¢ do Ekranu
acisnij ¢! gié’)\r/)vnego. 0| & F8 (@

00000000000000



Obracanie i odbicie lustrzane wzoru

@® Obracanie i odbicie lustrzane wzoru

9-5

Przyktad ustawien

R X

Normalnie Odbicie lustrzane + 90°

@® Punkt startowy wzoru

Normalme

OdeCIe lustrzane

Ff'ﬂt:lﬂ.‘:l.ﬂl::ﬂ'

90° 180° 270°

Standardowy kat

0° 90° 180° 270°

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

SETTING
2 [@b=
Nacisnij "Ustawienia"
3. oy ‘
Nacisnij.

4.Nacisnij:' 0k | by potwierdzi¢ dokonane
Zmiany.

Naci$nij & | by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij by powrdci¢ do Gtéwnego menu.

1 115.0

= 55.0

3

=
0

[=H]
-

oo
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Biblioteka wzorow 11-7

@®Przenoszenie wzoréw
miedzy folderami

1.Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz 'WZOR'

3.Nacisnij @ | z prawego podmenu.

4.Naciéniz prawego podmenu.

11 _8-D2NB01-74



Biblioteka wzorow
4. Zaznacz wzory do przeniesienia

Przy wzorze pojawi sie znacznik.

Ponowne klikniecie odznacza wzér.

Mozna zaznaczy¢ wiele wzoréw na
raz.

Cancel . Anuluj przenoszenie

5.Nacisnij ok | .

6.Wybierz folder do ktérego
zostang przeniesione
Zaznaczone wzory.

Naci$nij | by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij | by powréci¢ do Gtéwnego menu

[Grows Nein |Grows 1 |Grom 2 |Grow 3 1 -
R oA o o L
[ [ oot FLovers | |
E T
i - I.’j 7
w—— || oy * P I %5
ADIOAS | FISHINGL | aBc FLOVERY || FLOwERS | [= 1148
‘ i == o C
A=
FLOWER1 FlovERs % |
Cance| |
Znacznikj
I?ruﬁr Main Ifr 4 1 E[:rom 2 :IErn-Eﬁ 3 I"ln |
3 — — — ==
[Hg B | Gr ] [ 7 Group 8 Grioup B
L8l 0 [0l [ 451 [ ol
— (— L f— — "
4 1] G 11 14 iz Gi 13 i 4
[0 {01 [oal ;lmnﬁ [ 5
frow 16 | Grop 18 | |Grows 17 | Groe 18 | |Grow 19
[ o] 001 £ i |[mﬁ
Cance|
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Biblioteka wzoréw 11-9

®Zmiana nazwy
folderu

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij —.E ]

2. Wybierz "WZOR"

3.Nacisnij E z prawego podmenu

4.Naciéni@ z prawego podmenu.

11 _9-D2NB01-76



Biblioteka wzoréow 11-9a

5.Zaznacz wybrany folder. Do Crrmmm
| Breve 3
il adad s ) a) e
) o b )t 0 (k) w0
6. Wpisz nowg nazwe folderu : [P0 0 30 0 0 [ |
2 adie)lv)ie)i) aia) i)
Maksymalnie mozna uzy¢ 12 znakéw. | a/A | GER | DEL | CMGEL | SAVE |

el =

[N EN YR YN
) e o el ) ) () o i)
. [ wradlcdid Lt lumad lamad i lkeid ‘i (=
| a /& |Male/DUZE iitery jijjjﬂjTj
it gl ) weed auld
|_ CLEAR  |\wyczysé wszystko. | a/A | e | oE | omoEL | SavE |
| e
| canceL

Usun zaznaczony znak

Anuluj zmiany Nowonazwany folder

. p— p— p— — —
L SAVE . Group Main 1 7 Flovars ' 1 +=f
7.NaC|én|J— by zapisac. L &l clm IE"E I[ 2] |- i%}
e N 1 oo FLovERS
— i 12487 Cyec
. . =37
Nazwa folderu ulegnie zmianie, - 'ﬁ’ ‘ i* F 1 =5 ol
A0IDAS | [FISHINGL || AR FLOVERY ||ALovems | | 114.6 o
o i~ ) O
AR AR A e &
FUINER1 | |FLOWERZ | |FLONER3 || FLONERS:
Snmth| Ei
ik

Naci$nij =J | by powrécié¢ do poprzed. menu

Nacisnij by powrdci¢ do Gtéwnego menu

N



Wyboér ramki / tamborka 13-2
@®\Wybor ramki/tamborka

Maszyna wyswietla czerwonym kolorem dostepne pole haftu wewnatrz szarego obrysu
tamborka. Pole to jest mniejsze ze wzgledu na koniecznos¢ zachowania marginesu na
szerokosc¢ stopki. Obrys wzoru wyswietlany jest niebieskim kolorem.

Tamborek
Tamborek okragty Pole prostokatny Pole haftu
haftu T ‘I,
F. A
A A Wysoko$c¢
JH
S i ‘ Szerokosc¢ Fig. 1
1.Gdy maszyna nie pracuje nacisnij - Bt
2 s
olHR FEPORT
23j Sl
=

2. Wybierz “RAMKA”.

’ 7 1 2l |
.;O: : Ptaski tamborek okragty gl l_E_:‘ =22 g
= T2

B 1 cﬁ:u
--r : Ptaski tamborek prostokatny, *Q-'I; & L
= Tamborki One touch :
@f : Przyrzady do czapek i ramki
- One-point
li- : Ramki zaciskowe
: Ramki do skarpetek
: Ramki uzytkownika P12 10 |
- Ramki specjalnego typu A s |
'-01 Pla-18 1 e |
: Nie zarejestrowane | |
PIA-2I  200m
.
3. Wybierz typ ramki badz tamborka.
4 3 SET

||>u:ﬂ':-:an ez I

| 4 Wybierz typ ramki bgdz tamborka. |
OFF-1315  Wwwizie |

OTF-1822 13508

[ S —

00000000000000



Wybér ramki / tamborka 13-7

Dodawanie ramki/tamborka uzytkownika (1 ~ 5)

Istnieje mozliwos¢ dodania nowych, nieoryginalnych ramek i tamborkéw. Dodajgc ramke czy
tamborek nalezy koniecznie pamieta¢ o uwzglednieniu szerokosci stopki na dostepne pole
haftu. (Fig. 1, 2)

Dodajgc tamborki prostokgtne stopka moze uderzy¢ w zaokrgglony rég co obrazuje Fig.3.
W takim przypadku konieczne bedzie dodanie zaokraglenia do definiowanego tamborka.

Tamborek okragty Tamborek prostokatny Pole haftu

7%; / Pole haftu
A A
.
Pole
F B A tamborka
Fig. 1 Pole tamborka Fig. 2 Fig. 3

Pole haftu

Pole tamborka

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij . e b
F3L)] i
LT FEPORT
23] = '
2. Wybierz "RAMKA" ﬁl q - -*-
e
-
_ Cancel |
3. Wybierz% “Tamborki uzytkownika”. Gostonl  100m

SET

s
w

4. Wybierz rozmiar i ksztatt tamborka i nacisnij
| seT |,

Dostepne pole haftu wyswietlane jest na
czerwono.

Ooo0Doooooooooo



Wybér ramki / tamborka

7. Nacisnij CLASS by wybrac ksztatt
dodawanego tamborka/ramki.

O : Okragly
] : Prostokatny

8. Nacisnij Size L;

Wybierz $IZE Tllub[Sle X jesli

chcesz zmienié rozmiar tamborka.

9.Wpisz rozmiar dodawanego wymiaru.

10.Nacisnij | SET .

Przyktad
okragtego tamb.

G

8
-
i
ol

o

Przyktad
prostokat. tamb.

=N

SIZE Y

| 20 (sizex
| Lo )

m,

O CLASS
210 Size L
L x|
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Wybér ramki / tamborka
11.Nacisnij E :

Dane zostaty napisane.

12.Naciénij &)

{Naciénij ﬁ by wréci¢ do Ekranu gk’)wnego]

000booooooooooo



Ustawienia wzoru

Rozmiar wzoru moze by¢ zmieniony w
zakresie 50-200%. Zalecamy jednak
zmiany maksymalnie do 15-20%, jako ze

hafciarka nie przelicza na nowo s
zaprojektowanych sciegow, a jedynie Normal
zmienia ich potozenie Default : X,Y 100%

o : Start point of pattern

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij ;

| P—T AL

14-2

X 100 %, Y 150 %

2. Wybierz 'Ustawienia'. [ 980 = 1150

3.Wybierz¥ (Skal. osi X) [¥l(Skalowanie osi Y).

4. Wpisz wartosé

Eeos

Dostosuj

ESC \Wyjdz bez zmian.

[
p=

CLRE |Skasuj wpisane

5.Naciénii| SET |.
Il T 148.0 = 115.0

Ustawienie zostanie zapisane

- Q Wyswietl zmieniany wzor.
8-8 Przywroc¢ do ustawien domysinych.

s ‘Powr()t do Menu gtéwnego

_‘ Powr6t do Ekranu gtéwnego

oo S | i
50 @& :
[ oo 8]

| o lm|

P

|
80
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Ustawienia wzoru
Kat

Mozliwe jest obrécenie wzoru wzgledem
punktu startowego z poziomu hafciarki.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij =

2. Wybierz "Ustawienia".

3.Wybierz [Pe (Kat).

4. Wpisz wartosc¢ kata

ESC Wyjdz bez zmian.

CLE Skasuj wpisane

5.Wybierzr SET .

Ustawienie zostato zapisane
- Q Wyswietl zmieniany wzor.
' B-B | Przywroé do ustawien domysinych.

) | Powrét do Menu gtownego

"_/ Powrot do Ekranu gtéwnego

14-4
Przyktad

R .

Normal 30°

Domysinie : 0°

@ : Punkt startowy

HEAD FIRAME SETTNG
i 1 I[med 1 | i =
LETTER BUELE STHER [RCTIIN

GPTIeN
- el ARC [ M=% [

[ e8.0 = IS0

]
[0 |

Dostosuj

(Max 353
Win 359

0

'r|uin||

I o0 = i20.0 [
1 acl
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Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN 18-2b
@®Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN

Szczegodtowa instrukcja konfiguracji WLAN dostepna jest jako osobny dokument.
Zainstaluj w pierwsze kolejnosci oprogramowanie do zarzgdzania hafciarkg (Happy LAN/
Happy PMS) przed przystgpieniem do konfiguracji hafciarki.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij q s R,

C EEGaE

2. Wybierz “Inne”.
£l catendar | I Version
& Netmork s hintmnaé
M Systen @' Language
i Speed l] Calibrate |
Cance|

3.Nacignij &l Network |.

E] Port Mo, g{ﬂ Server P
7891 192 183 11
ffm Wachine IP % Subnat mask
192.168. 1. 10 250.250.255. O
oK
s Ll
Jesli kabel LAN nie jest podtgczony, to numer 7851 | 192.768. 1. 1 |

IP hafciarki i maska podsieci nie beda

podswietlone.
W takim wypadku sprawdz potgczenie z
hafciarka.

000000oooooooeo



Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN

4

Nacisnij| ok | i

' iprzejdz do

kroku nr 9 jesli zadna zmiana nie jest

wymagana.

Ustawienia domysine

Port No. :
Server IP :
Machine IP :
Subnet mask :

7891
192.168. 1. 1
192.168. 1. 10

255.255.255. 0

Analogicznie uzupenij wartosci w 2 lub

kolejnej maszynie.

Nacisénij by zmieni¢ wartosci

5. Press| SET |

6.Nacisnij

7.Naci$nij | ok |

Lo

Maszyna wyswietli Menu gtéwne

18-2c

Machine IP s - m:
{192.168. 1. 10 )
|Elﬁe 1. 10
?ii.
pnn e
RN RN ETY
O] o) s

E] Port No.

TE1

% Server P

192 168. 1. 1

@ Machine IP i Subnst mask
192.1e8. 1. 10 255.255.306. 0
oK
Save data?
Cancal | 0%

ESEEG

EE

00000b0000oo0ooo



Konfiguracja potaczenia z siecig WLAN

9.Naciénij 1 lub &3

Maszyna automatycznie potaczy sie z
oprogramowaniem witgczonym na
komputerze.

Pojawi sie ikona potgczenia LAN, o ile dostepne
jest miejsce wsrdd skrotow.

W przypadku braku potgczenia prosze pobrac
osobng instrukcje konfiguracji potaczenia LAN.

18-2d

] 59.6

= 115.6

g

e

003: FLOWERS

M 13457

A0

@ (

oz 2

col ok R

s 1 o

Ikona
potgczenia LAN

0000000000000000



Wersja oprogramowania i aktualizacja 18-3

@®Wersja oprogramowania i aktualizacja

Informacja o wersji oprogramowania wyswietla sie po uruchomieniu hafciarki.
Mozliwe jest aktualizowanie oprogramowania bezposrednio z poziomu hafciarki

Przygotowanie do aktualizacji

Najnowszg wersje oprogramowania znajdziesz na stronach producenta i dystrybutora.
Korzystaj wytgcznie z oprogramownia dedykowanego dla twojej hafciarki.
Plik update umies¢ w gtébwnym katalogu sformatowanego pendrive'a.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

RLAD PATTIT®N MEDLL : CETTRG
. vEE MO o] EBR=E
ol EEE B2 Eake
FTEM LETTER oLEE OTHER FEFORT
by ABC — ] '
=% i ABG ol ':l:ﬂ
2. WyblerZ IINNEl :ﬂ Calandar IHJ Vars jon
& Natmork % Maintenance
M Systen &y Language
@ Soeed [ Calibrate
Cance|
3NaCiénij§' Varsion . = Main Program ({ontrol Box) -
—— Yersion 00, . B3
- Linux l:err!e':.'.n'{-riim -
Wyswietli sie aktualna wersja programu. L.9. 218 AT-FIAT. B
— Machiime F'r-:qru [Hachine Board)} --
1. Main Program (Control Box) e EEaam A
2. Linux Kernel (OS)
3. Machine Control i GHICISS ) L

4. Frame Drive Data

4. Potwierdz wyswietlane informacje

§ UPDATE_ oW B0.IMG

Naciénij| 0K |by powréci¢ do Menu.

W przypadku aktualizacji, wprowdz dysk
USB zawierajgcy odpowiednie pliki i
nacisnij WHE |.

Cancel

] s |

00000000003000



Wersja oprogramowania i aktualizacja

5. Wybierz plik “UPDATE***.IMG”.

Gdy wersja oprogramowania roézni sie od wers;ji
aktualizacji zmiany wys$wietlg sie na czerwono.

Mozliwe jest nadpisanie ponownie tg sama
wersjg oprogramowania.

5. Nacignij | 0K |

STAR
STOP

zacznie mrygac na niebiesko i rozpocznie
sie aktualizacja oprogramowania.

Nie wytgczaj hafciarki w czasie aktualizaciji.

Jesli kernel Linux nie zostanie
zaktualizowany, to wymagana bedzie
ponowna kalibracja ekranu hafciarki.

Aktualizacja zajmuje maksymalnie 15 minut.

6.Hafciarka uruchomi sie ponownie.

18-4

Do you want to update 7

-- Main Progrem (Lontrol Box) --
Version C1. BB >» Version
-= Linus Kernel Version --

. 9. 00 INT- N0 . > L F. K. TN

- Machine Program (Machine Board] --

1.Machine Control : HESE B0 == JESE 0.0
2.Frame Drive Data : CSELS 1.0 > [SFLRE 1 9

Anulowanie aktualizaciji

00C000D0oDooO

UPDATING SYSTEM
PLEASE WAIT...

Maric

LifappyJapan |-

A
O &
- - |l
S = . ] =y 40 00
Mtk (L L KEXT
Dighe o = o & Y
L R ] i

Q)

!‘I! FERF CLELE - CARREGOE WLl MEOWE|

000000000000 0000



Tryb serwisowy uzytkownika 18-8

#®Tryb serwisowy uzytkownika
Dla uzytkownika udostepnionych jest 7 funkcji diagnostycznych w podmenu

'Utrzymanie’.
Condition A\ CAUTION! < Move Machine >

1L Point Sensor Main Shaft Turns
[m] C Point Sensor
[m] Needle Center
[m] Cutter Origin
[m] Catcher Origin

Angle

mi END

Przycisk Funkcja

Zmiana na tryb jump

Przetgcza pomiedzy trybami ruchu igielnic
“‘JUMP” : Tryb Jump, “DRIVE” : Tryb Drive

[ ]
WV L
@ Obrot watka gtéwnego

Obrot watu gtéwnego w lewo bgdz w prawo.

& Uwaga: powoduje rowniez ruch igty

. Zmiana igielnicy

Przesuwa gtowice maszyny o jedng igielnice w kierunku strzafki

Otwieranie/zamykanie

mechanizmu noza

Zamyka badz otwiera néz ruchomy.

& Uwaga: ostrze noza jest ostre, zachowaj uwaznosc

Wychylenie/schowanie

mechanizmu wipera

Wycigga badz chowa mechanizm wipera

Otwarcie/zamkniecie

mechanizmu keepera

Zamyka badz otwiera keeper

Powrét do pozycji

W przypadku gdy ktorys z wyzej wymienionych mechanizmoéw nie pozostat
przywrécony do pozycji pierwotnej, to nacisniecie tego przycisku spowoduje

domysinej . T . S A i
jego przywroécenie wszystkich mechanizméw do domysinego ustawienia.
Punkty
L punkt sensor Punkt w ktorym pojawia sie czerwony wskaznik jest punktem L obrotu watka Punkt w
C punkt sensor ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest punktem C obrotu watka
Igta sensor Potozenie w ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest potozeniem domysinym igty

w czasie spoczynku
Potozenie domysine noza  Potozenie w ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest potozeniem domysinym noza
Potozenie domysine wipera Potozenie w ktérym pojawia sie czerwony wskaznik jest potozeniem domysinym
wipera.

Kat

Wskazuje kat pod ktérym znajduje sie wat gtowny Angle

M

Korzystaj z korekty potozenia, gdy potrzebny jest doktadny kat pod ktérym potrzeba ustawi¢ wat gtoéwny.

18 8-sS3v401-97



Raportowanie 19-1

Z poziomu maszyny dostepne sg raporty przedstawiajgce biezgce i historyczne dane uzycia.

@®Dane produkcyjne

Zostanie wyswietlone ostatnie 10 rekordéw zleceh produkcyjnych. Zapisany zostanie czas
wigczenia i wytgczenia maszyny wraz z iloscig sciegow, ktore wykonata w tym czasie.
Jezeli maszyna nie wykonata pracy w czasie wtgczenia, to cykl ten nie zostanie zapisany.

[Power ON] Czas witgczenia maszyny
[Power OFF] Czas wyfgczenia maszyny
[Embroidery Stitches]

Liczba sciegébw wykonana w czasie cyklu pracy maszyny

1. Gdy maszyna jest wytgczona naciénu

ELTING

&S
==

2. Wybierz “RAPORT". = @) st| S

Cancal 1

[ =F ]
3.Wybierz j 5 .
=" Data poczatkowa  pata koncowa Liczba $ciegow
| | |

M. Powar OH — Power OFF 5titches

1| 12/197°2013/14:08:29 = 12-19/2013/14: 13:02 0

2 1200052001311 :29: 86 = 12411/2013/14:08:34 62158

3 12/09/2013/11:45:52 = 12-09/2013/12:00:00 163

4 11/28/201312:89:33 = 1128520013/ 15:48:10 207002

5 11/28/2013/°09:09: 19 — 11-28/ 20137 11:53:10 vk

B 11/26/2013/710:45:54 = 11736/ 2013/4:05: 10 132105

T 10/15/2013/09:43:32 - 11/15/2013/19:06:33 3253

8 11/1572013/09:27: 10 = 11/15/2013/09.48:54 22

3 1/1372013/12:53:37 — 11/13/2013/20: 3638 26908

. Lo . o 10 10/12/2013/09:34:58 - 11/12/2013/08 35:32 160

Jesli chcesz usungc historie pracy nacisnij 07/11/2013/10:30: 18 = 12/18/2013/ 14 13:02 63456
| Clear | o | Clear 0K

Aktualna data Ogodlna liczba
i czas Sciegow
5.Nacignij 0K | by powréci¢

do Menu Gléwnego. e S S B B
- = " = ‘ |: LI LB - I-"‘ -.
Nacisnij = by powrdci¢ do Ekranu gtéwnego _I

k. Zapisz raport

Mozesz zapisa¢ wyswietla dane w formacie CSV.
Wt6z dysk USB do hafciarki, po czym nacisnij przycisll " | 5 dane zostang zapisane w
folderze “Production Report” pod nazwg “Stitch Re-port_*****”.
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Raportowanie 19-1e

@®Zapisywanie komunikatéw o bledach
Maszyna zapisuje date, godzine i kod 100 ostatnich bteddw.

@®Data badz ilos¢ bledow

Mozesz sprawdzi¢ date pojawienia sie konkretnego btedu, bgdz ich czestotliwos¢.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

=11 1T

lm?‘?* e B s [
@) st &

2. Wybierz “RAPORT".

Cance|
3.Wybierz 9 Mo. Errar Data Mo. Error Data
E-T | E-141 2013/15/76 OA=37:00 16 E-108 2013412417 15:00:08
2 E-116 2013/12/726 08-35:40 17 E-105 2013712417 15:08:37
3 E-141 20131274 15:45:23 18 E-105 2013712417 14:58: 3
5 B ETEl ANArIaoE 128Y2 2 106 iAoy 148818
@ Naciéniecie tego przycisku Zmieni (=3 F:I Ll ARl Y] !"',I:IJ:'“ L1l F:Ir': Lo AR~ FLL P2 | ll:“:l!
tryb wyswietlania danych. 14 E-160 013/12/18 15-26'5 29 E-180 2013/12/ 6 10-41'4d Ii
15 E-163 2013/12/18 15:15:21 30 E-0B1 2013/12 5 12:56:28
@ | Clear | o
Erros Count Error Count Error Count Error Count  Error Count
E-000 0 E-0IS E00 0 E-045 0 E-060 |
E-00i 0 E-DIE 0 E-051 0 E-6 0 E-0B1 20
E-002 0 E-i7 0 E-0i 0 E-47 0 E-DE2 0
. 3 o E-003 0 EDIE 2 B0 0 E48 0 E0B3 0
Jesli chcesz usung¢ dane nacisnij. B0 0 E0W DEG DEGH 0 EDE O
i (= Ty U TS U s u s U couig u
|ﬂ|ear| E-013 0 B0 0 E-M3 0 B0 0 E0E 0
B— E-0l4 0 E02% 0 E-M4 0O EDB 0 E-OM 0
ﬁﬂ W  Clear 0

5.Naciénij 0k | by powrocié do Menu R
glownego. S e B S
T e = & i s e e 1
| T [ g [ g T
Nacisnij by powrdci¢ do Ekranu gt. _I

| e Zapisz raport

Mozesz zapisa¢ wyswietla dane w formacie CSV.
Wtoz dysk USB do hafciarki, po czym nacisnij przycisk zapisu, a dane zostang zapisane w

folderze“Production Report” pod nazwg “Stitch Re-port_*****”,
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Skoty

22-1

Mozesz umiesci¢ na pasku skrétéw najczesciej wykorzystywane funkcje hafciarki.

1 986 = 1146 : FLOWERS g 13497
40 o
Ll gama —3

a1

i-Custom Ex. 3
- 1
.;|, I - - EX.—2 E
‘E :- I N S S - ] I“ .
~' ~ Ex. 1 _ [!'— @
@ = -~ ! Eﬂ | D_
C
R
'_;_i: -~
3 =
[ 3

Ikony wyswietlacza
Kalendarz
~ Wyswietla aktualng date.

| Zegar

Wyswietla aktualny czas.

H-_ﬂ Potaczenie LAN

Wskazuje czy wystepuje potgczenie pomiedzy
komputerem i hafciarkg za pomocg kabla LAN.

V| Potgczenie Wi-Fi (Opcja)

Wskazuje, czy wystepuje potgczenie pomiedzy
komputerem i hafciarkg za pomocg sieci
bezprzewodowe;.

b

Ikony funijI

Uo:l

= ;. Przesumemeo;eden Scieg

Przesuwa tamborek o jedno wktucie do przodu
lub do tytu.

_ Centrowanie wzgledem wzoru

Przesuwa wzor na $rodek tamborka

Centrowanie wzgl. punktu startowego

Przesuwa punkt startowy na $rodek tamborka

B ' Wysuw

Wysuwa tamborek do wczesniej okreslonej
pozyciji

)

Pl

{4

-

Powrot do punktu poczgtkowego

Przesuwa tamborek do punktu poczatkowego

Rejestracja punktu
Zapisuje aktualng pozycje jako punkt poczatkowy

ir

Obrys

Pozwala na wykonanie obrysu wzoru przed
rozpoczeciem haftowania.

L Przywrécenie

Przywréci potozenie do ostatniego punktu
zapisanego przed zanikiem zasilania.

00000000000000



Skroéty

E,

i1
T
Jorsp:

]

Wskaznik laserowy (Opcja)

Wigcza wskaznik laserowy, o ile hafciarka jest w
niego wyposazona

Tryb Jump

Wigcza bgdz wytgcza tryb Jump

Szybkos¢ demonstracyjna
Wigcza/wytgcza tryb najwolniejszej pracy

| Pozycjonowanie wzgledem 2 punktéw

Pozwala na ustawienie potozenia haftu

wzgledem koordynatow 2 punktéw.

Konwertuj
Obraca lub tworzy odbicie lustrzane wzoru

Korekta szerokos$ci satyn

Pozwala zmieni¢ zaprogramowang szeroko$c¢
Sciegoéw satynowych

Zmiana punktu startowego (Offset)

Pozwala zmieni¢ punkt startowy wzoru

Woeczytaj wzor z dysku USB

Wczytuje zawartos¢ pendrive'a

|g|]{@ Wczytaj wzor z komputera PC

02l

In]
HEXT

&3

Weczytuje zawarto$¢ komputera.

Nastepne zadanie

Mozliwe jest zaprogramowanie nastepnego
zadania nawet w czasie pracy hafciarki.

Alarm nici spodniej

Wyswietla komunikat o niskim poziomie nici
spodniej po okreslonej ilosci Sciegow

Zapisz prace

= Zapisz biezaca prace, lub wczytaj zapisang

22-1b

-1d . . s . .
P -J Przesuniecie o 10 Sciegéw
Przesuwa pozycje tamborka o 10 Sciegéw do
przodu, lub do tytu.

Dodatkowo gdy przycisk jest wcisniety przez
dtuzyszy czas, to tamborek bedzie sie przesuwat
ciggle do momentu nacisniecia przycisku

Start/Stop. ram

inﬁ

=, - Wyszukiwanie wzoru

~ Przeszukuje pamie¢ hafciarki

000000ooo0oon



Skroty

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij .

o s

2. NaC|sn|j 0 “SKROTY”.

3. Wybierz ikone skrotu, ktory chcesz
zmienic.

4 Wybierz ikone skrotu, ktérg chcesz ustawic
w danym slocie

w14 Zmienia liczbe wyswietlanych skrotow.

Pokaz kolejne ikony skrotow

Usun wybrany skrot.

8-8 Przywr6¢ ustawienia domysine.

5.Naciéni :

Nowy skréty zostaly zapisane

6.Naciénij¢ by wroci¢ do Ekranu
gtéwnego

--Eﬂ-
=] ] [=] S D R =3
RAEIERENE

&
s

on) ) [(8) 0]
We

Zmienione skréty

|

186 = 1148
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Skroéty

‘E Zmiana liczby ikon skrotow

1.Nacisnij f=14

Zwiekszy sie liczba dostepnych ikon.

614

2.Naciéni :

Mozliwe jest rozszerzenie liczby skrotéw z 6 do 14 ikon.
Klikniecie ponownie przywraca ilos¢ skrotow do 6.

e
LD EEER
AFREEBOES
|2 [=[e]o (m[E

wi| e @y U E
[=1fwl (=1 S E1 0 =3
C1E [~Lel o [l =

o) » || B |80 x |
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Operacje wykonywane w czasie haftowania 22-2c¢c

Mozliwe jest wykonywanie pewnych operacji w czasie haftowania. Ich lista wraz z opisem
znajduje sie ponizej.
Lista haftowanych wzorow moze by¢ ustawiona do maksymalnie 30 pozyciji.

Po zakonczeniu haftowania wyswietlac sie bedzie ponizszy komunikat:

Advance To The Next Design ?

Cancal 0
Czytanie . wczytywanie nowego wzoru i zapisywanie go w pamieci

m Wybor igielnicy : Przypisywanie koloru haftu do poszczegdlnych elementéw wzoru

@ Ustawienia : skalowanie, powtarzanie wzoru ustawienia offsetu i wysuwu tamborka
E Szukanie : przeszukiwanie i wczytywanie wzoréw zapisanych w katalogu komputera
Lista : ustawianie kolejnosci haftowania wzoréw, jak rowniez usuwanie,

sortowanie, kopiowanie wzoréw

| ABC . e . A .
ABC Liternictwo  : umozliwia tworzenie monogramow i napiséw za pomoca wbodowanego
alfabetu, cyfr i symboli

Layout :tworzenie wzorow tgczonych poprzez dodawanie wzordw i napisow do
aktualnie ustawionego haftu

Miej na uwadze, ze funkcje te sg dostepne wytgcznie w konsekwenc;ji (E s
umieszczenia na ekranie startowym przed rozpoczeciem pracy skrotu: | ME%T

wlymagana ikona dostepu

I 98.6 = 114.B 081:0081 13982

_ 08 39999 7
i S

000000000000000



Ukiad (wzory taczone) 22=-A

Mozliwe jest tworzenie wzordw tgczonych poprzez zestawianie ze sobg kombinacji wzoru (-6w)
i napisu (-6w) wewnagtrz podmenu UKLAD.

B Jezeli parametry ktorejs ze sktadowych tworzonego wzoru byly wczesniej edytowane w

podmenu USTAWIENIA, to parametry te bedg przeniesione réwniez do nowego wzoru.
B Liczba zmian koloréw tworzonego wzoru nie moze przekraczac 250.

Obszar edycji Uktad  Liternictwo  Inne

2Dg
R A

i

Selekcja Poruszanie
Obszar edyc;ji Uktad
Obszar w obrebie ktérego mozna edytowac elementy
nowego wzor | | Centrowanie
D Przycisk zmiany pola pozwala na — . .
Przesuwanie elementu na srodek obszaru
zmiane wielkosci pola edycji. P
Liternictwo @ Ustawienia wzoru
g— Rézne ustawienia edycji wzoru, takie jak
g Litery obracanie, skalowanie, rozszerzanie etc.
Wprowadzanie, edytowanie tekstu. % Powtarzanie

Ae s Czcionka Kopiowanie wzoru potgczone z jego

SE——— o przenoszeniem w osi X i osi Y.
Zmiana czcionki.

ABCI |Wysokosé

Zmiana wysokosci. Przesuwanie wielu elementéw

ABC, |szerokosé lini jodnoczesnie z0 500, |
Zmiana szerokosci linii.
Selekcja
AIHIB Kerning No . (3
~ Zmiana odlegtosci pomiedzy literami. E gl E”
m Zmiana koloru miedzy literami Wybér poszczegolnego elementu.

agco| ¢8| yed| <Fo | Pg”]

Typ uktadu
Zmiana uktadu uktadania sie napiséw

0 e o



KOLEJKOWANIE 17-1b

KOLEJKA ma 2 rézne tryby.
B Po zmianie trybu na inny, dane projektowe zarejestrowane w KOLEJCE zostang usuniete.

Tryb Standardowy

Potgcz kilka wzoréw w jednE dane projektowe i wykonaj ten sam haft na wszystkich gtowicach
maszyny. (rys. 1)

Przyktad ustawienia

N8

Tryb Ciagty

Przydziel r6zne wzory do kazdej gtowicy maszyny i wykonaj jeden duzy haft. (Rys.2, 3) Korzystajgc
z tej funkciji i przypisujac kilka danych wzoru, ktdre sg podzielone z jednego duzego projektu do
kazdej gtowicy maszyny, mozesz wykonac jeden duzy haft, az do rozmiaru ramy do bordiury. (rys. 4)

Przykiad ustawienia

T W o T
Ir-- ==r=- i e ==r== == ;'" ==r=- ==r=- ==r== ==
: : : P : : : : :
: : ' ' : Ry e X @
L} L} . Ll L}

1 A === £ V E !
v\ Bd s L PO
i - U A% ' A e A = !
F = = ¥ 2. 3 il Y ) ;
[ ittt | """"" ] """"" e emmmmmmmmm | """"" ] """""
Rozmiar haftu w osi X ﬂg_Z Rozmiar haftu w osi X J—SFI
LI T [LLLL] LI
r “r- -r- r [
I e
hIII-IIhIIII-.h'.....lh-q“.
I L. Lo :
. ) Fig. 4

18_0-RAK101-72



KOLEJKOWANIE 17-1c

Jak przygotowac¢ wzory do haftu ciagtego

Wykonujac haft ciagty przy uzyciu kilku gtowic maszyny, nalezy pamieta¢ o nastepujgcych
punktach.

== : Start point of pattern

Rozmiar haftu w osi X 59—1

v gty Vo X NS

g w | &

S Ao S 'l
- i 3 i _:I L

Wspdlna linia wzoréw O g

Zakladka |
—p

|

I

I

I Zaktadka
»kd—

I

Fig. 3

B Aby uniknac luki na linii fgczgcej wzory, dane projektowe powinny by¢ tworzone z
uwzglednieniem obszaru na zaktadke. (do 4mm) (rys. 3)

B Aby ufatwi¢ pozycjonowanie wzorow u na maszynie, punkt poczatkowy wzoru powinien
znajdowac sie w srodku pola haftu osi X. (rys. 3)
Na maszynie nalezy ustawic tylko potozenie osi Y.

18 1b-RAK101-73



KOLEJKOWANIE 17-3b
Zmiana i wykonanie (tryb ciagty)

Pozwala to na tworzenie ciggtych projektow haftow poprzez wybranie niektérych projektow
(do 30 projektéw) i przypisanie projektéw do gtowic haftujgcych.

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij |.

2. Wybierz "KOLEJKA"

3.Wybierz“Tryb ciggty”.

Lewa strona pokazuje dane wzoru.

4. Wybierz pozgdany wzor.

5. Nacisnij |Entry |.

6. Wybierz gtowice, na ktorej wybrane dane ot b e k.
powinny by¢ haftowane | —1D | Fs
1 L 5
[ k4
Mozesz wybrac wiele gtowic maszyny. li'ﬂ Iirﬁw

18_2d-RANBO01-82



KOLEJKOWANIE

7. Nacisnij | ok |

Jesli chcesz usungc projekt, nacisnij DEL |

8. Wybierz zgdany wzor i nacisnij | Entry |

9. Wybierz gtowice, na ktérej wybrane dane
powinny by¢ haftowane

Mozesz wybrac¢ wiele gtowic maszyny.

10. Nacisnij | ok |.

11.Powtorz krok 8-10 i przydziel wymagane
dane projektowe do danej
gtowicy maszyny.

12. Potgczony projekt mozna zobaczy¢ na ekranie.

Aby wyswietli¢ potgczony projekt, nacisnij
2

Zostanie wy$wietlona ilustracja wybranego
WZOru.

Jesli nie musisz sprawdzac potgczonego
wzoru, przejdz do kroku nr 14.

17-3¢c

Potgczony rozmiar projektu

Lkoln'?( wskazuje wykonanie Maksymalny
OlejKi obszar haftu
s o g em gm— |

: L

s

x|

f
| k2. SOOI CED

L

e
005 FLONERS.

L

DEL |

Entry |

Gl Fubandader Hisake,
0N N0
r21 | rE"|

= pmgalelipe <]
R [ 4 mlmJ ¥ 001 ooi0ss | ¥ J
2 lmsz ‘ u::zmmz'lj —"_‘IJI

005 FLOVERS ﬁ
. [
DEL Entry | ik l

___mmm

Desian Si IR " #
Rt St : M IS oK

—_—

18 2e-RANB01-83



KOLEJKOWANIE
13. Nacisnij [ o¢ |

15.Nacisnij 1 .

16. Zgodnie z instrukcjg ,USTAWIENIA
SKOKU” na ekranie, ustaw ,SKOK” na
kazdej glowicy maszyny i nacisnij,
aby potwierdzic.

W przypadku, gdy punktem poczatkowym
wszystkich wybranych projektow jest srodek osi
X, wykonaj polecenie ,Center”, aby przesungc¢
rame do pozycji Srodkowe;j.

Nacisnij ﬁi przesun ramke do wtasciwej pozycji

Conifirm Jumn Setting

B e 2 i 2

1 1840

= 3%.0

19 3d-RAQ101-84



KOLEJKOWANIE

Wybér igielnicy i ustawienia wzoru

Wybor igielnicy i ustawienia dla wzoréw wybranych do operacji KOLEJKI mozna

zastosowac w nastepujgcy sposoéb.

o

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij

2. Wybierz "Kolejka"

3.WybierzJ JJ_I_J*Tryb Standard” lub 22

“Tryb ciggty”.

Wybrany wzor jest pokazany po lewej stronie.

4. Wybierz zgdany wzoér.

5. Nacisnij | B |.

6. Wybierz zgdane ustawienie.

17-4

DEL

LELE

Bl

Wybdr igielnicy

Ustawienia wzoru

1990 = 115.0

19 4-RANBO01-86



KOLEJKOWANIE

7. Po ustawieniu nacisnij &3 .

17-5b

‘ i 2 nmumJ ‘ Hﬂﬁﬁl

(2 0

— —

' LL'_*

{0

DEL E | Entry |

a3

Naci$nij = | by powréci¢ do poprzed. menu

Nacisnij | by powrdci¢ do Gtéwnego menu

18 4b-RANB01-87



KOLEJKOWANIE 17-6

Rejestracja ustawienia KOLEJKI

W kazdym trybie mozna zarejestrowa¢ do 10 ustawierhn KOLEJKI.
Po zarejestrowaniu KOLEKI mozesz w dowolnym momencie wczytac to
ustawienie ponownie

1. Zgodnie z krokiem ,Zmiana” wybierz wzory.

RELE

i 2 FLIVERS ] FISHIH}_

DEL Entry

HE

= HII!

" EE

2. Wybierz |- ]. =

|:I Entry Mo. 1 |I:|E|'|lr5-rh

|:| Entry Mo. 2 I|‘_‘| Entry Mo, 7

|:| Entry Mo, 3 [r_’l Entry Mo 8 DEL

I 4 4 4 4 A

— |"-| Eritrw Mo 4 [h Erntrv Ho. @

3. Wybierz numer zapisu i nacignij | ST |. = [@ exorve 1] [@on e o &
Jesli dane wzoru nie sg wyswietlane po lewej M M ID Fney . 7

stronie ekranu, zadne dane wzoru nie sg

zarejestrowane w danym slocie

|"_‘| Entry Mo. 4 |I:|Eﬁtr5rﬂ'.1.ﬂ

DEL Kasuje zapisane ustawienia ESC

|'_J Entry bo. 5 [|’_||:ntryrh o

SET _

44
] )

4. Nacisnij ESC

: =
ad - [}
1:  FLOVERS unl &l
Ustawienie KOLEJKI zostato zapisane - -

na slocie nr 2. 2:  FLONERS FIH-IEH}_

RELE

L]
e e

a3

Nacisnij e by powrdci¢ do poprzed. menu = (Entry |

Nacisnij | by powrdci¢ do Gtéwnego menu

B W przypadku usuniecia wzoru z pamieci maszyny, ustawienie KOLEJKI, ktére zawierato
usuniety wzor, rowniez zostanie usuniete.

19 5-RANBO1-88



KOLEJKOWANIE 17-7

Wczytywanie zapisanej kolejki

1. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij Sy -

2. Wybierz "Kolejka"

3.Wybierz“Tryb Standard” lub I
“Tryb ciagty”.

Wybrany wzor jest pokazany po lewej stronie.

[ Entry bo. 1 ||‘_'| Entry Mo B

|I:| Entry bo. 2 | C Entry Mo 7

||‘_‘| Entry bo. 3 II:IErrtryPh.ﬂ

||:| Entry Mo. 4 ||'_'IEJ-rtan'h.El

|D Entey bo. 5| £ Entry Mo 10

4 4 4 4 4 4 4 4 d

4. Wybierz zgdany wzoér. .

i

| KK FISHINGL

Nacisnij e by powrdci¢ do poprzed. menu

Nacisnij ﬂ_l by powréci¢ do Gtéwnego menu

19 6-RANB01-89



HAFTOWANIE Z TAMBORKAMI PLASKIMI 6-3

@®Montowanie tamborka ptaskiego

1. Przesun uchwyt tamorka na srodek pola przed
wtozeniem tamborka

WL ===

e L (AL e o R

Uchwyt tamborka

Uchwyt Uchwyt
2. Wtoz tamborek w uchwyt tamborka ,

Wkiadajgc tamborek upewnij sie, ze wchodzi
on w uchwyt do samego konca tak, by piny
pozycjonujgce wchodzity w dziurki w tamborku.

3. Powtorz dla kolejnych stanowisk

Dziurka na pin Dziurka na pin
Pin pozycjonujacy Pin pozycjonujgcy

0oooooooooood



RAMA DO HAFTOWANIA METRAZU

Haftowanie materiatu z beli, czy przed wycieciem wykrojéw odbywa sie za pomocg
opcjonalnej ramy do bordiury. Uzywajgc jej klipsy montazowe powinny by¢ upiete jeden obok
drugiego, by osiggac najlepszg jakos¢ haftu. Ponizej przedstawiony jest schemat upinania
materiatu dla poszczegodlnych typdw ram.

1502

300 280 280 140

300 —T—'280"—T—280—T— 280
300, —1—280,—1—280,—1—280
300 —T—"280"—T—280—T—280—T—'280—T — 280
300,—1—280—1—280,—L—280—1—280,—1—280

I 300 T 300 T 300 T 280 190 190
I 300—1—300—1—300—T—280,—1 190 190
300 — T 3001300 T 300 — T —'300— T —'300—T 300 —T 300
o o
@ 170x 2 @
280x 2
300 x 20
o o
= =
300 L300 L300 I 300 I 300 I 300 L300 L300 I 300 I 300
300 —T—'300—T—'300—T—'300—T—'300—T—'300—T—'300 —T—'300—T—'300—T-180
o o
@ 170x 2 @
180x 2
280x 2
o 300x 18 R
300,—1—300,—L—300—1—300,—1—300—L—300,—1—300,—1—300—1—300—1-180
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RAMA DO HAFTOWANIA METRAZU

X1508
I 300 300 300 300 300 300 280 140
140x 2
170x 2
280 x 4
300 x 24 E
300 I 300 300 300 300 300 300 280 140
1512
I 300 300 300 300 300 300 300 300 140
140x 2
170x 2
280x 2
300 x 28 E
300 I 300 300 300 300 300 300 300 300 140
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CAP FRAME option

@ Installing and removing the cap drive frame

The cap drive frame must be installed onto the X carriage to embroider a cap.

Please remove by reverse order of these step.

1. With machine powered off, move the X
carriage back and forth by hand and note
the resistance before mounting the cap drive
frame.

Each Cap frame base have number label for
fixing location.

Please set the Tubular frame bracket in the
order right to left.Fix the cap frame base
under the bracket of the X carriage and
tighten the knob screws completely.

Turn on the power switch.
Push the power switch firmly so it will remain on.

Confirm that there are “Cap (Std.)” or “Cap
(Wide)” in the display.

If these icons are not in the display, please return
to “How to turn on the machine” on previous page
and change the cap frame.

4. Press[ Mext |.

The carriage and frame will move slightly and
then the embroidery frame will return to the previ-
ous position automatically.

& CAUTION: To prevent accidents.

The frame moves quickly.
Keep hands away from the frame.

X carriage

Knob

screws

Bracket
Capframe = — % -
base .

T
Forth Back

Cap frame base

WELCOME .
LDappyJapan &
=1 Ean

P,

_ 0%

=
e d - R =
ﬁm-um:mmwu-

I 190 = TE.B oi2: HAPPYLIO MY AiS r[
o
oy :
®0

LeppyJapan
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CAP FRAME option 7-3
5. Press ﬂ and Press . E =] fw) (s

The embroidery frame will move to the center .

-]
& CAUTION: To prevent accidents. "”
The frame moves quickly. E AN

Keep hands away from the frame.

6. Turn off the machine. 2 oN =

OFF

Head number sticker

7. Insert cap drive frame with head number
sticker labeled for respective head in bed.
This work requires firstly to insert drive
frame assembly for even numbered heads
and secondly insert cap drive frame
assembly for odd numbered heads.

When holding the cap drive frame, be sure to
also hold onto the rotary cylinder. If you hold the
rail bracket, fingers may be caught between the
rail bracket and rotary cylinder or the rail bracket
may be knocked out of place.

For machines with needle distance of 360mm,

if you insert cap drive frame for odd numbered
heads firstly, you can’t insert cap drive frame for
even numbered heads.

Bed Cap drive frame

8. Move the cap drive frame towards the X
carriage to place it on cap frame base, then
shut the clamps.
Temporary fix right and left bracket of the
cap drive frame below the X carriage by
knob screws.
This work also requires firstly to insert even
numbered leads, then go to odd numbered _ Clamps

heads.
| & X carriage

Knob screws

X carriage

Bracket

Cap drive frame Cap frame base

7_4-3MQA01-42



CAP FRAME option 7-4

9. Confirm that rails of rail Rotary cylinder (7] Bed [ | |
bracket are in grooves in front
and back of rotary cylinder. P CEEEN Gy I-IQo . (DN R
\ ]

Rail '

\
Rail bracket

10.Move rail bracket fully to the
right side or left side to confirm —__
that all rails are in grooves @ @ @)

in front and back of rotary |
cylinder.

Grooves of rotary cylinder

Rail

Rotary cylinder

11.Pressu and Press || '
F-CINTLR

—| - L_j\\  Gap

12.Press the _i to move frame to the
Needle plate

front posmon Rotary cylinder

Needle plate

7 _4-3AS223-51



HAFTOWANIE CZAPEK (opcja)

7-3

-
Usuwanie uchwytu tamborka

Upewnij sie, ze zaréwno lewy jak i
prawy uchwyt tamborka jest zdjety
przed zatozeniem drivera do czapek.
Do zdjecia uchwytu mozesz
wykorzysta¢ klucz imbusowy
dotgczony do maszyny.

&

Uchwyt tamborka lewy Pantograf R

Uchwyt tamborka prawy )

5. Przy wytgczonej maszynie poruszaj
pantografem w przéd i do tytu, by

jego ruchu.

6. Zatoz driver tamborka na ramie maszyny

Przytap lekko obie Sruby we wtasciwe miejsca w
pantografie.

Driver tamborka posiada czesci ruchome, ktére
mogag uszkodzi¢ Twoje dtonie, lub wygigc ktorgs
ze stopek maszyny. Zachowaj czujnosé
zaktadajac driver na ramie.

2

N

upewnic sie, ze nie ma oporu na drodze e

1111 3

Sruba mocujaca Mocowanie éruby Sruba

Cylinder

Uchwyt pantograiu
Mocowanie Sruby Pantograf

0oooooooooooo



HAFTOWANIE CZAPEK (opcja) 7-4

7. Przytap za pomocg $rub mocujgcych uchwyt
drivera do czapek z uchwytem pantografu.
frame connecting bracket with knob screws.
Upewnij sie, ze piny pozycjonujgce znajdujg
sie we wiasciwych sobie wycieciach (strzafki
na rysunku obok).

Dokrec¢ nastepnie sruby mocujgce.

Sruba mocujgca

Pin pozycjonujgcy

\ Sruba mocujaca
!‘

Uchwyt drivera do czapek Uchwyt pantografu

) Uchw_yt pantografu
8. Dokre¢ sruby mocujgce upewnijgc sie, ze Sruba mocujaca
obie sruby znajdujg sie we witasciwych

otworach i nie ma juz na nich luzu.

Mocowanie $ruby Sruba mocujgca

Mocowanie szyny
9. Przusun cylider drivera do prawej i lewej, by

upewnic sie, ze szyna pracuje wewnatrz
swojego rowka.

Rowek obrotowego cylindra Szyna

00000oooooooOo



HAFTOWANIE CZAPEK (opcja) 7-4a
10. Nacisnij ﬁ a potem

_— Cylinder drivera
| 1
b

r=' to by porusmyéve fra

—] t luka 0.5 ~ 1.0mm

11.Naciénij  «

l-. .. b ; | i
tamborek do pozycji centralnej. Upewnij sie, L_j\\

ze luka pomiedzy cylindrem, a ptytka

& i Plytka sciegowa
Sciegowg wynosi okoto 0.5 do 1Tmm. Cylinder drivera

(Wszystkie zestawy do czapek sg
kalibrowane fabrycznie do tej wartosci i
zazwyczaj nie ma potrzeby ponowne;
kalibracji, o ile nie dojdzie do
rozkalibrowania przyrzadu.)

12.Rekalibracja przyrzgdu do wyzejwymienionej
wartoséi odbywa sie na pomoca 4 $rub
zaznaczonych na obrazku obok.

13. Po rekalibracji upewnij sie, ze luka pomiedzy
cylindrem, a ptytkg Sciegowa nie zmienia sie
w catym zakresie ruchu.

0o0ooooooooooo



CAP FRAME option 1-4a

Adjust the Bracket horizontally so that the
right and left gap between Rotary cylinder
and Needle plate may become the same,
then tighten the Knob screws completely.

&
s

S~

Knob
» screws
Bracket
13.Confirm that gap between rotary cylinder Rotary cylinder
and needle plate comes to gap shown in
fig. (The Drive frame is set exactly at the 1 .
factory. Normally you do not need to adjust.) Gap 0.5~1.0mm
If it is not as shown in the figure, adjust it in

step 14.
Needle plate

14.Loosen four screws slightly shown by the
arrow mark, move the Rotary cylinder and
adjust it so that it becomes the same gp as
in step 11.
Fix the four screws securely after adjust-
ment.

15.Manually move the X carriage back
and forth to ensure that it moves freely
throughout its range of movement without
catching.
There may be some additional resistance
but the frame should not be difficult to
move.
If you have a problem, start over from the
beginning.

7 _4-3AQA01-52



Przyrzad do czapek (OPCJA)

14.Witacz hafciarke.

15. W przypadku gdy wybrana jest wtasciwa
ramka przejdz do kroku 10.

W przypadku gdy niezbedna jest
zmiana ramki nacisnij. |G-
Oew

o

16. Wybierz wiasciwy tamborek do czapek.

17. Nacisnij

Ramka przesunie sie na $rodek pola haftu.

7-4

& Uwaga!

Rama poruszy sie.
Trzymaj rece z dala od ramy.

~ ||ION
/O
OFF
Wybrana ramka
WELCOME -
L
b
LDappyJapan
6%
T e 111 0
Mesmas [y —
e &
JmTE
_Carcel |
I 140 = 768 012: HAPPYLIO W/ 915
CEUNE EI
@0 D1
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CAP FRAME (OPTION) 7-5

®Normal cap frame

Adjustment

When you hoop a cap on the cap frame, please
adjust in the following manner:

1. Adjust up and down position of the hook
according to the thickness of the cap to
adjust clamp tension. At this moment, the
hook should open and close without feeling
too tight.

(For adjustment, proceed to procedure 5
below).
Use the wing nuts for adjustment. (Fig. 1)

Fig. 1
If the hook is extremely tight, it will damage the
cap frame permanently.
2. Adjust the guide position to suit the height s fCap drive

of the cap.
Remove screws at left and right to adjust.

(Fig. 2)

4 5-RAO806-48



HAFTOWANIE CZAPEK (opCJa)

@®Rozpoczynanie haftowania

1 .Naciénim)y zmienic¢ potozenie wzoru
el )

poruszajac go za pomoca strzatek < | kr| » .

N

2.Naciénij & .

Naciskajgc } rama poruszy sie

po drodze obrysu zewngfiznego
haftowanego wzoru.

Naciskajgc [ maszyna zatrzyma sie

Wykonanie Obrysu jest niezwykle wazne,
szczegolnie w sytuacji gdy dany wzér haftujemy
po raz pierwszy na danej czapce.

3.Naci$nij ¢+ po zakonczeniu obrysu by
~ " wrdcic do haftowania.

Pole haftu (Max. *1)

R

|‘ 180mm (Low cap frame)

"~ 360mm (Wide cap frame)
| :Original point (Punkt

startowy)

Widok obrysu haftu

| 70mm
(Low cap frame)
| 85mm
| (Wide cap frame)

* Rzeczywiste pole haftu
jest uzaleznione od
ksztattu i rozmiaru
czapki

wewnatrz dostepnego pola ! -
i ]
T| 3 Ti FFe
Zm|ana| potozenia
1330 = 1150 o03: 13497
“ 0 0021

D

O00mOoIpoo0



BORING (Opcja) 8-4
Instrukcje bezpieczenstwa

Korzystajgc z boringu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych instrukcji, by unikng¢
powaznego narazania zdrowia na uszczerbek.

UWAGA

1. Wykonujgc wszelkie czynnosci konserwacyjne zawsze pamigtaj o uprzednim wytgczeniu
maszyny.

Hafciarka to nie zabawka. Nigdy nie pozwalaj uzywac jej przez dzieci.

Uzywaj boringu wytgcznie w sposéb przewidziany przez producenta.

Trzymaj dtonie z dala od maszyny w czasie jej pracy. Dokonujgc konserwacji, zachowaj
petng ostrzoznos¢, ze wzgledu na obecnos¢ ostrych elementow.

N

s

ZAWSZE STOSUJ SIE DO POWYZSZYCH INSTRUKCJI

: :

e

Ostrze boringu

B Dla maksymalnie bezpiecznej obstugi zalecamy wyposazenie maszyny rowniez w
laserowy czujnik bezpieczenstwa (Safety sensor). Czujnik ten zatrzymuje prace maszyny
jesli wykryje ruch w bliskiej odlegtosci od haftujgcej igielnicy. Szczegdty u dealeréw.
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BORING (opcja)

Wybieranie igielnicy z zalozonym boringiem

1. Przy wytgczonej maszynie nacisnij -

@E%

oDaTIoM  LETTTR
| p—T R A r—“"*—

2. Wybierz IGLA.

i -

3.Naciénii =Y | z prawego podmenu.

4. Wybierz igielnice z zatozonym boringiem.

Ikona Q oznacza, ze maszyna widzi, ze

dana igielnica jest w trybie boringu.

5. By zapamietaé nacisnij | Ok |

By anulowag¢ nacisnij |Cancel|

Naciénij &) by wrdci¢ do Menu gtéwnego.

Nacisnij by wrdci¢ do Ekranu gtéwnego.

@@@@@

i | _J 3 :}
I;I af(af] (o] L&
sl alisf [
1 el o
{0 0 3 9|
W A
IR §
@ A
@l 8
A cacel
Al (&) Lx]
A A &
3| &l o3
3 A o
| 8
B A cance
Al &) L%
=
IGIS]
TI 2 [ ?.IIT[ &
JEEN REY BEN RED | 2
ol @l ol @ %
i e 5o i‘
D & o 4]
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BORING (opcija) 8-6

Przypisywanie boringu do danego elementu wzoru

Korzystajgc z boringu mozesz przypisac funkcje boringu dla kazdego z poszczegolnych
elementow sktadowych wzoru. Zaleca sie jednak, by wycinany przez boring element byt
specjalnie do tego celu zaprojektowany.

1. Przy wytgczonej maszynie nacisnij '

aAn AT TR MELILL IR e
ey O p =
= M 7
oeTio T awEE  onem T
72w pRToe i
: Aktualnie zmieniany
2. Wybierz IGLA. element
Przypisany Illos¢ elementéw do
Podswietlony element jest elementem dla ktérego numer Hrzyplsanla
przypisujemy kolor lub boring.
! L%J @ a @
4L ! |
1 I 2 |' aff (¢ L&
’— sfisf 1f(2] g i
o ff o f (uff 2] a-i |

3. Wybierz element do zmiany E_Eml |§J 5@ L@J |@ 400
Aktualnie zmieniany element znajduje sie po : oL udy) bl b
prawej stronie ekranu. i I 7 I' L I 4 |' 5]

|
|
shisl 1I=gl g i

Nr igielnicy
4. Przypisz boring do danego elementu.
yp 9 9 % Ikona boringu
Ustawienia zapisujg sie automatycznie.
W przypadku checi ustawienia boringu dla kilku =Y
elementéw powtdrz procedure. .I,mm| |ﬂ lg IEJ |j§ —J
A " ._.J:Iﬂ
e iﬁ**h-?kﬂ N B R El]
¥ e T | e
§ SR N IIEHIH © )
* ¥
i&r‘.-# : 5 I B I 7 I g I il
R i i Sl ||
\ s f o uff (2] -
Naciénij &9 by wrdci¢ do Menu gtéwnego. : ulf uf 5o | o |
o . . s . L i B i
Nacisnij < by wrdci¢ do Ekranu gtdwnego. |

00000000000000



BORING (opcja) 8-7

®Wymiana ostrza boringu

Stepione, bgdz wyszczerbione ostrze nalezy wymieni¢ wedle ponizszej istrukciji.

/A UWAGA

Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

Ostrze boringu

1. Poluzuj srube i wyjmij stare ostrze z Uchwyt Gora ostrza
uchwytu. -

2. Ustaw nowe ostrze tak, by jego gorna czesc
znajdowata sie 3 mm wyzej niz powierzchnia
uchwytu. Obrdc¢ ostrze tak, by jego
krawedzie byty ustawione pod kagtem 45
stopni wzgledem gtowicy maszyny.

Ostrze

& CAUTION: To prevent accidents;
Please do not push up Blade guard by finger.

Standardowe ustawienie ostrza oznacza,
ze gora znajduje sie 3 mm od powierzchni
uchwytu. W zaleznos$ci od osigganej jakosci
ciecia i rodzaju materiatu warto$¢ ta moze LeWQ =P Prawo
by¢ zmieniana w zakresie 0 do 3 mm.

Przéd Ostrze widziane z gory

00000ooooooooo



OPCJE MASZYNY 15-1

Zaawansowani uzytkownicy mogg w pewnych sytuacjach chcie¢ zmienic¢ jedng z opcji pracy
maszyny. Uzytkownikom poczgtkujgcym zalecamy pozostawienie domysinych wartosci
(podkreslone / podswietlone).

Nr Opcji Ustawienie Opis
(std : Podkreslenie/Nieb)
1 Fine mode YES % Ustawienie Yes ma na celu polepszenie jakosci haftu
- “ kosztem predkosci. Maszyna zwalnia w newralgicznych
momentach haftu.
2 Tightness level [ < | i 3 ] Maszyna dostosowuje stopien zacisniecia nici poprzez kontrole
(] | timingu ruchu pantografu.
- (Luzno)) .
O (Normalnie)
+ (Ciasno)

3 TRD. break back To ustawienie powoduje, ze maszyna cofa si¢ po zerwaniu nici o

[ & | podang ilo$¢ $ciegdw.

Domyslnie 6 (zakres 0-50)

1- 50 (6)
5 Width data limit Fe % | To ustawienie zmienia warto$¢ max. skoku maszyny. Domysinie jest 13
_ < | ? mm ale jezeli haftujemy ciezki i gruby materiat zaleca sie
I zmniejszy¢ ten parametr.
1-13mm 3 Dtugos¢ $ciegu R
(13=12.7) I

SCi(g‘O/_\AOS}ieg

Dtugosc skokuDtugosc skokuDtugosc skoku

] lj U |
SCW-/\/\‘O Scieg
Skok  Skok |~

6 Quick start mode w N Parament ten decyduje o tym ile Sciegow maszyna wykona w
zwolnionym tempie po obcieciu nici

YES : do 3 sciegow wolniej
NO : do 5 $ciegow wolniej

Automatyczne ciecie nici po zmianie koloru i zatrzymaniu.

7 Auto thread cut w

MO
8 Cut at jump data [ | i > ] Maszyna obetnie nitke gdy w programie haftu znajdzie sie
NS sekwencja zadanej ilosci skokéw tamborka.

Scieg ,f-*U/—‘\U"‘\U—-~\ Scieg
~a) Skok Skok Skok \/

(}éAutomatyczne ciecie

5 1-SAR701-26



OPCJE MASZYNY

15-1a

No. Display

Settings
(std : Underlined or Blue)

Contents

9 Cut at null jump

Gl W

Maszyna obetnie nitke gdy w programie haftu znajdzie sie

skok o dtugosci 0.

U Skok pusty

Scieg U _________ UScieg
\/ _ - = ~o ‘/
(}(} Automatyczne ciecie

10 CHG. always cut

Obcinanie nici przy kazdej zmianie koloru.

U U U Zmiana koloru
— | —— U lub Stop
Skok Skok Skok
(}() Auto. ciecie
NO : Brak ciecia po zmianie koloru.
Zmiana koloru
U U U U lub Stop
Skok Skok Skok
11 Length of TRD. cut I < | T | Wyznacza dtugos¢ nitki po obcieciu.
Min.
Short
Normal
Long
Max.
Needle........ B
13 Width data all Zmienia szerokos¢ wszystkich sciegéw satynowych w zapisanych
[ | wzorach
-10%~1 .0mm
.Omm .... LA & P
= L+XmmSzerokosc §ciegu po zmianie
L P s
‘ r«—)‘ Szekos¢ sciegu satynowego
14 TRD. break detect ’ — Ustawienie czutosci czujnika zrywu nitki.
| > . Wybierz "Quick" by zwiekszy¢ czutos¢.
R Wybierz "Slow" by zmnijeszyc czutos¢.
D Sinie "N ",
Off ~ Slow 3~ omyslnie "Norma

Norma ~ Quick 3 ~

Needle........

Mozesz zmieni¢ czuto$¢ czujnika dla kazdej z igielnic.

15_1a-SJT901-37




OPCJE MASZYNY

15-1b

No. Display

Settings
(std : Underlined or Blue)

Contents

15 Convert cap

VES I

Czy po zalozeniu przyrzadu do haftowania czapek maszyna ma
automatycznie odwracac projekt haftu o 180 stopni?

16 Revers ramemove

YES

Odwrdécenie kierunku ruchu tamborka po nacisnieciu
kursora.

17 STR.Auto Position

ARGl W

Maszyna automatycznie powraca do ostatniego sciegu gdy
podczas haftowania przesunieto kursorem tamborek.

@ Ostatni punkt

O : Punkt po
poruszeniu

18 Embroidery
weight

w Middla| Heawy
s

Ustawienie grubosci haftowanego materiatu.
W przypadku haftowania na raie do bordiury zaleca sie Middle
lub Heavy. Predko$¢ jest wtedy ograniczana

19 Expand cap limit

Zwiekszenie pola haftu na czapkach w kierunku Y

1<][2]
A\ UWAGA
Niewtadciwe zwiekszenie tego parametru moze spowadowac
uderzenie stopki w tamborek.
* Pole powiekszy sie o zadang warto$¢.
1 ~10mm * Pole nie powiekszy sie.
0 s Powiekszone pole haftu
v
4 ¥
Pole haftu
20 Frameout position [ Pozycja do ktdrej wysunie sie tamborek po uaktywnieniu funkcji
_| wysuwu tamborka
0~ 100 ~ 330mm
Ruch i
B O : Pozycja Frameout
L ® : Pozycja STOP
21 Display inch " YES NO : Wyswietla wartosci w milimetrach
“ T YES : Wyswietla wartosci w calach
22 Trace speed [ ' Zmiana predkosci wykonywania obrysu. 100 to warto$¢ bazowa.
G | Zwiekszenie powyzej 100 obniza predkos¢ wykonywania obrysu.
0~ 100~ 300
23 Display off timer [ | \é\*/yiqc’za'l t(_ekran przy bezczynnosci, po przekroczeniu ustawionej
L ugosci timera.
1~ 240 (min.)
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OPCJE MASZYNY

15-2

No. Display

Settings
(std : Underlined or Blue)

Contents

24 Design disp mode

m Change

All : Podswietla catos¢ wzoru w Ekranie gtéwnym
Change: Podswietla wytgcznie aktualnie haftowany element

All Change number

Q

N

25 Drawing“Real Pattern”

Realistyczny podglagd wzoru

26 Operation Sound

Wigcza / wytgcza pikanie maszyny przy dotknieciu ekranu.

27 Notification Sound

=\

Wiacza / wylgcza pikanie maszyny dla komunikatéw zwigzanych z
praca.

28 FW/BW Lock Count
(1st.)

—EEE

In "Stitch number forward", when the key is pressed continuously,
the "Key lock" function is activated and the frame will move by the
one stitch

0~100 continuously even the finger is released from the key.
Set number of stitches until "Key lock" function is activated.
The "Key lock" function will be disabled when the number of stitches
is set to "0".
29 FW/BW Lock Count In "Stitch number forward", when the key is pressed continuously,
(10st.) [ : | the "Fast forward"(ten stitches) function is activated and the frame
0~ 100 will move by ten stitches step continuously even the finger is
= released from the key.
In "Stitch number forward ten", when the key is pressed continuously,
the frame will move by ten stitches step continuously even the finger
is released from the key.
Set number of stitches (Stitch number forward) or steps (Stitch
number forward ten) until "Key lock" function is activated.
The "Key lock" function will be disabled when the number of stitches
is set to "0".
30 Cross mark type 3' 3 _I_ Wybieranie rodzaju znacznika
* | +

31 PC Keyboard Layout

Wybdr wyswietlanego rodzaju klawiatury
YES : PC (QWERTY)
NO : Kolejnos¢ alfabetyczna

33 Frame recommend

W menu zmiany tamborka tamborki, ktérych pole haftu jest

func. YES “ mniejsze niz pole aktualnie haftowanego wzoru beda zacienione na
- szaro.
B
34 Embroidery area — — Zmiana marginesu wewnatrz tamborka.
margin i| l. Zmiejszenie wartosci ponizej 3 mm moze skutkowa¢ uderzeniem
stopki w tamborek.
1~3 ~10mm

Przyktad ustawien 3mm (Standard) ~ 8mm_
P «:.'-;:::. Ty,

//,-' % \ {_f '?":‘_‘\
¥ N %
I .";'nl i .I':\_
i Wl ‘
| + i + |
| I3 )
3\ / o\ ' 4
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SPECYFIKACJE

L Dl J
L, L | L bF |
Najwiek.
Predkos¢  |Predkos¢ L )
MODEL  |Glow| gy Odlleg’r. Max. pole obstug. maksymaln |maksymaln Zuzycie Waga Wymiary
-ice pomiedzyhaftu plaskie|tamborek|  (ptaski) (czapki) pradu (kg) D.x G1(G2) x W1 (W2)
iglami 1
HCR3-1502 | 2 500 |450x 500420 x 440 1,200 520VA | 320W| 480 | 1,980x830(1,320) x 1,510 (1,740)
HCR3-1504 | 4 360 [450x360(320x 320 550 | 2,280x830(1,320)x 1,510 (1,740)
580VA | 340W
HCR3-X1504| 4 500 |450x 500420 x 440 800
1,000 3,000 x 830 (1,320) x 1,510 (1,740)
HCR3-1506 | 6 360 |450x360(320x320 1,100 790
15 740VA | 410W
HCR3-X1506( 6 500 |450x 500420 x 440 1,030
3,980 x 830 (1,320) x 1,510 (1,740)
HCR3-1508 | 8 360 [450x360(320x 320 1,020
860VA | 540W
HCR3-X1508| 8 500 [450x500(420 x 440 1,470 | 5420 x 830 (1,320) x 1,510 (1,740)
1,000 850
HCR3-1512| 12 360 |450 x 360( 320 x 32 1,000VA|650W | 1,710 |5,420 x 830 (1,320) x 1,500 (1,730)
Napiecie 1 fazowe 200 - 240V -10% +6%

Czestotliwos¢

50/ 60Hz

Warunki pracy

Temperatura 0 ~40° C
Wilgotnos¢ 45 ~ 85 %

Pole haftu - czapki (Y x X)

Przyrzad LOW (Opcja) 70 mm x 180 mm, 2.8" x 7.1" Max.*2

Przyrzad WIDE (Opcja) 85 mm x 360 mm, 3.3" x 14.2" Max.*2

Pamieé¢ maszyny

Okoto 40,000,000 sciegow

Pamie¢ maszyny

999 wzoréow

Specyfikacja moze ulec zmianie w zaleznosci od nowoutworzonej konfiguracji maszyny.
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Utrzymanie 23-1b

UWAGA: Aby zapobiec wypadkom:
Podczas wykonywania konserwacji upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona.

@®Oliwienie

Maszyna bedzie okresowo informowac koniecznosci oliwienia w oparciu o liczbe sciegéw.
Po wtgczeniu maszyna wyswietli ikone i litere wskazujgca, gdzie konieczne jest smarowanie.

B
4 J\I// j
Miejsce do naoliwienia / %
Bad=) Miejsce do naoliwienia < M ‘E /(\
Naoliw okreslone miejsca zgodnie z ponizszymi instrukcjami. q \

Uruchomienie maszyny bez odpowiedniego naoliwienia moze |
spowodowac uszkodzenie maszyny. Wokot chwytacza zbierajg sie q
zabrudzenia. przez co moze on sie szybciej zuzywac. W efekcie | |
moze dochodzi¢ do czestszego zrywania nici. Prosze wyczyscic¢

zabrudzenia za pomocg pedzla.

Mark | o.| Do naoliwienia Olej

A 1 | Chwytacz

(Nasmaruj lekko olejem (kropla) za pomoca Olej
oliwiarki miedzy zewnetrzng i wewnetrzng czescig wazelinowy
chwytacza) (do
B 2 | lIgielnica maszyn do
szycia)

3 | Watek gtowicy

l Podczas oliwienia watu gtowicy nalezy przesungc¢ gtowice w lewo i
ustawi¢ jg na igte nr 1.
B Zbyt duzo oleju moze poplamic tkaniny i nici.

@®Czyszczenie filtra powietrz:

Filtr nalezy czyscic przynajmniej raz w
tygodniu.(Za kazdym razem, gdy jest
bardzo zakurzony)

Wyjmij obudowe filtra, wyjmij filtr
powietrza i wyczys¢ go.

Uzywanie maszyny bez czyszczenia
filtra powoduje przegrzanie i problemy
Z maszyna.

Obudowa filtra

Filtr powietrza

23 1b-R3801 -43



KONSERWACJA

@®Czyszczenie chwytacza

Zabrudzenie chwytacza resztkami nici, flizelin
czy kurzem moze powodowac gorszg jakos¢
haftowanych $ciegéw. Dla utrzymania
hafciarki w dobrym stanie technicznym
regularnie przeprowadzaj jego czyszczenie.
W zestawie z hafciarkg dotgczony jest
pedzelek do czyszczenia maszyny.

@®Czyszczenie noza

Mechanizm noza zatkany przez zabrudzenia

nie bedzie dziatat poprawnie. Regularnie czy$¢
okolice nozy dla zapewnienia jego optymalnego

dziatania.

1. Odkrec¢ dwie $rubki ptytki Sciegowej i zdejmij jg f

2. Gdy maszyna nie haftuje nacisnij

nastepnie "INNE"

3.Nacisnij“: Maintenance .

7] calendar ] 5 Version |

& Motwork | % Maintenance

M Systen ] (' Language |

@ soeed | [] Calibrate |
Cancel

Condition

,ﬁ CAUTION! < Move Machine >
Main Shaft Turns

B

L Point Sensor
= [ Point Sensor
m Nesdle Canter

= Cutter Origin

m Catcher Drigin

23 2-D3RC01-158



KONSERWACJA 23-3

/A\ UWAGA: Unikaj wypadkow

Ostrze noza poruszy sie. Uwazaj na
dtonie.

4.Naciéni| Cut |

Spowoduje to state otwarcie, bgdz zakmniecie
mechanizmu noza.

5. Przy otwartym nozu usun wszystkie
zanieczyszczenia z okolic mechanizmu. Condition

1L Point Sensor

6.NaC|énI‘ ﬁ.lt ® € Point Ssnsor

N6z ruchomy powrdci do swojej pierwotnej 5] Needle Centar

pozyciji. = Cuiter Origin
® Catchar Origin

Nacisnij, END |by powrdci¢ do Menu gtdwnego Angle

m END

7. Potdz ptytke sciegowg z powrotem na swoje

miejsce. Ptytka
Sciegowa
Zwro¢ uwage, by pin pozycjonujgcy znalazt sie
we wiasciwym sobie migjscu. Pin
pozycjonujgcy

8. Na powrot przykre¢ obie srubki montazowe.

23_3-D3RC01-159



OZNACZENIA BLEDOW

Maszyna posiada rozbudowany system diagnostyczny dla
tatwiejszego rozpoznania powstatego btedu. Po komunikacie

nacisnij by go zakmna¢, a nastepnie postepuj zgodnie

Z ponizszg lista.
W przypadku czestego wystepowania btedow skontaktuj sie ze sprzedawcy.

Automatyczna korekta biedu
Hafciarka jest w stanie samodzielnie dokonac¢ korekty niektorych btedéw (E-050, E-190, E-193)

po ich wykryciu. W przypadku gdyby nie byta ona w stanie dokona¢ samodzielnej korekty

postepuj zgodnie z zaleceniami z ponizszej listy.

24-1

° E-050 C point

& UWAGA: By za
W niektérych przypa

J)oblec wypadkom.

kach maszyna moze wykonac ruch po nacisnieciu przycisku
automatycznej korekty btedu. Zachowaj czujnosc.

No.

Komunikat

Opis

Rozwigzanie

001

Circuit board

Wykryto bfad ptyty gtéwnej.

Wytgcz maszyne na 10 sekund po
czym wigcz jg ponownie.

002 |Power source  |Awaria zasilacza lub zte napiecie.

004 |System memory | Btad systemu pamieci maszyny

014 [Fan Alarm Awaria systemu chfodenia Skontaktuj sie z dealerem.

015 (Inverter trip Problem z silnikiem gtéwnym maszyny. [Odtacz od sieci, po czym obré¢ wat

Przecigzenie, spiecie lub awaria samego |gtéwny manualnie. Jesli wat sie obraca,
silnika. to wtgcz ponownie maszyne

016 |Alarm X unit Problem z silnikiem osi X maszyny. Wytacz maszyne i sprawdz manualnie

Przecigzenie, spiecie lub awaria samego [ruch pantografu. Jesli peten zakres ruchu
silnika. w danym kierunku nie powoduje oporu

017 [Alarm Y unit Problem z silnikiem osi Y maszyny. wigcz maszyne ponownie.

Przecigzenie, spiecie lub awaria samego
silnika.

018 |Main shaft Wat gtéwny sie nie obraca. Upewnij sie¢ manualnie, ze wat gtébwny 25-1
jest w stanie wykona¢ petny obrét bez 25-2
napotkania oporu. Nastepnie zainicjuj na
nowo system i konfiguracje predkosci.

020 | eedle detect Maszyna nie jest w stanie wykry¢ Obrékc'; g’al%ke manualpej zmiany k(_)loru

potozenia igielnic, lub gtowica znajduje do okreslonej pozycji (oznaczonej na
sie w potozeniu pomiedzy igielnicami Rys.1).
Obré¢ koto

katowe do danej
pozycji pierwotnej
przy sprawdzaniu
obrotu watu
gtébwnego

Rys. 2
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OZNACZENIA BLEDOW

24-2

No. | Komunikat Opis Rozwigzanie Page
021 [Needle move Silnik wyboru igielnicy zatrzymat sie w Po sprawdzeniu drogi nici i nawleczeniu
022 potowie swojej drogi. Brak ruchu z szarpaka, obro¢ gatke wyboru igielnicy
powodu nieprawidiowego dziatania kluczem, aby ustawi¢ jg w ustalonej
szarpaka lub problemoéw z ptytkg pozyciji (Rys. 1)
sterujgca wykrywaniem potozenia
024 [Needle center |Niestandardowa pozycja zatrzymania Obro¢ koto katowe w tytu obudowy do
igielnicy potozenia nominalnego.
025 |Needle over Igielnica znajduje sie poza
przewidzianym zakresem ruchu
026 [Needle differ Numer igielnicy rézni sie
030 [Slow mismatch |Niewtasciwe dostosowywanie predkosci [Zainicjuj ponownie system i predkos¢ pracy 25-1
pracy przy matych predkosciach (INNE - System / Predkos¢) 25-2
050 |C point Wat gtéwny zatrzymat sie w innym Patrz Rys. 2 24-5
potozeniu niz C point
051 [L sensor Usterka timing board lub uszkodzony Sprawdz czy fotoczujnik jest czysty, lub 25-1
fotoczujnik. Awaria czujnika ,Najnizszej |czy ptytka ma potgczenie z sensorem. 25-2
pozycji igty” [PH2] na detection circuit Zainicjuj ponownie system i predkos¢
board pracy. (INNE - System / Predkos$¢)
052 |C sensor Timing board detection fault, or marred
photo-sensor. Malfunction of "Color
change position" sensor [PH1] on timing
detection circuit board.
Improper adjustment of slit plate.
060 | X limit Rama/pantograf wyjechat poza zakres Cofnij ramke do obszaru szycia za
pracy osi X. pomocg przyciskéw ruchu na panelu
sterowania. Sprawdz rozmiar wzoru i
— - znacznik srodka, aby upewnic sie, ze
061 [Y limit Rama/pa!ntograf wyjechat poza zakres miesci sie on w zakr)(/esie rozmiari
pracy osi Y. wybranego tamborka, a takze jest
odpowiednio wysrodkowany.
063 |Drive Setup Podczas haftowania przygotowanie do  |Wadliwe dziatanie czujnika ,najnizszej
ruchu ramki nie zakonczyto sie w pozycji igty” na ptytce, niewtasciwa 25-2
ustalonym czasie. regulacja. Ponownie zainicjuj predkos¢
maszyny. Jesli ten problem wystepuje
czesto, skontaktuj sie z dealerem.
064 | X Center sens. |Problem z sensorem osi X Skontaktuj sie z dealerem.
Niewtasciwa korekta potozenia, btad
sensora, bfad kabla.
065 Y Center sens. |Problem z sensorem osi Y
Niewlasciwa korekta potozenia, btad
sensora, bfad kabla.
066 |Frame drive Jesli problem wystepuje czesto skontaktuj
Podczas haftowania ruch ramki nie sie z dealerem.
zakonczyt sie w okreslonym czasie.

) (
)
g,

r

[l il

.“H.\I £ N

Obro¢ gatke do
okreslonej pozycji

"]

l\ pierwotnej
b P.ozycja
{a "‘La._‘ pierwotna
~

Fig. 1
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KOMUNIKATY BLEDOW

24-3

No. | Komunikat Opis Rozwigzanie Page
067|Position data Strata danych pozycji wzoru Jesli problem wystepuje czesto skontaktuj
sie z dealerem.
068 |Position set Nie udato sie odczyta¢ sygnatu czujnika |Sprawdz, czy czujnik potozenia nie jest
pozycji ramki do haftowania. zabrudzony. Wytgcz zrodto zasilania, a
069|Position Entry  [Nie uq_aio sie,: odczytac sygnatu czujnika \ngltiegrrggl;vr?%gglnv?/;vsqgebuje,
pozycji ramki do haftowania. (entry) skontaktuj sie z dealerem.
070(Safety sensor  |Zadziatat czujnik bezpieczenstwa. Wyczys$¢/opréznij obszar wokét czujnika
bezpieczenstwa.
090(Miss reception |Wystagpit btad w czasie przesytu danych |Sprébuj przesta¢ dane ponownie. 5-4
do hafciarki.
091|No send Maszyna nie otrzymata zadnych danych
przez 10 sekund od rozpoczecia przesytu
103|Data format Maszyna nie moze okresli¢ formatu Sprawdz format przesytanych danych. 10-3
danych.
104 [Miss function Czas odczytu danych wzoru nie jest Wczytaj dane wzoru ponownie. 5-4
zgodny
105|Dual function Wykryto dane we wzorze, ktére majg Wczytaj dane wzoru ponownie. 5-4
funkcje niejednoznaczng/podwdjna.
106|No function Zbyt duzy odstep miedzy poczgtkiem Sprawdz jakos$¢ danych wzoru.
odczytu a czasem odbioru
rzeczywistych danych wzoru.
108|Improper read  |Wystgpit btad w czasie wczytywania Odczytaj dane wzoru ponownie 5-4
od poczagtku.
110 {Memory full Pamieé zapetnita sie w czasie Usun niepotrzebne wzory z . 5-B
wczytywania wzoru. pamieci maszyny i sprébuj ponownie.
111 |Change over Podczas odczytu danych wzoru liczba Podziel dane wzoru tak, aby liczba zmian
zmian koloru (nr koloru) przekroczyta 250 |;9|02ﬂ510kaid990 segmentu byta mniejsza
iz .
112 |Data error Dane wzoru obecnego projektu sg Usun wzér i zataduj ponownie. 5-B
uszkodzone.
114 |Id over Liczba wzoréw w pamieci panelu Usun niepotrzebne wzory z pamieci 5-B
sterowania przekroczyta maksimum 999. |[maszyny i sprobuj ponownie.
116 [Not found Id Dany wzor nie istnieje. Sprawdz ustawienie.
118|Trace data over L Ustaw maksymalng diugos¢ sciegu do
Zostaty utworzone ponad 1024 Sciegi obszaru haftu danych wzoru w granicach
obrysu. 2 m (wzdtuz) x 2m (na boki).
120|Memory error  |Btgd w zachowaniu wzoru Jesli zdarza sie to czesto,
prawdopodobnie ptyta LCD-CE jest
uszkodzona. Skontaktuj sie z dealerem.
130|Disk error Brak mozliwosci ciggtej komunikaciji Wylgcz maszyne po czym witgcz jg ponowriie
Z nosnikami pamieci. po 10 sekundach.
131|Device no ready Pamie,é nie jest gotowa Sprawdj’ czy pendrive jest prawid{owo 5-5
wiozony.
133|Bad card Niewtasciwy lub uszkodzony no$nik 5-5
141|Not found name (Wyznaczony wzor nie zostat odnaleziony |Sprawdz ponownie nazwe. Nosénik jest 5-5
prawdopodobnie uszkodzony.
142 |Disk full Pamie¢ nosnika jest petna. Usunh niepotrzebne wzory lub uzyj
innego nosnika.
143|Multi name Istniejg co najmniej dwa wzory o Zmienh nazwe, uzyj innego nosnika lub

wskazanej nazwie.

nadpisz istniejgcy wzor.
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KOMUNIKATY BLEDOW 24-4

No. | Komunikat Opis Rozwigzanie Page
190 [Cut blade N6z nie zatrzymat sie w pozycji bazowej. [Postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja. 24-5
191 |Cut Sensor N6z nie zatrzymat sie w pozyciji bazowej. |Sprawdz czy obciete strzepy nici nie 23-2

blokujg noza ruchomego. Oczy$¢ jesli tak. | 23-4
Nacisnij przycisk ciecia nici 2-3 krotnie. Jesli
broblem nawraca, skontaktuj sie z dealerem.

193 |Catcher Btedna pozycja wipera. Postepuj zgodnie z ponizszg instrukcja: 24-6
1. Sprawdz czy ni¢ zostata poprawnie
obcieta. Jesli nie obetnij jg i przywrde
wiper do swojej pozycji nominalne;j.

2. Jedli ni¢ zostata poprawnie obcieta
sprawdz czy wiper powrdcit do swojej
pozycji nominalne;j.

203 |Install data Wystgpit btgd w czasie aktualizacji Sprawdz poprawnosé plikéw update'u.
oprogramowania.

215 |Frm. drive err Ruch tamborka niez zakonczyt sie w Jesli problem nawraca, skontaktuj sie z
standardowym czasie. (Time over) dealerem.

217 |Frm.drive data  |Problem z oprogramowaniem
zarzadzajgcym ruchem tamborka.

255 |Default Error W czasie haftu ruch tamborka nie Zainicjuj ponownie predkosc¢ pracy 25-2
zakonczyt sie zanim wat gtéwny nie maszyny. Sprawdz ustawienie timingu
obrdcit sie do najnizszej pozyciji igielnicy. |maszyny. (C point / L point)

Jesli problem nawraca, skontaktuj sie z
dealerem.
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KOMUNIKATY BLEDOW 24-5

Co zrobi¢ gdy wat gtéwny zatrzyma sie w nietasciwej pozycji (E-050)?

Q E-050 C point

1 .Naciénij' 0K | Morwal

2. Wybierz “Auto”.

Wat gtdbwny obraca sie 2 do 3 razy i
automatycznie powraca do pozycji zatrzymania
(punkt ,,C").

CAUTION! <Main shaft turns>

11986 = 1146 looa: FLOWERA s/ 13487

: 0 =
L=t 0 o021

s 4833933 7

Co zrobi¢ gdy nie zadziata korekta automatyczna (Auto)?

QE—OSO C point

1.NaC|sn|j 0K | -
huto
2.Wybierz “Manual”. 1986 = 1146 |003: FLOWERY i 13497
i 0
Status btedu znika, ekran powraca do — m:::}
"drive mode". & qg AU T ok
|

3. Zdejmij zaslepke z BOKU obudowy maszyny
Uzywajgc szesciokagtnego wkretaka 3 mm,
obré¢ gtéwny wat i ustaw go w punkcie ,C”.
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KOMUNIKATY BLEDOW 24-6

Co robi¢ gdy néz nie wréci do swojej pozyciji pierwotnej (btad E-190)?

€ £-190 cut blade

1.Naciénij 0k |

2. Wybierz “Auto”. 1986 = 1145 |003: FLOWERA  sf 13497

Ekran powraca do ekranu startowego. J&L 0 00: 21

ROEY AN "l LR R

Gdy nie zadziata tryb automatycznej naprawy (Auto)?

QE-190 Cut blade

1.Naciénij 0K |

2. Wybierz “Manual’.

1986 = 1146 |003: FLOWER® i 13497
e
Komunikat btedu znika, a maszyna wraca r#&l U ol-21
do ekranu startowego. ( ! 0
sy |ee B399

3. Uzywajgc szesciokatnego wkretaka 3 mm,
obré¢ gtéwny wat i ustaw go w punkcie ,C”.
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KOMUNIKATY BLEDOW 24-7

4. Gdy maszyna nie pracuje nacisnij b ) Calendar | B¢ Version |
I' uﬂ & Network | Maintenance
nastepnie 2= "INNE”. :
epnie | = ade M systen | Language |
@ Speed | [T Calibrate |
 Cancel
5. Nacignij % Maintenance.
Condition
6. Nastepnie L A o
E. m G Point Sansor
Powiniene$ ustysze¢ dzwiek otwierania /8] Meedle Center
ruchomego noza. | Cuttar Origin

m Cateher Origin

7. Nacisnij [I
Powiniene$ ustysze¢ dzwiek

przesuwajgcego sie noza powracajgcego
do pozycji zamkniete;.

Nacisnij = END by wrdci¢ do Menu gtéwnego.

Naci$nij < by wrdci¢ do Ekranu gtéwnego.
[N |
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KOMUNIKATY BLEDOW 24-8
Co zrobi¢ gdy wiper nie wréoci do pozycji bazowej (btad E-193)?

0 E-193 Catcher

1.Naciénij 0k |. | e
| huto
2. Wybierz “Auto”. [ 956 — 114.6 003: FLOWERM 4 13487
iz 0
Wiper powrdci do swojej pierwotnej pozycii. — =edl
Wyswietlacz powréci do ekranu startowego. (¥ w8 92929 —g
P
Gdy nie zadziata tryb automatyczny (Auto)?
QE-193 Catcher
1.Naciénij ok |
B | Marual
| huto
2 \Wvbierz “Manual’. 1 8.6 — 114.6 003: FLOWERY & 13497
’ L0 .
Komunikat o btedzie zniknie, a maszyna powrdci (it _n
do ekranu startowego. [y ‘3‘!(- gl ﬁ@ﬂ@ﬂ 7

3. Sprawdz czy ni¢ zostata poprawnie obcieta.
Jesli nie obetnij jg i przywrd¢ wiper do swojej pozycji nominalnej. (INNE - UTRZYMANIE)
Jesli ni¢ zostata poprawnie obcieta sprawdz czy wiper powrdcit do swojej pozyciji nominalne;j.

B
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WSKAZOWKI

26-1

wigczy¢ maszyr

y jest aktywowany

zatrzymania awaryjnego.

PROBLEM PRZYCZYNA KOREKTA
Zrywa sie Maszyna niewtasciwie Maszyna do ponownego 4-6
goérna ni¢ nawleczona. nawleczenia. 4-1
Nieprawidtowo wiozona igta. Ponownie wyreguluj naprezenie
Zbyt mocne naprezenie nici. nici. Wymien na dobrej jakosci nic. 8-1
Niska jakos¢ nici. Ponownie widz igte. (pamietaj, ze
Suchy chwytacz. igly majg przod i tyt!) 23-1
Puste Sciegi lub duzo matych Naoliw chwytacz. 14-4
Sciegbw we wzorze. Popraw projekt haftu.
Ni¢ zaplatata sie. Rozplacz nic.
Zrywa sie ni¢ |Nieprawidtowo nawleczona szpula.|Ponownie nawlecz szpulke. 4-5
dolna Nawiniecie szpulki jest nieréwne [Nawin szpulke ponownie. 4-4
lub zbyt petne. Zbyt mocne Wyreguluj naprezenie nici. 4-5
naprezenie nici. Brud na Oczysc¢ chwytacz. 23-2
chwytaczu.Suchy chwytacz Naoliwi¢ chwytacz. 23-1
Pojawia sie Godrna ni¢ nie przechodzi Prawidtowo nawlecz gérng nic. 4-7
komunikat, wokot czujnika zrywu nici.
mimo ze ni¢ nie
jest zerwana
(fatszywe
zrywanie nitki)
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uruchamia sie Wymien bezpiecznik (6A). 3-5
3-1
Nie moge Przycisk zatrzymania awaryjnego |Zwolnij blokade przycisku 3-8
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