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1. PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO PRACY

Aby przygotowac¢ nowg maszyne do pracy nalezy wykonac¢ dwie czynnosci:
* zmieni¢ odpowiednio ustawienia komputera maszyny
* nawlec nitki na maszyne

Zmiana ustawien komputera maszyny

Aby wejs¢ w tryb zmiany ustawien komputera maszyny nalezy nacisngé¢ ikonke:
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Ikonka ta wyswietla sie na dolnym pasku ekranu maszyny.

Tryb ustawien komputera maszyny skfada sie z 5 stron zaktadek.
Strony zmieniamy naciskajgc guzik strzatki znajdujacy sie w dolnej czesci ekranu:
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Nie ma czegos takiego jak jedyne wiasciwe ustawienia parametréw maszyny.
Ustawienia te w duzej mierze zalezg od osobistych preferencji osoby obstugujgcej
maszyne. Ponizej proponujemy ustawienia kilku najwazniejszych parametréw, ktére
wedtug nas sg najwtasciwsze. Na poczatku proponujemy stosowac sie do tych
ustawien a potem po osiggnieciu biegtosci w obstudze maszyny mozemy sobie
pozwoli¢ na eksperymenty i testowanie innych ustawien.

A oto kolejno czynnosci, ktére powinnismy wykonac:

1. Wchodzimy na 5 strone ustawien
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*"Manual Color Sequence" ustawiamy na "on"
Parametr "Manual Color Sequence" odpowiedzialny jest za sposéb ustawiania

kolejnosci koloréw haftu. W tym przypadku wybieramy kodowanie kolejnosci za
pomocg numerow igiet. Nie wchodzgc w szczegdty polecamy witasnie ten sposéb.

2. Wchodzimy na 1 strone ustawien
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3. Wchodzimy na 3 strone ustawien
sustawiamy 64 kolorowg palete kolorow

[}, Rusarvd nuvsie
EILLIERFE=
wnesann | 9 _DI P
wre | 8 OB 3 [
vios e :ii 4 |wn




*"mowimy" maszynie jakie kolory nici nawleczone sg na igty.
Przyktad: Klikamy guzik z numerem "1" co oznacza pierwszg igte.
Na palecie koloréw klikamy prostokat z kolorem najbardziej podobnym do koloru nici
nawleczonej na igte nr 1. Potwierdzamy wybor naciskajac przycisk "SET".
Zalecamy aby za kazdym razem, gdy nawlekamy nitke w nowym kolorze, powiedzie¢
o tym fakcie maszynie, zmnieniajgc ustawienia na 3 stronie ustawien.

Nawlekanie nici
Najlepiej nauczy¢ sie nawlekac nici korzystajgc z filmu video, ktory mozna wyswietlic

na ekranie maszyny. Klikamy na ikonke umieszczong na dolnym pasku ekranu
maszyny:

Pojawi sie ekran pomocy:

Filmy instruktazowe pojawig sie po nacisnieciu przyciska "Basic Operation".



2. SCHEMAT BLOKOWY OBSLUGI MASZYNY

ustaw na maszynie szpulki z nicmi i
nawlecz maszyne

- =

)/ 19| B>l AA

wprowadz projekt haftu do pamieci _
roboczej maszyny AB | RBIAA
P S =
ustaw kolejnoé¢ koloréw —,'_:L|§=
e

— =

ustaw, w ktérym miejscu tamborka
ma zosta¢ wykonany haft

- =

r
sprawdz obrys haftu ¥

(X3
=3
=1

g o e

UI|-‘

LIME GREEN

sprawdz kolejnos¢ kolorow woss arcen

ORANGE

[ | [m{mfm(m] ] |
[ | [S]n] [n] [
EENENEEE

@)
<> gunnun
v)

DO D B B
EEOROE00
] [ ] 1 [Sn] |
=[5 | [ [F0] |

RED

YELLOW

uruchom maszyne naciskajgc
LOCK, a nastepnie START

- =




3. WAZNE - WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA

Sposodb wiozenia szpulki do bebenka jest wazny. Trzeba to zrobi¢ tak jak na
ponizszym rysunku:

Kontrola prawidtowego wiozenia szpulki:

Gdy ciggniemy za nitke, szpulka powinna obracac¢ sie zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.




4. PROGRAMOWANIE MASZYNY

Aby rozpoczg¢ haftowanie najpierw nalezy odpowiednio zaprogramowac¢ maszyne.
Oto opis podstawowych etapéw programowania maszyny:

1/ Wybdr pochodzenia projektu haftu
Maszyna samoczynnie przechodzi w tryb wyboru pochodzenia haftu
bezposrednio po wigczeniu jej do pradu.
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W trybie tym mozemy wybrac, z ktérego zrodta bedziemy pobierac
projekt haftu. Mozliwe sg nastepujgce zrodta:

- pamiecC wewnetrzna stata - wzory tematyczne

- pamieC wewnetrzna stata - ramki

- pamiecC wewnetrzna stata - czcionki zwykte

- pamiec¢ wewnetrzna stata - czcionki ozdobne typ1
- pamiecC wewnetrzna stata - czcionki ozdobne typ2
- pamie¢ wewnetrzna stata - czcionki ozdobne typ3
- pamiecC wewnetrzna stata - czcionki z ramka

- pamiecC wewnetrzna stata - czcionki w technice aplikacji
- pamieC wewnetrzna zapisywalna

- pamiec przenosna USB

- potgczenie kablowe USB (Komputer-maszyna)

2/ Wybor projektu haftu

W trybie tym wybieramy projekt, ktéry zamierzamy haftowa¢. Aby dokona¢ wyboru
nalezy zaznaczy¢ projekt naciskajgc jego ikone na ekranie a nastepnie potwierdzi¢
wybér naciskajgc przycisk "SET".



B e O 2

- E
if amaa
1

3/ Tryb edycji haftu
|I| 23.2mm t+ 00mm
E' 36.3mm ¢+ 0.0mm

=)
é"&%‘d |Am=rm' sucmsl lA{}é{:l
Hwl) CHEE)

[ /ADD) HIDELETE]

Maszyna samoczynnie przechodzi w tryb edyciji, po wybraniu projektu haftu za
pomocgy przycisku "SET".

W trybie tym mozemy zmieni¢ niektére wtasciwosci haftu. Ustawic, ile sztuk danego
haftu maszyna ma wykonac i jaki ma byc¢ rozktad tych haftow w tamborku, zmienic
kolory w projekcie haftu.

Mozemy np. obréci¢ haft o dowolny kgt (ROTATE), zmienic¢ jego wielkos¢ (SIZE),
dokonac odbicia lustrzanego. W przypadku, gdy projektem haftu jest napis
stworzony

na maszynie dodatkowo mamy mozliwo$¢ zmiany gestosci sciegu (DENSITY),
zmiany odstepow miedzy literami (SPACING) i uktadanie napiséw na tuku (ARRAY).



Na uwage zastuguje funkcja "ADD". Dzieki tej funkcji mozemy potaczyc¢ kilka
projektéw haftow w jeden. Kompozyciji tak powstatego haftu dokonuje sie na ekranie
maszyny za pomocg widocznych strzatek.

W trybie tym mozna takze ustali¢ kolory projektu haftu. Jest to bardzo wazna
czynnos$¢, poniewaz od niej zalezy prawidtowe dziatanie mechanizmu automatycznej
zmiany kolorow maszyny. Zagadnieniu temu poswiecony jest oddzielny rozdziat
instrukcji.

4/ Tryb lokalizacji haftu

Maszyna przechodzi w ten tryb po wyjsciu z trybu edycji tzn. po nacisnieciu guzika:
"EDIT END".
W trybie tym mozemy wykonac nastepujgce czynnosci:

- ustawi¢, w ktérym miejscu tamborka ma zosta¢ wykonany haft
- ustawic kolejnos¢ haftowania kolorow

- sprawdzi¢, w ktorym miejscu tamborka maszyna wykona haft
- zapisac¢ haft w pamieci wewnetrznej maszyny

- obrdci¢ haft o dowolny kat

5/ Tryb haftowania

W tryb haftowania wchodzimy naciskajgc przycisk "SEWING" bedgc w trybie
poprzednim.

Podczas pracy maszyny na ekranie pojawiajg sie tylko te przyciski, ktére sg
niezbedne podczas pracy maszyny.
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Zaréwno na tym etapie jak i na pozostatych mozemy nawlec nitki przy pomocy
automatycznego nawlekacza igiet.

W trybie tym stajg sie dostepne nastepujgce funkcje:

- regulacji predkosci szycia

- naprawy haftu po zerwaniu nitki

- automatycznego przypisania kolorow projekcie haftu

Na tym etapie mozemy powrdci¢ do poprzedniego etapu.
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5. OPIS ZNACZENIA IKONEK

Tryb wyboru projektu haftu
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projekty haftow testowych

program do projektowania
napisow

litery haftowane technika
aplikacji

wewngtrzna pami¢é maszyny

pamie¢ USB ( pendrajw )

nawlekanie nitki na igly

pomoc

ustawienia maszny




Tryb edycji
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funkcja skanera -
opcja dostepna po dokupieniu
updatu

regulacja ggstosci Sciegu

cigcie nitki miedzy literami

grupuj obiekty

tworzenie kopii zaznaczonego
obiektu

tworzenie wielu kopii
haftow

dodaj do aktualnego projektu
nastepny haft




Tryb ustawiania lokalizacji haftu
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ustawianie miejsca haftowania
za pomoca znacznika i kamery
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kamera

dodaje podszycie pod haftem

dodaje ramke dookola haftu

ustawianie miejsca haftu
za pomocg kursoréw

precyzyjne faczenie haftow
z wykorzystaniem kamery
(opcja dostepna za doptata )

predkos¢ przesuwu tamborka

sprawdzanie obrysu haftu

zmiana punktu startowego

ustawianie kolejnosci kolorow

zapamigetaj haft w pamigci
wewnetrznej

ryglowanie §ciegu koncowego

ryglowanie §ciegu poczatkowego




Tryb haftowania
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maszyna dokonczy haftowac
dany kolor i zatrzyma si¢

zmiana predkosci haftowania

funkcja przewijania $ciegow
przydatna po zerwaniu nitki

mozliwo$¢ wymuszenia zmiany
koloru haftowania

powr6t do poprzedniego
trybu




6. USTAWIANIE KOLEJNOSCI KOLOROW

W maszynie Brother PR-1000 mozemy na wiele sposobow ustawi¢ kolejnosc
kolorow haftowania. Mozemy postuzy¢ sie nazwami koloréw lub numerami igiet.
Proponujemy ten drugi sposob poniewaz jest znacznie szybszy i prostszy.

Aby madc ten sposob zastosowac po pierwsze musimy w ustawieniach maszyny
dokonac¢ odpowiednich zmian. W tym celu wchodzimy w ustawienia maszyny

i przechodzimy na 5 strone ustawien, gdzie ustawiamy ,on” w opcji ,Manual Color
Sequence”:

7]

Czynnosc te robimy tylko raz. Ustawienie zostanie zapamietane i po kazdym
wigczeniu maszyny kolejnos¢ koloréw bedzie mozna ustawi¢ podajgc numery igiet.

f_'-j i3l Color Sequence
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A oto instrukcja jak ustawic¢ kolejnos¢ koloréw.

Po pierwsze wpierw musimy wgra¢ do maszyny projekt haftu.

Kolejnosé¢ kolorow ustawiamy w trybie ustawiania lokalizacji haftu, tj gdy na
ekranie widoczne sg kursory, ktorymi mozna rusza¢ tamborkiem.

Naciskamy ikone ustawiania kolejnosci kolorow:

Wyswietli sie obrazek na ktérym po lewej stronie wida¢ fragmenty projektu haftu
ktére bedg haftowane kolorem pierwszym.
Po prawej stronie jest lista igiet maszyny od 1 do 10.
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Aby powiedzie¢ maszynie, ktorg igtg nalezy haftowac pierwszy kolor haftu nalezy na
prawej stronie ekranu zaznaczy¢ numer rzgdanej igty.

Nastepnie za pomocg ikony
m
zmieniamy na kolor drugi ( po lewej stronie ekranu pojawi sie fragment haftu

haftowany kolorem drugim ) i ponownie wskazujemy numer igty, ktérg ma by¢
haftowany kolor drugi. Czynnos¢ tg powtarzamy tyle razy ile jest kolorow.

7. SYSTEM CELOWNICZY VIDEO

Jednym z probleméw z jakim musi zmierzyC sie kazdy hafciarz jest ustawienie
lokalizacji haftu. Czyli jak to zrobi¢ aby haft wykona¢ doktadnie tam gdzie trzeba.

Maszyna Brother PR-1000 wyposazona jest w system celowniczy video.

Kamera video zamontowana jest nad pierwszg igtg. Obraz z kamery wyswietlany jest
na ekranie maszyny. Operator maszyny widzi na ekranie haftowany materiat oraz
krzyzyk, ktory symbolizuje $rodek haftu. Za pomocg kursoréw mozemy przesuwac
haft wzgledem tamborka, a wszystko wida¢ na ekranie.

A oto procedura stosowania systemu celowniczego video:

Za pomocg kredki krawieckiej rysujemy na materiale krzyzyk, ktérego srodek
wskazuje srodek haftu a ramiona krzyzyka pokazujg utozenie kontowe haftu.

Nastepnie nalezy wykona¢ wszystkie czynnosci, ktore zwykle wykonujemy przed
rozpoczeciem nowego haftu za wyjgtkiem ustawienia lokalizacji haftu.

Aby ustawic lokalizacje haftu nalezy:

Nacisngc¢ ikonke

o)

Ikonka ta jest widoczna w trybie ustawiania lokalizacji haftu.
Pojawi sie nastepujacy widok:

17



Nastepnie nalezy nacisngc¢ ikonke:

aby wyswietli¢ linnie siatki pokazujgce potozenie haftu.

Nastepnie za pomocg kursorow nalezy ustawic zielony krzyzyk nad krzyzykiem

narysowanym kredkg krawiecka.

nalezy obroci¢ haft tak aby linnie narysowanego krzyza pokryly sie z linniami siatki.

Nastepnie za pomocg przycisku

Nastepnie nalezy nacisngc

aby wyjsc z trybu celowania video,
oraz nacisngc¢

-

aby przejs¢ do trybu haftowania i normalnie uruchomi¢ maszyne.
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8. USTAWIANIE LOKALIZACJI HAFTU ZA POMOCA NALEPKI
“BALWANEK?”

Maszyna Brother PR-1000 posiada unikalng funkcje precyzyjnego ustalania miejsca
haftu za pomocg nalepki w ksztatcie batwanka.

Tam gdzie nalepimy “batwanka” tam maszyna wyszyje haft. Srodek duzego kétka
okresla srodek haftu a mniejsze kétko okresla potozenie kgtowe haftu.

Aby okresli¢ miejsce haftu nalezy:

Nalepi¢ “batwanka” tam gdzie ma by¢ srodek haftu.

Jezeli mamy duzy tamborek, to pojawi sie dodatkowy ekran na ktorym musimy
wskazaé w ktérej ¢wiartce tamborka jest batwanek:
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Select the area with the embroidery
positioning mark.

Maszyna rozpocznie skanowanie obszaru tamborka w poszukiwaniu batwanka.
Jezeli skaner odnajdzie nalepke, to pojawi sie komunikat:

Remove the embroidery positioning
mark.

Teraz nalezy usungc¢ naklejke i rozpoczg¢ haftowanie.
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9. PRECYZYJNE LACZENIE HAFTOW Z POMOCA KAMERY |
HAFTOWANYCH ZNACZNIKOW

Maszyna Brother PR-1000 posiada unikalng funkcje precyzyjnego tgczenie
powtarzajgcych sie haftow. Funkcja ta moze by¢ bardzo przydatna do obszywanie
brzegdw obrusow ale nie tylko.

Aby precyzyjnie potgczyc ze soba dwa hafty nalezy na korcu pierwszego haftu
wyszy¢ specjalny znacznik. Znacznik maszyna wykonuje automatycznie Sciegiem
fastrygowym, ktory bardzo tatwo jest potem wypruc.

1/ Haft pierwszy

Nalezy wgra¢ do pamieci roboczej maszyny projekt haftu i przejsé do trybu edyciji.
Bedac w trybie edycji nacisnij kolejno przyciski:

1,325 e (1 0 2N

pojawi sie nastepujgcy ekran:

Niebieska ramka wskazuje 8 guzikow, za pomoca ktérych mozesz wybra¢ miejsce
wykonania znacznika. Przyktadowo: Jezeli chcesz aby drugi haft zostat wykonany
na prawo od pierwszego haftu, to nacisnij strzatke w prawo:

[}
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Nacisniecie tej strzatki spowoduje, ze maszyna automatycznie zmodyfikuje projekt
haftu dodajgc do niego znacznik.

Na koncu nacisnij przycisk “Close”.

Teraz mozemy wyhaftowac haft.

2/ Haft drugi

Wyjmij materiat z tamborka i zatéz tamborek obok pierwszego haftu, tak aby
wewnatrz tamborka znalazt sie koniec pierwszego haftu ze znacznikiem.

Gotowy tamborek wsadz do maszyny i naci$nij guzik:

Nastepnie ustaw punkt startowy i punkt koncowy haftu w pozyc;ji lewe;:
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Zamknij okienko ustawiania punktu startowego naciskajgc “CLOSE”.
Teraz mozna wigczy¢ kamere naciskajgc przycisk:

X

Aby utatwi¢ ustawienie pozycji wyswietl siatke naciskajac przycisk:

i B

Nastepnie patrzgc na ekran, za pomoca kursorow nalezy zgra¢ punkt startowy
(zielony krzyzyk) z wyhaftowanym znacznikiem. Jezeli jest taka koniecznos¢ nalezy
takze odpowiednio obrécic¢ haft tak aby linnie siatki pokryty sie z linniami znacznika.

Po ustawieniu pozycji drugiego haftu nalezy wypru¢ znacznik i rozpoczg¢ haftowanie
drugiego wzoru.

10. KONSERWACJA MASZYNY

Uzytkownik maszyny zobowigzany jest do przeprowadzania nastepujgcych czynnosci
konserwacyjnych:

1/ Czyszczenie chwytacza za pomocg pedzelka.
Czyszczenie nalezy przeprowadzac raz na miesigc.
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2/ Czyszczenie mechanizméw pod ptytkg Sciegowa.
Czyszczenie nalezy przeprowadzaé raz na miesiac.

3/ Czyszczenie bebenka

Czyszczenie nalezy przeprowadzaé raz na 2 miesigce.

Czyscimy blaszke dociskowg bebenka. Pod blaszkg zbierajg sie resztki nitek.
Najlepiej czysci¢ wktadajgc pod blaszke kawatek flizeliny.

)]

Whnetrze bebenka czyscimy pedzelkiem
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4/ Czyszczenie naprezaczy pomochiczych
Czyscimy raz na 6 miesiecy lub gdy czujnik zrywu nitki daje fatszywe segnaty.

5/ Czyszczenie naprezaczy gtéwnych
Raz na 6 miesiecy nalezy rozkrecic i oczysci¢ naprezacze gtéwne

6/ Oliwienie chwytacza

Chwytacz nalezy oliwi¢ raz na 8 godzin pracy maszyny
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7/ Oliwienie igielnic

Igielnice to prety w ktérych osadzone s3 igty.

Igielnice nalezy oliwi¢ raz na 50 godzin pracy.

Olej najlepiej aplikowa¢ za pomocg strzykawki. Wystarczy jedng krople oleju
zaaplikowac na gorng czesc¢ igielnicy.

8/ Smarowanie mechanizméw wewnetrznych maszyny

Gdy pojawi sie komunikat:

Fravantive maintenance is recommandad.

(=15

Nalezy dostarczy¢ maszyne do autoryzowanego serwisu w celu dokonania
okresowego przeglgdu i smarowania mechanizmdw wewnetrznych.
Zaniedbanie czynnosci serwisowych moze doprowadzic do powaznej awarii
maszyny.
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