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DRUKARKI BROTHER SERII GT3
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Menu > Test Print > CMYK > OK

Normal Cleaning
Powerful Cleaning

TEST DYSZ

WARUNKI PRACY

ODLEGŁOŚĆ GŁOWICY OD POWIERZCHNI DRUKOWANEJ

ODLEGŁOŚĆ GŁOWICY POWINNA BYĆ JAK NAJMNIEJSZA

USTAW PODAJNIK NA POZIOMIE "A"

JEŻELI NIE WSZYSTKIE DYSZKI DRUKUJĄ, URUCHOM PROCEDURĘ CZYSZCZENIA

BRAK DO 10 DYSZEK

BRAK WIĘCEJ NIŻ 10

TEMPERATURA WILGOTNOŚĆ

DOPUSZCZALNY ZAKRES TEMPERATUR I WILGOTNOŚCI



Czyścić należy zawsze wtedy gdy jest brudno oraz przed i po

stacji obsługi głowicy oraz pióro wycieraczki głowicy

poza metalową blaszką z dyszkami (zielony obszar na rysunku)
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Maintenance  >  Nozzle Cleaning

1

2

CZYSZCZENIE GŁOWICY

ROZCIEŃCZANIE KONCENTRATU PRETREATMENTU

DOZOWANIE PRETREATMENTU NA KOSZULKĘ

CIEMNA

JASNA

ŚREDNIOCIEMNA

Idź do menu:

zielonym patyczkiem i płynem czyszczącym, oczyść obszar

białym patyczkiem i płynem czyszczącym oczyść płytkę z dyszkami
wykonując ruchy w jednym kierunku

3 Zielonym patyczkiem i płynem czyszczącym oczyść uszczelki

uruchomieniu procedury "White Tube Cleaning".
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Daily Cleaning White  >  All Whites

USTAWIENIA PRASY LUB TUNELU - UTRWALANIE ATRAMENTU

USTAWIENIA PRASY - UTRWALANIE PRETREATMENTU

KONSERWACJA CODZIENNA

PRASA

TUNEL

WYMIESZAJ ZAWARTOŚĆ BIAŁYCH KARTRIDŹY

URUCHOM PROCEDURĘ:

WYDRUKUJ TEST DYSZ

SPRAWDŹ WILGOTNOŚĆ I TEMPERATURĘ POWIETRZA

TEMP. MIN. 18 C, WILGOTNOŚĆ MIN. 45%
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> WHITE Maintenance Standard Procedure for GT3 Series 
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White Tube Cleaning Daily Cleaning White White Agitation
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Min. 15 white prints a day!
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> WHITE Maintenance Standard Procedure for GT3 Series 
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White Tube Cleaning Daily Cleaning White White Agitation
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> 5 working days a week Min. 15 white prints a day!
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KONSERWACJA TYGODNIOWA - STANDARDOWA

KONSERWACA TYGODNIOWA - EKONOMICZNA

TYLKO W PRZYPADKU GDY DRUKARKA WYKONUJE MIN.
15 WYDRUKÓW DZIENNIE BIAŁYM ATRAMENTEM

5. DNIOWY TYDZIEŃ PRACY

3 LUB 4 DNIOWY TYDZIEŃ PRACY



http://www.brother.com/download/embroidery/index.htm

www.touchdownplaten.com

www.capplaten.com

www.gripperkit.com

www.shoeplaten.com

> Brother website: latest printer drivers & manuals

         User :   gtuser                                Password :   bro_541

> BE SURE TO UPDATE THE PRINTER DRIVER TO THE LATEST VERSION

P-DIP SOFTWARE

NAJNOWSZE STEROWNIKI I INSTRUKCJE

INFORMACJA O DODATKOWYCH PODAJNIKACH DO DRUKARKI

P-DIP to program graficzny, który służy do przygotowania grafik do

druku na drukarkach Brother serii GT3. Program pomaga w przygotowaniu

trudnych grafik, np. zawierających cieniowanie na brzegu grafiki.



są płynem czyszczącym. Następnie należy uszczelnić rurki aby

	

.

	

Load White

NIGDY NIE ZMIENIAJ TRYBU PRACY DRUKARKI Z BIAŁYMI GŁOWICAMI NA TRYB GT341

W trybie 341, białe głowice nie będą przemywane, co oznacza
że ulegną wysuszeniu. Sucha głowica może zostać łatwo uszkodzona
przez pracującą wycieraczkę.

tryb 341 może być stosowany tylko, gdy białe głowice są zdemontowane.

JEŻELI NIE BĘDZIESZ UŻYWAŁ BIAŁEGO ATRAMENTU

>Przez mniej niż 2 tygodnie:
Możesz zostawić biały atrament w rurkach.
Jednak musisz regularnie wykonywać opisane wcześniej
procedury czyszczenia i konserwacji.

>Przez dłużej niż 2 tygodnie
Aby przygotować białe głowice do dłuższego przestoju należy dokładnie
je oczyścić a następnie usunąć biały atrament z rurek i wypełnić rurki
płynem czyszczącym.

Należy dokładnie oczyścić głowicę, uszczelki stacji obsługi oraz
wycieraczkę głowicy.

Następnie należy włączyć procedurę "White Tube Cleaning".
Procedurę należy przerwać na końcowym etapie, gdy rurki wypełnione

Co dwa tygodnie należy powtarzać powyższą procedurę, w celu
uzupełnienia płynu czyszczącego w rurkach. Zaniechanie uzupełniania
płynu może doprowadzić do zniszczenia głowicy na skutek tarcia wycieraczki
o suchą powierzchnię głowicy.

Jeżeli chcemy powrócić do drukowania białym atramentem, należy
wykonać procedurę: 

zapobiec wyciekaniu płynu przez głowicę.
W przypadku gdy drukarka będzie pracowała w trybie CMYK
należy włożyć prawie puste ale nieprzeterminowane kartridże
z białym atramentem. W przypadku gdy drukarka będzie
wyłączona należy użyć specjalnych kartridży uszczelniających.



Włącz drukarkę i włóż w gniazdo pendrajw.

?

.
Maintenance  >  Log copy to USB

Company Name:

Representative:

Email address:

Phone number:

JAK UTWORZYĆ LOGFILE

KONTAKT DO SERWISU BROTHERA

Idź do menu:

22 6644140

Emb Systems

emb@emb.com.pl
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